PROMIG (DE)

A SICHERHEITSANWEISUNGEN

ALLGEMEIN

A

Die Nichteinhaltung dieser Anweisungen und Hinweise kann mitunter zu schweren Personen- und Sachsch&den fiihren. Neh-
men Sie keine Wartungarbeiten oder Verénderungen am Gerat vor, wenn diese nicht explizit in der Anleitung genannt werden.

Der Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen oder Schéaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Geréates enstanden sind. Bei Problemen oder
Fragen zum korrekten Gebrauch dieses Gerates, wenden Sie sich bitte an entsprechend qualifiziertes und geschultes Fachpersonal.

UMGEBUNG
Dieses Gerdt darf ausschlieBlich fir SchweiBarbeiten fur die auf dem Siebdruck-Aufdruck bzw. dieser Anleitung angegebenen Materialanforderun-
gen (Material, Materialstarke, usw) verwendet werden. Es wurde allein fiir die sachgeméBe Anwendung in Ubereinstimmung mit konventionellen
Handelspraktiken und Sicherheitsvorschriften konzipiert. Der Hersteller ist nicht fiir Schdden bei fehlerhaften oder geféhrlichen Verwendung nicht

verantwortlich.

Verwenden Sie das Gerdt nicht in Rdumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitét leiten kénnen. Achten Sie
sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des Gerates auf eine Umgebung, die frei von Séuren, Gasen und anderen &tzenden Substanzen ist.
Achten Sie auf eine gute Beliiftung und ausreichenden Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten.

Betriebstemperatur:
zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).
Lagertemperatur zwischen -20 und +55°C (-4 und 131°F).

Luftfeuchtigkeit:

Niedriger oder gleich 50% bis 40°C (104°F).
Niedriger oder gleich 90% bis 20°C (68°F).
Das Gerét ist bis in einer Hohe von 1.000m (liber NN) einsetzbar.

SICHERHEITSHINWEISE

LichtbogenschweiBen kann gefahrlich sein und zu schweren - unter Umsténden auch todlichen - Verletzungen fiihren.

Beim Lichtbogen ist der Anwender einer Vielzahl potentieller Risiken ausgesetzt: geféhrliche Hitzequelle, Lichtbogenstrahlung, elektromagnetische
Storungen (Personen mit Herzschnittmacher oder Horgerét sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschinen von einem Arzt beraten lassen),
elektrische Schlage, SchweiBlarm und -rauch.

Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

Die Strahlung des Lichtbogens kann zu schweren Augenschéden und Hautverbrennungen fiihren. Die Haut muss durch geeignete,
trockene Schutzbekleidung (SchweiBerhandschuhe, Lederschiirze, Sicherheitsschuhe) geschiitzt werden.

Tragen Sie bitte elektrisch- und wérmeisolierende Schutzhandschuhe.

Tragen Sie bitte SchweiBschutzkleidung und einen SchweiBschutzhelm mit einer ausreichenden Schutzstufe (je nach SchweiBart
und -strom). Schiitzen Sie Ihre Augen bei Reinigungsarbeiten. Kontaktlinsen sind ausdriicklich verboten!

Schirmen Sie den SchweiBbereich bei enstprechenden Umgebungsbedingungen durch SchweiBvorhénge ab, um Dritte vor Licht-
bogenstrahlung, SchweiBspritzern, usw. zu schiitzen.

In der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen miissen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen werden und mit den nétigen Schutz
ausgeriistet werden.

Bei Gebrauch des SchweiBgeréates ensteht sehr groBer Larm, der auf Dauer das Gehdr schadigt. Tragen Sie daher im Dauereinsatz
ausreichend Gehérschutz und schiitzen Sie in der Nahe arbeitende Personen.

Achten Sie auf einen ausreichenden Abstand mit ungeschiitzten Hande, Haaren und Kleidungstiicken zum Lifter.

Entfernen Sie unter keinen Umsténden das Gerdtegehduse, wenn dieses am Stromnetz angeschlossen ist. Der Hersteller haftet
nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgeméBe Handhabung dieses Gerdtes bzw. Nichteinhaltung der Sicherheit-
shinweise entstanden sind.

ACHTUNG! Das Werkstiick ist nach dem SchweiBen sehr heiB! Seien Sie daher im Umgang mit dem Werkstlck vorsichtig, um
Verbrennungen zu vermeiden. Achten Sie vor Instandhaltung / Reinigung eines wassergekiihlten Brenners darauf, dass Kihlag-
gregat nach SchweiBende ca. 10min weiterlaufen zu lassen, damit die KiihIflissigkeit entsprechend abkiihlt und Verbrennungen
vermieden werden.

Der Arbeitsbereich muss zum Schutz von Personen und Geraten vor dem Verlassen gesichert werden.

SCHWEISSRAUCH/-GAS

5 4

Beim SchweiBen entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe, die zu Sauerstoffmangel in der Atemluft fiihren kénnen. Sorgen Sie
daher immer flr ausreichend Frischluft, technische Beliiftung (oder ein zugelassenes Atmungsgerét).

Sicherheitsstandards entsprechender Absaugung.

Verwenden Sie die SchweBanlagen nur in gut bellifteten Hallen, im Freien oder in geschlossenen Raumen mit einer den aktuellen
-
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Achtung! Bei SchweiBarbeiten in kleinen Rdumen miissen Sicherheitsabsténde besonders beachtet werden. Beim Schweien von Blei, auch in Form
von Uberziigen, verzinkten Teilen, Kadmium, «kadmierte Schrauben», Beryllium (meist als Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium-Kupfer) und andere
Metalle entstehen giftige D@mpfe. Erhohte Vorsicht gilt beim SchweiBen von Behéltern. Entleeren und reinigen Sie diese zuvor. Um die Bildung von
Giftgasen zu vermeiden bzw. zu verhindern, muss der SchweiBbereich des Werkstiickes von Lésungs- und Entfettungsmitteln gereinigt werden.

Die zum SchweiBen benétigten Gasflaschen missen in gut beliifteter, gesicherter Umgebung aufbewahrt werden. Lagern Sie sie ausschlieBlich in
vertikaler Position und sichern Sie sie z.B. mithilfe eines entsprechenden Gasflaschenfahrwagens gegen Umkippen. Informationen zum richtigen
Umgang mit Gasflaschen erhalten Sie von Ihrem Gaselieferanten.

SchweiBarbeiten in unmittelbarer Nahe von Fett und Farben sind grundsatzlich verboten!

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

% Sorgen Sie fiir ausreichenden Schutz des SchweiBbereiches. Der Sicherheitsabstand fiir Gasflaschen (brennbare Gase) und andere
brennbare Materialien betrdgt mindestens 11 Meter.
& Brandschutzausriistung muss am SchweiBbplatz vorhanden sein.

Beachten Sie die beim SchweiBen entstehende heiBe Schlacke, Spritzer und Funken. Sie sind eine potentielle Entstehungsquelle fiir Feuer oder
Explosionen.

Behalten Sie einen Sicherheitsabstand zu Personen, entflammbaren Gegenstanden und Druckbehéltern.

SchweiBen Sie keine Behélter, die brennbare Materialien enthalten (auch keine Reste davon) -> Gefahr entflammbarer Gase). Bei gedffneten Behaltern
mussen vorhandene Reste entflammbarer oder explosiver Stoffe entfernt werden.

Arbeiten Sie bei Schleifarbeiten immer in entgegengesetzer Richtung zu diesem Gerédt und entflammbaren Materialen.

GASDRUCKAUSRUSTUNG

Austretendes Gas kann in hoher Konzentration zum Erstickungstod fiihren. Sorgen Sie daher immer fiir eine gut belliftete Arbeits-
und Lagerumgebung.

Achten Sie darauf, dass die Gasflaschen beim Transport verschlossen sind und das SchweiBgerat ausgeschaltet ist. Lagern Sie die
Gasflaschen ausschlieBlich in vertikaler Position und sichern Sie sie z.B. mithilfe eines entsprechenden Gasflaschenfahrwagens
gegen Umkippen.

VerschlieBen Sie die Flaschen nach jedem SchweiBvorgang. Schiitzen Sie sie vor direkter Sonneneinstrahlung, offenem Feuer und
starken Temperaturschwankungen (z.B. sehr tiefen Temperaturen).

Positionieren Sie die Gasflaschen stets mit ausreichendem Abstand zu SchweiB- und Schleifarbeiten bzw. jeder Hitze-, Funken-
und Flammenquelle.

Halten Sie mit den Gasflaschen Abstand zu Hochspannung und SchweiBarbeiten. Das SchweiBen einer Druckglasflasche ist
untersagt.

Bei Erstoffnung des Gasventils muss der Plastikverschluss/Garantiesiegel von der Flasche entfernt werden. Verwenden Sie
ausschlieBlich Gas, das fiir die SchweiBarbeit mit den von Ihnen ausgewahlten Materialen geeignet ist.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT

:R

Das SchweiBgerat darf ausschlieBlich an einer geerdeten Netzversorgung betrieben werden. Verwenden Sie nur die empfohlenen
Sicherungen.
Das Berlihren stromfiihrender Teile kann todliche elektrische Schlége, schwere Verbrennungen bis zum Tod verursachen.

Beriihren Sie daher UNTER KEINEN UMSTANDEN Teile des Geréteinneren oder das gedffnete Geh&use, wenn das Gerét im Betrieb ist..

Trennen Sie das Gerat IMMER vom Stromnetz und warten Sie zwei weitere Minuten BEVOR Sie das Gerat o6ffnen, damit sich die Spannung der
Kondensatoren entladen kann.

Beriihren Sie niemals gleichzeitig Brenner und Masseklemme!

Der Austausch von beschadigten Kabeln oder Brennern darf nur von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal vorgenommen werden. Tragen Sie

beim SchweiBen immer trockene, unbeschadigte Kleidung. Tragen Sie unabhéngig von den Umgebungsbedingungen immer isolierendes Schuhwerk.
CEM-KLASSE DES GERATES

Der Norm EN 60974-10 entsprechend, wird dieses Geréat als Klasse A Gerat eingestuft und ist somit fir den industriellen
und/oder professionellen Gebrauch geeignet. Es ist nicht fur den Einsatz in Wohngebieten bestimmt, in denen die lokale
Energieversorgung Uber das offentliche Niederspannungsnetz erfolgt. In diesem Umfeld ist es auf Grund von Hochfrequenz-
Storungen und Strahlungen schwierig die elektromagnetische Vertraglichkeit zu gewéhrleisten.

Ubergaebstell zwischen der Stromversorgung des Benutzers und der 6ffentlichen Versorgung ist. Der Installateur und der
Anwender sind dafiir verantwortlich, zu gewahrleisten, dass das Gerat nur an einer Stromversorgung mit einer Kurzschlussstarke

:D E Das Gerat entspricht der Norm CEI 61000-3-12 sofern die Starke des Kurzschlusses Ssc groBer oder gleich 3,9 MVA an der
Ssc hoher oder gleich 3.9 MVA angeschlossen ist, indem sie sich bei dem Betreiber des Vertriebsnetzes informieren wenn notig.

A Das Gerat entspricht der Norm CEI 61000-3-11.

ELEKTROMAGNETISCHE FELDER UND STORUNGEN

Der durch Leiter flieBende elektrische Strom erzeugt lokale elektrische und magnetische Felder (EMF). Beim Betrieb von Licht-
bogenschweiBanlagen kann es zu elektromagnetischen Stérungen kommen.

19



20

PROMIG (DE)

Durch den Betrieb dieses Gerdtes konnen elektromedizinische, informationstechnische und andere Geréte in ihrer Funktionsweise beeintréchtigt
werden. Personen, die Herzschrittmacher oder Horgeréte tragen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschine, von einem Arzt beraten lassen.
Zum Beispiel Zugangseinschrankungen fiir Passanten oder individuelle Risikobewertung fiir SchweiBer.

Alle SchweiBer sollten gemaB dem folgenden Verfahren die Exposition zu elektromagnetischen Feldern aus LichtbogenschweiBgerdten minimieren :
« Elektrodenhalter und Massekabel biindeln, wenn mdglich machen Sie sie mit Klebeband fest;

« Achten Sie darauf, dass ihren Oberkorper und Kopf sich so weit wie mdglich von der SchweiBarbeit entfernt befinden;

* Achten Sie darauf, dass sich die Kabel, der Brenner oder die Masseklemme nicht um Ihren Kérper wickeln;

 Stehen Sie niemals zwischen Masse- und Brennerkabel. Die Kabel sollten stets auf einer Seite liegen;

« Verbinden Sie die Massezange mit dem Werkstlick mdglichst nahe der SchweiBzone;

« Arbeiten Sie nicht unmittelbar neben der SchweiBstromquelle;

« Wahrend des Transportes der Stromquelle oder des Drahtvorschubkoffer nicht schweiBen.

Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tragen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschine, von einem Arzt
beraten lassen.
Durch den Betrieb dieses Gerdtes kénnen elektromedizinische, informationstechnische und andere Geréte in Ihrer Funktions-
weise beeintrachtigt werden.

HINWEIS ZUR PRUFUNG DES SCHWEISSPLATZES UND DER SCHWEISSANLAGE

Allgemein

Der Anwender ist fiir den korrekten Gebrauch des SchweiBgerates und des Zubehors geméaB der Herstellerangaben verantwortlich. Die Beseitigung
bzw. Minimierung auftretender elektromagnetischer Stérungen liegt in der Verantwortung des Anwenders, ggf. mit Hilfe des Herstellers. Die korrekte
Erdung des SchweiBplatzes inklusive aller Geréte hilft in vielen Fallen. In einigen Féllen kann eine elektromagnetische Abschirmung des SchweiBstroms
erforderlich sein. Eine Reduzierung der elektromagntische Stérungen auf ein niedriges Niveau ist auf jeden Fall erforderlich.

Priifung des SchweiBplatzes

Das Umfeld sollte vor der Einrichtung der LichtbogenschweiBeinrichtung auf potenzielle elektromagnetische Probleme gepriifen werden. Zur Bewertung
potentieller elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss folgendes berticksichtigt werden:

a) Netz-, Steuer-, Signal-, und Telekommunikationsleitungen;

b) Radio- und Fernsehgeréte;

c) Computer und andere Steuereinrichtungen;

d) Sicherheitseinrichtungen, zum Beispiel, Industriematerialschutz;

e) die Gesundheit benachbarter Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher oder Horgerate tragen;

f) Kalibrier- und Messeinrichtungen;

g) die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung.

Der Anwender muss priifen, ob andere Werkstoffe in der Umgebung benutzt werden kénnen. Weitere SchutzmaBnahmen kénnen dadurch erforderlich
sein;

h) die Tageszeit, zu der die SchweiBarbeiten ausgefiihrt werden miissen.

Die GroBe der zu beachtenden Umgebung ist von der Struktur des Geb&udes und der anderen dort stattfindenden Aktivitdten abhangig. Die Umgebung
kann sich auch auBerhalb der Grenzen der SchweiBanlagen erstrecken.

Priifung des SchweiBgerites -
Neben der Uberpriifung des SchweiBplatzes kann eine Uberpriifung des SchweiBgerates weitere Probleme Iésen. Die Priifung sollte gemas Art. 10 der
EN/CISPR 11:2009 durchgefiihrt werden. In-situ Messungen kénnen auch die Wirksamkeit der MinderungsmaBnahmen bestéatigen.

HINWEIS UBER DIE METHODEN ZUR REDUZIERUNG ELEKTROMAGNETISCHER FELDER

a. Offentliche Stromversorgung: Es wird empfohlen das LichtbogenschweiBgerat geméB der Hinweise des Herstellers an die &ffentliche Versor-
gung anzuschlieBen. Falls Interferenzen auftreten, kénnen weitere MaBnahmen erforderlich sein (z.B. Netzfilter). Eine Abschirmung der Versorgungs-
kabel durch ein Metallrohr kann erforderlich sein. Kabeltrommeln sollten vollstandig abgerollt werden. Abschirmung von anderen Einrichtungen in der
Umgebung oder der gesamten SchweiBeinrichtung kénnen erforderlich sein.

b. Wartung des Gerites und des Zubehdrs: Es wird empfohlen das LichtbogenschweiBgerdt gemas der Hinweise des Herstellers an die 6ffent-
liche Versorgung anzuschlieBen. Alle Zugénge, Betriebstiiren und Deckel miissen geschlossen und korrekt verriegelt sein, wenn das Gerat in Betrieb
ist. Das SchweiBgerat und das Zubehor sollten in keiner Weise gedndert werden mit Ausnahme der in den Anweisungen des Geréteherstellers erwahn-
ten Anderungen und Einstellungen. Fiir die Einstellung und Wartung der Lichtbogenziind- und stabilisierungseinrichtungen miissen die Anweisungen
des Gerateherstellers besonders zu beachten.

c. SchweiBkabel: SchweiBkabel sollten so kurz wie mdglich und eng zusammen am Boden verlaufen.

d. Potenzialausgleich: Alle metallischen Teile des SchweiBplatzes sollten des SchweiBplatzes sollten in den Potentialausgleich einbezogen werden.
Es besteht trotzdem die Gefahr eines elektrischen Schlages, wenn Elektrode und Metallteile gleichzeitig beriihrt werden. Der Anwender muss sich
von metallischen Bestiickungen isolieren.

e. Erdung des Werkstiicks: Die Erdung des Werkstiicks kann in bestimmte Fallen die Stérung reduzieren. Die Erdung von Werkstiicken, die Ver-
letzungsrisiken fiir Anwender oder Beschadigung anderer elektrischen Materialen erhéhen kdnnen, sollte vermieden werden. Die Erdung kann direkt
oder iiber einen Kondensator erfolgen. Der Kondensator muss gemaB der nationalen Normen gewahlt werden.

f. Schutz und Trennung: Eine Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten SchweiBeinrichtung kann die Stérun-
gen reduzieren. Die Abschirmung der ganen SchweiBzone kann fiir Spezialanwendungen in Betracht gezogen werden.

TRANSPORT UND TRANSIT DER SCHWEISSSTROMQUELLE

Ziehen Sie niemals an Brenner oder Kabeln, um das Gerat zu bewegen. Das Gerét darf ausschlieBlich in vertikaler Position transportiert
werden.
Das Gerét darf nicht Uber Personen oder Objekte hinweg gehoben werden.
Halten Sie sich unbedingt an die unterschiedlichen Transportrichtlinien fiir SchweiBgerate und Gasflaschen. Diese haben verschiedene
Beférderungsnormen.
Die Drahtspule sollte vor dem Heben und Transport des SchweiBgerdtes entfernt werden.
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SchweiBkriechstrome kénnen Erdungsleiter zerstéren, die SchweiBanlage und elektrische Gerate beschadigen und eine Erwérmung der
Bauteile verursachen, die zum Brand fiihren kann.

- Alle SchweiBverbindungen miissen fest verbunden sein. Uberpriifen Sie sie regelmaBig!

- Uberpriifen Sie die Befestigung des Werkstiicks! Diese muss fest und ohne elektrische Probleme sein.!

- Positionieren Sie alle elektrisch leitfahige Elemente (Rahmen, Wagen und Hebesysteme) der SchweiBquelle auf, sodass sie isoliert sind !

- Legen Sie keine andere elektrisch nicht isolierten Gerate (Bohrmaschine, Schleifgerdte usw.) auf der SchweiBquelle, dem Wagen oder dem
Hebesystem ab!!

- Legen Sie die SchweiBbrenner oder die Elektrodenhalter auf eine isolierte Oberflasche wenn sie nicht benutzt sind

AUFSTELLUNG

o Stellen Sie das Gerat ausschlieBlich auf festen und sicheren Untergrund, mit einem Neigungswinkel nicht groBer als 10°.

 Achten Sie auf eine gute Beliiftung und ausreichend Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten. Der Netzstecker muss zu jeder Zeit frei zuganglich
sein.

« Verwenden Sie das Gerét nicht in einer elektromagnetisch sensiblen Umgebung.

« Schiitzen Sie das Gerédt vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung.

 Das Gerét ist IP21 konform, d. h:

- das Gerét schiitzt die eingebauten Teile vor Beriihrungen und mittelgroBe Fremdkorpern mit einem Durchmesser >12,5 mm,

- Schutzgitter gegen senkrecht fallendes Tropfwasser

Die Versorgungs-, Verlangerungs- und SchweiBkabel miissen komplett abgerollt werden, um ein Uberhitzungsrisiko zu verhindern.

Der Hersteller GYS haftet nicht fiir Verletzungen oder Schéden, die durch unsachgeméBe Handhabung dieses Gerédtes entstanden
sind.

WARTUNG / HINWEISE

Uberpriifung ist empfohlen.

« Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie Arbeiten an dem Gerét vornehmen. Warten Sie bis der Liifter nicht mehr lauft. Die
Spannungen und Stréme in dem Gerét sind hoch und geféhrlich.

* Nehmen Sie regelmaBig (mindenstens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehduse ab und reinigen Sie das Innere des Gerdtes mit
Pressluft. Lassen Sie regelmaBig Prifungen des GYS Gerétes auf seine elektrische Betriebssicherheit von qualifiziertem Techniker
durchfiihren.

» Prifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller, seinen
Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

o Liftungsschlitze nicht bedecken.

* Diese Stromquelle darf nicht zum Auftauen von gefrorenen Wasserleitungen, zur Batterieaufladung und zum Starten von
Motoren benutzt werden.

} > « Alle Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Eine jahrliche Wartung/

MONTAGE (FIG-I) — FUNKTION

BESCHREIBUNG

Wir freuen uns, dass Sie sich fiir ein Markengeréat der Firma GYS entschieden haben und danken Ihnen flr das entgegengebrachte
Vertrauen. Bitte lesen Sie vor dem Erstgebrauch der Anlage sorgféltig diese Betriebsanleitung und machen Sie sie jedem Anwen-
der zugénglich, um eine einwandfreie Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung des Gerétes zu gewahrleisten. Die PROMIG sind
synergisch geregelte, fahrbare SchutzgasschweiBgerate, konzipiert um MIG/MAG- SchweiBarbeiten an Stahl-, Edelstahl-, und Alumi-
niumblechen durchzufiihren. Aufgrund der Funktion «synergische Drahtvorschubgeschwindigkeit» ist die Handhabung dieser Gerate
schnell und einfach. Netzanschluss: 400V dreiphasig oder 230V dreiphasig (DV Modell).

Fir den Betrieb der Stromquelle PROMIG:

© 400 G DV muss mit dem Drahtvorschubkoffer TF-4RN (Art.-Nr. 061699) und mit einem Zwischenschlauchpaket ergénzt werden.

« 400 DUO DV muss mit dem Drahtvorschubkoffer TF-4RN (Art.-Nr. 061699) und mit einem Zwischenschlauchpaket erganzt werden.
* 400 G DV WS muss mit dem Drahtvorschubkoffer TF-4W (Art.-Nr. 061705) und mit einem Zwischenschlauchpaket erganzt werden.

NETZANSCHLUSS

Dieses Gerat wird mit einem 32 A Typ EN 60309-1 Stecker geliefert. Es muss an einer 400V (50 - 60 Hz) dreiphasigen, geerdeten
Steckdose mit vorschriftsmé&Big angeschlossenem Schutzleiter betrieben werden. Der aufgenomme Strom (I1eff) bei maximaler Leis-
tung ist auf dem Gerét angegeben. Bitte priifen Sie, ob die Stromversorgung und die Absicherung mit dem Strom, den Sie benétigen,
(ibereinstimmen. In L&ndern mit abweichender Netzversorgungswerten kann ein Tausch des Netzsteckers erforderlich sein, um die
maximale Leistung abrufen zu kénnen.

Netzanschluss an eine dreiphasige 230 V Steckdose + Schutzleiter bei PROMIG 400 G DV, 400 |u; v; (Wi ATIJLU] V1 (Wi AT
DUO DV, 400 DV WS und 400 G DV WS : ACHTUNG! Diese Geréte sind fiir einen dreiphasigen 2207230/ 240V 3807400 / 415V
400V Netzanschluss werkseitig voreingestellt. Bei Anschluss an ein dreiphasiges 230V Strom-

netz miissen die Anschllisse entsprechend dem in Gerdteinneren aufgedruckten 230V Schaltplan A ~r
gedndert werden. Diese Anderungen diirfen ausschlieBlich von technischem Fachpersonal dur-

chgefiihrt werden. Absicherung: FI IAN 30mA und Sicherungsautomat 25A Typ D.
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BESCHREIBUNG (S. ABB. II)

1- Ein- und Ausschalten des Generators

2- Spannungseinstellungsschalter

3- Tastatur zur Einstellung der SchweiBparameter
(manueller oder automatischer Betrieb).

4- Brenneranschluss nach europaischer Norm.

5- Thermoschutzanzeige auf der Bedientastatur: Zeigt eine
thermische Unterbrechung bei intensiver Nutzung des Gerates
an (mehrere Minuten Abschaltung).

6- Vordere Scheinwerferhalterung

7- Erdungsklemmenausgang

8- Flaschenhalter (max. eine 10m3 Flasche).

9- Spulenhalterung @ 200/300 mm.

10- Gaseinlass 1 der integrierten Rolle

(400-4S und 400-4S DUO)

11- Hintere Kabelhalterung.

12- Gaseinlass 2 der separaten Rolle (400-4S DUO und 400 G)
13- Gasausgang 2 der separaten Trommel

(400-4S DUO und 400 G)

14- Separater Rollensteuerungsanschluss

(400-4S DUO und 400 G)

15- Separater Stromanschluss fiir die Spule

(400-4S DUO und 400 G)

16- Auswahlschalter fiir das Potentiometer der Fadengeschwin-
digkeit (nur bei 400 G DV)

PROMIG 400-4S WS und 400 G DV WS :

17- Ein-/Ausschalter fiir das Kiihlaggregat

18- Sicherungshalter fiir Kiihlgerat

19- Wasseranschliisse des Anschlusskabels (400 G DV WS)
20- Wasseranschliisse des Brenners (400-4S WS)

SYNERGISCHES STAHL-/EDELSTAHL-SCHWEISSEN (MAG MODUS) (ABB. III)

Die PROMIG 400 eignen sich zum Verschweifen von 0,8/1/1,2mm Stahl- und Edelstahldréhten. Das Gerat ist werkseitig flir den
Betrieb mit @1,0 mm Stahldraht voreingestellt (Drahtrolle @ 1/1,2). Stahl- und EdelstahlschweiBen erfordern die Verwendung spezi-
fischer Mischgase z.B. Argon + CO2 (Ar+C02). Der Mengeanteil des CO2 variiert je nach Einsatzzweck. Empfehlung: Fragen Sie den
Gasfachhandel nach dem optimalen Gas bei auBergewdnlichen Anwendungen. Die Gasdurchflussmenge bei StahlschweiBarbeiten
betragt in der Regel 10 bis 20L/min, je nach Umgebungsverhéltnissen und individuellen Bedirfnissen des SchweiBers.

SYNERGISCHES ALUMINIUM-SCHWEISSEN (ABB. III)

Die PROMIG 400 kénnen 1mm und 1,2mm Aluminumdrdhte verschweiBen (Abb. III-B). Um Aluminium zu schweiBen, ist die Verwen-
dung des neutralen Gas «Rein-Argon (Ar) erforderlich. Empfehlung: Fragen Sie Gasfachhandel nach dem optimalen Gas fiir Ihre
jeweilige Anwendung. Die Gasdurchflussmenge bei AluminiumschweiBarbeiten betrégt in der Regel 15 bis 25 L/min, je nach Umge-
bungsverhaltnissen und individuellen Bediirfnissen des SchweiBers. Wichtige Hinweise fiir AluminiumschweiBen:

 der weiche Aluminiumdraht sollte mit moglichst geringem Anpressdruck zwischen den Drahtforderrollen transportiert werden, da er
sonst deformiert und ungleichmaBig gefordert wird.

« Kapillarrohr: Bei dem Einsatz eines speziellen Aluminiumbrenners sollte das im Zentralanschluss steckende Rohr entfernt werden.
e Brenner: Verwenden Sie einen speziellen Brenner fiir Aluminium. Diese Brenner verfiigt (iber eine Teflonfilhrungsseele, die die
Reibung wéhrend der Drahtférderung im Schlauchpaket reduziert. Schneiden Sie die Teflonseele unter keinen Umstanden direkt am
Zentralanschluss ab! Die Seele dient dazu den Draht unmittelbar von den Rollen zu {ibernehmen (Abb. III-B).

« Kontaktrohr: Benutzen Sie ein Kontaktrohr SPEZIELL fiir Alu, das dem gewahlten Drahtdurchmesser entspricht.

MONTAGE VON DRAHTFUHRUNG UND BRENNER (ABB. IV)

Dies Gerat nimmt @ 200/300 Massivdrahtspule auf (umweltfreundlich). Offnen Sie die seitliche Gerateverkleidung.

o Positionieren Sie die Drahtrolle auf dem Aufnahmedorn (3) des Haspeltrégers. Um eine 200mm Drahtrolle zu verwenden, miissen
Sie zuerst einen Adapter (Art.-Nr. 042889) am Haspeltréger anbringen.

¢ Justieren Sie die Drahtrollenbremse (4), um die Drahtrolle bei SchweiBstopp gegen Nachdrehen zu sichern. Ziehen Sie die Dra-
htrollenbremse generell nicht zu fest! Ziehen Sie die Halterungsschraube (2) fest.

 Die Antriebsrollen (8) sind mit 2 Fiihrungsnuten versehen (@ 0,8 / 1 bzw. @ 1 / 1,2). Der seitlich sichtbare Wert entspricht der
aktuellen Nutbreite. Verwenden Sie fiir den jeweiligen Drahtdurchmesser ausschlieBlich die passende Nut.

« Drahttransport-Montage: - Lockern Sie die Fixierungsschrauben (5) der Drahtfilhrung. - Legen Sie die Drahttransportrollen mit der
passenden Nut ein und ziehen Sie die Halterungsschraube (9) fest. - Positionieren Sie die Drahtfiihrung (7) so nah wie moglich an der
Transportrolle. Die Drahtfiihrung darf keinen Kontakt mit der Transportrolle haben. Ziehen Sie nun die Fixierungsschrauben wieder
an.

« Um den Transportdruck (6) korrekt einzustellen, betatigen Sie bei eingelegtem Draht den Brennertaster und justieren die Andruck-
mutter so, dass der Draht konstant transportiert wird. Zu starker Andruck wirkt sich negativ aus. Legen Sie zur Kontrolle den aus dem
Kontaktrohr austretenden Draht zwischen Daumen und Zeigefinder und |6sen Sie den Brennertaster aus. Wird der Draht bei leichtem
Fingerdruck noch konstant gefordert, ist der Antrieb korrekt eingestellt.

« Ubliche Andruckeinstellung des Drahttransportes (6): 3-4 fiir Stahl und 2-3 fiir Aluminum.
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DRAHTROLLENAUSWAHL
Magliche Konfigurationen: maximum : 300 mm - 15 kg
Drahtsorte Gewicht (kg) @ Draht (mm) Brenner Gas
@ 300 15 06/0.8/1.0/1.2 X
Stahl Argon
Edelstahl 5 0.6/0.8/1.0 X +
Aluminium Cco2
AGS5 @ 200 5 0.8 X
@ 300 7 1.0/1.2 x*
Aéu Argon pur
AGS5 @200 2 08/1.0/1.2 X*
*zusatzlich empfohlen: Teflonseele und Kontaktrohre speziell fiir Alu. Entfernen Sie das Kapillarrohr.
PROMIG
@mm 0.6 > 1.6

GAS-ANSCHLUSS

Montieren Sie zuerst dern Druckminderer an der Gasflasche und schlieBen Sie danach den Gasschlauch (1) an. Um Gasverlust zu
vermeiden, verwenden Sie die in der Zubehdrbox enthaltenen Schlauchklemmen. Achten Sie stets darauf, dass sich die Gasflasche in
einem senkrecht stehenden und - mit Hilfe der Sicherungskette (Abb. IV-1) - ausreichend gesichertem Zustand befindet.

Maximaler Gasdruck : 0.5MPa (5 Bar).

o o T 0
= ° o

WASSERKUHLUNG (PROMIG 400 DV WS UND 400 G DV WS)

SchlieBen Sie die blauen und roten Anschliisse an die Stromquelle.

Fiillen Sie den Tank auf bis zu dem maximalen Fiillstand. Das von GYS empfohlene Kiihimittel (ref. 052246) muss verwendet werden (fiir mehr
Information, besuchen Sie die Webseite: http://www.aqua-concept-gmbh.eu). Die Verwendung anderer Kiihlflissigkeiten, insbesondere von Stan-
dardkihlflissigkeiten, kann wegen der Elektrolyseprozesse zur Bildung von festen Substanzen innerhalb des Kiihlkreislaufes fiihren, die der Effizienz
der Kiihlung schaden und unter Umstanden zum Totalausfall des Systems durch Verstopfen fiihren kénnen. Jegliche Schaden an der Maschine, die
durch die Verwendung eines anderen Kiihimittels verursacht werden, fallen nicht unter die Garantie.

Das PROMIG 400 DV WS und 400 G DV WS kann sowohl mit einem luft- als auch einem fliissiggekiihlten Brenner ausgestattet werden.
Bei Einsatz eines luftgekiihlten Brenners muss das Kiihlaggregat ausgeschaltet sein.
Bei Einsatz eines fliissiggekiihlten Brenners miissen Sie das Kiihlaggregats einschalten.
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(PROMIG 400 DV WS und 400 G DV WS) DIE ANLAGE DARF BEI EINGESCHALTETER PUMPE NICHT OHNE KUHL-
MITTEL BENUTZT WERDEN! Beachten Sie die Mindestfiillmenge (Fiillanzeige auf der Riickseite)
Bei Nichtbeachtung beschadigen Sie die Pumpe des Kiihlsystems und die SchweiBbrenner.

* Beachten Sie bitte die Grundregeln des SchweiBens
« VerschlieBen Sie nicht die Liftungséffnungen des Gerdtes, um eine Luftzirkulation zu ermdglichen.
 Lassen Sie das Gerat nach Beendigung der Arbeit noch eine Zeit eingeschaltet, um die Abkiihlung zu ermdglichen.

BEDIENEINHEIT (ABB. V)

Auswahl Brennertastermodus (2) Manuell Modus (1)

B . _ . Im Manuell Modus wird die Drahtvorschubgeschwindigkeit mittels
NORMAL (2T): Standard 2 - Takt SchweiBen drehregler vom Anwender eingestellt werden (4).

- NORMAL (4T): Standard 4 - Takt Schweien

Synergic Modus (3)
- SPOT: Funktion «HeftschweiBen» (Intervallschaltung zum Hef- Im Synergic Modus muss die Drahtvorschubgeschwindigkeit nicht
ten), Einstellung des SchweiBpunktdurchmessers. manuell eingestellt werden: Stellen Sie das drehregler (4) in der

Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit mittels drehregler Mitte der «OPTIMAL SYNERGIC>

(4) von 1 bis 20m/min. Zone ein und wahlen Sie aus:
SPOT Einstellungsdrehregler (5) : Hier wird die SchweiBzeit, die - Drahttyp

G_roBe des Punktes, sowie der Intervall zwischen jedem Punkt - Drahtdurchmesser
eingestellt.

- SchweiBleistung : Das Gerét stellt anhand dieser Angaben auto-
matisch die optimale, werkseitig voreingstellte Drahtvorsc

«MANUELL>» MODUS (ABB. V)

Gehen Sie wie folgt vor, um Ihr Gerét at einzustellen:

o Stellen Sie die SchweiBspannung je nach Gerdt mit dem Schalter 2*7 Stufen entsprechend der Blechdicke ein.
- Beispiel: Um 1 mm Stahlbleche mit @ 0,8mm Draht zu verschweiBen, SchweiBspannungsregler auf 1 stellen.

« Drahtvorschubgeschwindigkeit mittels Drehregler (4) anpassen.

X7 8> m/min | Diese Funktion ermdglicht die geanue Anzeige der Drahtgeschwindigkeit (nur im manuellen Modus).

Tipp:

Die korrekte Drahtvorschubgeschwindigkeit ist am Abbrandgerdusch zu erkennen: Der Lichtbogen sollte stabil und ohne groBe Spritzerbil-
dung brennen. Wenn die Geschwindigkeit zu gering ist, brennt der Lichtbogen nicht kontinuierlich. Wenn die Geschwindigkeit zu hoch ist,
erzeugt der Lichtbogen Spritzer und driickt den Brenner weg.

ANDERUNG DER WERKSPARAMETER (ABB-4)

Das Gerét kontrolliert den Burn-Back und die Gas-Nachstromung. Im manuellen Modus kénnen die Werksparameter dank dem versteckten
Modus verandert werden. Aktivieren Sie den versteckten Modus durch einen 3 Sek.-Druck auf den MODUS-Schalter (2).

Durch wiederholten Druck auf den MODUS-Schalter wahlen

Sie die verschiedenen Optionen an (2).
F06: Burn-Back-Einstellung. Diese Funktion verhindert, dass der Draht mit dem Kontaktrohrhalter am Ende der Naht verschweiBt. Der
Einstellbereich variiert zwischen -20ms und 70ms mit den TYPE (-) und WIRE (+) Schaltern.

FO07: Gas-Nachstrémung-Einstellung. Zeit, die das weiterstromt um die Naht zu schiitzen. Der Einstellbereich reicht Oms bis 950ms mit den
TYPE (-) und WIRE (+) Schaltern.

F08 : Im «Manuell» und «Synergic» Modus, Einstellen der SchlieBgeschwindigkeit. Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit vor des
Stromfiihls Der Einstellbereich variiert zwischen 50 und 120% mit den TYPE (-) und WIRE (+) Schaltern.

EXPERT EINSTELLUNG (GEMASS NORM EN 1090)

Um die Forderungen der Norm EN 1090 zu erfiillen, erfiillt das Gerdt die Anforderungen zur Qualifizierung von SchweiBverfahren. Span-
nung, Strom und Drahtgeschindigkeit des Geréats konnen kalibriert werden. Achtung: das Kalibrieren sollte durch Gys oder den Handler (bei
entsprechender Ausstattung und Qualifikation) durchgefiihrt werden. Benétigte Werkzeuge: Kalibriergerdt (Art.-Nr.: 060418), Tachymeter,
Strommesszange / Voltmeter (Art.-Nr.: 053984).
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1/ Kalibrieren von Spannung und Strom: Die Funktionen FOO (Spannung) und FO1 (Strom) werden im versteckten Modus eingestellt.
Diese Funktionen sind nach einem 3 Sek.-Druck auf den MODUS-Schalter erreichbar. Der Einstellbereich reicht von -20% bis +20% (in 1%
Schritten).

2/Kalibrieren der Drahtgeschwindigkeit ACHTUNG: Fiir die Anzeige der Drahtgeschwindigkeit muss die Kalibrierung fir alle SchweiBver-
fahren durchgefiihrt werden. Die Funktionen FO2 (interner Motor) und FO5 (separat Drahtvorschubkoffer) werden im versteckten Modus
eingestellt (nach einem 3 Sek.-Druck auf den MODUS-Schalter erreichbar). Der Einstellbereich reicht von -20% bis +20% (in 1% Schritten).
Um den versteckten Modus zu beenden, die Funktionen mit dem MODUS-Schalter bis «<ENDE» durchblattern.

«SYNERGIC>» MODUS (ABB. V)

Im Synergic Modus muss die Drahtvorschubgeschwindigkeit nicht manuell eingestellt werden: * Stellen Sie den Drehregler (4) in der Mitte
der «OPTIMAL SYNERGIC» Zone ein.

¢ Wahlen Sie aus :

- Drahttyp (3)

- Drahtdurchmesser (3)

- SchweiBleistung (Stufenschalter auf der Frontseite).

Wabhlen Sie die richtige Position je nach Blechstarke. Orientieren Sie sich an der Referenztabelle «Synergic Modus» auf der vorherigen Seite.
Anhand dieser Parameter stellt das Gerat automatisch die optimale Drahtvorschubgeschwindigkeit schweiBbereit ein. Eine Feinregulierung
erfolgt hier im «Optimal Synergic»- Bereich des Drahtvorschubreglers (4). Fiir die jeweiligen Brenner wird die letzte Einstellung fiir Dra-
htdurchmesser, Drahttyp und Modus gespeichert.

HINWEISE

Der Drahtvorschub enthét sich bewegende Teile, die die Hande, Haare oder Kleidungsstticke erfassen kénnen und so Verletzungen
verursachen kdnnen!
» Bewegte Teile und Antriebsteile nicht anfassen!
e Entfernen Sie unter keinen Umstanden das Gerategehause im laufenden Betrieb.
Tragen Sie keine Handschuhe beim Einlegen des Drahtes und beim Wechseln der Drahtrolle.

HINWEISE

» Das Gerat darf nicht an den Handgriffen, den Brennerhaltern oder am oberen Teil des Gehaduses, sondern nur von unten angehoben wer-
den. Die Gasflasche sollte vor dem SchweiBvorgang aufgestellt werden.

* Beachten Sie bitte die Grundregeln des SchweiBens.

« VerschlieBen Sie nicht die Liftungséffnungen des Gerdtes, um eine Luftzirkulation zu ermdglichen.

 Lassen Sie das Gerat nach Beendigung der Arbeit noch eine Zeit eingeschaltet, um die Abkiihlung zu ermdglichen.

» Thermoschutz: Nach Aufleuchten der Kontrollampe benétigt das Gerét je nach Umgebungstemparatur einige Minuten zur Abkthlung.
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