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Vorwort

Sehr geehrter Kunde,
vielen Dank fiir den Kauf eines Produktes von OPTIMUM.

OPTIMUM Metallbearbeitungsmaschinen bieten ein Héchstmaf an Qualitat, technisch optimale
Lésungen und Uberzeugen durch ein herausragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis. Standige
Weiterentwicklungen und Produktinnovationen gewahren jederzeit einen aktuellen Stand an
Technik und Sicherheit.

Vor Inbetriebnahme lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung griindlich durch und machen Sie
sich mit der Maschine vertraut. Stellen Sie auch sicher, dass alle Personen, die die Maschine
bedienen, immer vorher die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig im Bereich der Maschine auf.

Informationen

Die Bedienungsanleitung enthadlt Angaben zur sicherheitsgerechten und sachgemafien
Installation, Bedienung und Wartung der Maschine. Die stdndige Beachtung aller in diesem
Handbuch enthaltenen Hinweise gewahrleistet die Sicherheit von Personen und der Maschine.

Das Handbuch legt den Bestimmungszweck der Maschine fest und enthalt alle erforderlichen
Informationen zu deren wirtschaftlichen Betrieb sowie deren langer Lebensdauer.

Im Abschnitt Wartung sind alle Wartungsarbeiten und Funktionspriifungen beschrieben, die
vom Benutzer regelmalig durchgefiihrt werden mussen.

Die im vorliegenden Handbuch vorhandenen Abbildungen und Informationen kdnnen
gegebenenfalls vom aktuellen Bauzustand lhrer Maschine abweichen. Als Hersteller sind wir
stdndig um eine Verbesserung und Erneuerung der Produkte bemuht, deshalb kdnnen
Veranderungen vorgenommen werden, ohne dass diese vorher angekundigt werden. Die
Abbildungen der Maschine kdénnen sich in einigen Details von den Abbildungen in dieser
Anleitung unterscheiden, dies hat jedoch keinen Einfluss auf die Bedienbarkeit der Maschine.
Aus den Angaben und Beschreibungen kénnen deshalb keine Anspriche hergeleitet werden.
Anderungen und Irrtimer behalten wir uns vor!

Ihre  Anregungen hinsichtlich dieser Betriebsanleitung sind ein wichtiger Beitrag zur
Optimierung unserer Arbeit, die wir unseren Kunden bieten. Wenden Sie sich bei Fragen oder
im Falle von Verbesserungsvor-schldgen an unseren Service.

Sollten Sie nach dem Lesen dieser Betriebsanleitung noch Fragen haben oder konnen
Sie ein Problem nicht mit Hilfe dieser Betriebsanleitung I6sen, setzen Sie sich bitte mit
Ihrem Fachhéandler oder direkt mit OPTIMUM in Verbindung.

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.- Robert - Pfleger - Str. 26

D-96103 Hallstadt

Fax (+49)0951 /96555 - 888

Mail: info@optimum-maschinen.de
Internet: www.optimum-maschinen.de

_preface_DE.fm
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1 Sicherheit

Konventionen der Darstellung

(I gibt zusatzliche Hinweise
-> fordert Sie zum Handeln auf
o) Aufzahlungen

Dieser Teil der Betriebsanleitung

QO erklart Innen die Bedeutung und die Verwendung der in dieser Betriebsanleitung
verwendeten Warnhinweise,

QO legt die bestimmungsgemafie Verwendung der Metallbandsage fest,

O weist Sie auf Gefahren hin, die bei Nichtbeachtung dieser Anleitung fir Sie und andere
Personen entstehen konnten,

O informiert Sie dartber, wie Gefahren zu vermeiden sind.

Beachten Sie erganzend zur Betriebsanleitung

O die zutreffenden Gesetze und Verordnungen,
O die gesetzlichen Bestimmungen zur Unfallverhitung,
QO die Verbots-, Warn- und Gebotsschilder sowie die Warnhinweise an der Metallbandsage.

Bei der Installation, Bedienung, Wartung und Reparatur der Metallbandsdge sind die
Europaischen Normen zu beachten.

Fur die noch nicht in das jeweilige nationale Landesrecht umgesetzten Europaischen Normen
sind die noch giltigen landesspezifischen Vorschriften anzuwenden.

Falls erforderlich, mussen vor der Inbetriebnahme der Metallbandsédge entsprechende
MaRnahmen zur Einhaltung der landesspezifischen Vorschriften ergriffen werden.

Bewahren Sie die Dokumentation stets in der Ndhe der Metallbandséage auf.

INFORMATION

Koénnen Sie Probleme nicht mit Hilfe dieser Betriebsanleitung I6sen, fragen Sie an bei:

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26

D- 96103 Hallstadt
E-Mail: info@optimum-maschinen.de

1.1 Typschild
(o et OPTIMUM s

. Germany GmbH
FR Scied ruban """ Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
ES Sierra de cinta para metal

t RMA
96103 Hallstadt / Deutschland
IT Segatrici a nastro per metalli SD 200G

CS Pasové pila

DA Metalbandsav

EL Coun cice 3300200 130 kg
FI Metallivannesaha

HU Fém Szalagfiirész

NL Metaalbandzaagmachine
PL Przecinarka tasmowa do metalu 550 /750 W
PT Serras de fita 400V ~50 Hz
RO Fierdstrau cu bandd metalica
RU JleHTouHas nuna

SK Pasova pila

SL Zagazazelezo PS )
SV Metall bandsag C € 44/88 m/min
TR

Metal Serit testere

£
LI
DI
0}
o
&
[m)
2]
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1.2  Sicherheitshinweise (Warnhinweise)

1.21 Gefahren-Klassifizierung

Wir teilen die Sicherheitshinweise in verschiedene Stufen ein. Die untenstehende Tabelle gibt
Ihnen eine Ubersicht (iber die Zuordnung von Symbolen (Piktogrammen) und Signalwértern zu
der konkreten Gefahr und den (mdglichen) Folgen.

Piktogramm Signalwort Definition/Folgen

Unmittelbare Gefahrlichkeit, die zu einer ernsten Verletzung von

!
GEFAHR! Personen oder zum Tode filhren wird.

Risiko: eine Gefahrlichkeit kdnnte zu einer ernsten Verletzung von

!
WARNUNG! Personen oder zum Tode fiihren.

Gefahrlichkeit oder unsichere Verfahrensweise, die zu einer Verletzung

!
VORSICHT! von Personen oder einen Eigentumsschaden fiihren kénnte.

Situation, die zu einer Beschadigung der Maschine und des Produkts

sowie zu sonstigen Schaden fiihren koénnte.
ACHTUNG! Kein Verletzungsrisiko fiir Personen.

Anwendungstipps und andere wichtige/nitzliche Informationen und
Hinweise.

INFORMATION Keine gefahrlichen oder schadenbringenden Folgen fiir Personen oder
Sachen.

Wir ersetzen bei konkreten Gefahren das Piktogramm

A - A

allgemeine Gefahr durch eine Handverletzungen, gefahrlicher rotierenden Teilen.
Warnung vor elektrischer
Spannung,

1.2.2 Weitere Piktogramme

/= /2\ /\

Warnung Rutschgefahr! Warnung Stolpergefahr! Warnung heifte Oberflache! Warnung biologische
Gefahrdung!

SD200G_DE_1.fm
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>
>
[>

Warnung vor Warnung Kippgefahr! Warnung schwebende

i ]
automatischem Anlauf! Lasten! Einschalten verboten!

%
&
@

Vor Inbetriebnahme Netzstecker ziehen! Schutzbrille tragen! Schutzhandschuhe tragen!
Betriebsanleitung lesen!

-
®

Sicherheitsschuhe tragen! Schutzanzug tragen! Gehdrschutz tragen!

B .I
Achten Sie auf den Schutz Adresse des
der Umwelt! Ansprechpartners

1.3 BestimmungsgemiRe Verwendung

Einsatz

WARNUNG!

Bei nicht bestimmungsgemaBer Verwendung der Metallbandsiage

O entstehen Gefahren fiir das Personal,

O werden die Maschine und weitere Sachwerte des Betreibers gefahrdet,
O kann die Funktion der Maschine beeintrachtigt sein.

Die Maschine ist fur den Einsatz in nicht explosionsgefahrdeter Umgebung konstruiert und
gebaut.

Die Maschine ist fir das Sagen von kaltem Metall, GuR- und Kunststoffen, oder anderen nicht
gesundheitsgefahrlichen oder nicht stauberzeugenden Werkstoffen konstruiert und gebaut.

Mit der Metallbandsage darf kein Holz bearbeitet werden.

Die Form der Werksticke muss so gestaltet sein, dass ein sicheres Einspannen im
Maschinenschraubstock gegeben und ein Herausspringen des Werkstlicks wahrend dem
Sagevorgang ausgeschlossen ist.

Die Metallbandsédge darf nur in trockenen und belifteten Rdumen aufgestellt und betrieben
werden.

Wird die Metallbandsage anders als oben angefiihrt eingesetzt, ohne Genehmigung der Firma

§ Optimum Maschinen Germany GmbH verandert, wird die Metallbandsage nicht mehr

L‘.DJ' bestimmungsgeman eingesetzt.

g' Wir Ubernehmen keine Haftung fir Schaden aufgrund einer nicht bestimmungsgemaRen

S Verwendung.

(%]

Sicherheit SD200G DE
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Wir weisen ausdrlicklich darauf hin, dass durch nicht von der Firma Optimum Maschinen
Germany GmbH genehmigte konstruktive, technische oder verfahrenstechnische Anderungen
auch die Garantie erlischt.

Teil der bestimmungsgemafen Verwendung ist, dass Sie

QO die Grenzen der Metallbandsage einhalten,
O die Betriebsanleitung beachten,
O die Inspektions- und Wartungsanweisungen einhalten.

5> Technische Datenauf Seite 16

Fir das Erreichen der erforderlichen Schnittleistung und Winkeltoleranz ist die richtige Wahl
des Sagebands, Vorschubs, Schnittdrucks, der Schnittgeschwindigkeit und des Kuhimittels von
entscheidender Bedeutung.

WARNUNG!

Schwerste Verletzungen.

Umbauten und Verdnderungen der Betriebswerte der Metallbandsége sind verboten! Sie
gefahrden Menschen und kénnen zur Beschadigung der Metallbandséage fiihren.

1.4  Gefahren, die von der Metallbandsage ausgehen kénnen.

Die  Metallbandsdge wurde einer Sicherheitsprifung (Gefdhrdungsanalyse  mit
Risikobeurteilung) unterzogen. Die auf dieser Analyse aufbauende Konstruktion und
Ausfihrung entsprechen dem Stand der Technik.

Dennoch bleibt noch ein Restrisiko bestehen, denn die Metallbandsége arbeitet mit,
O elektrischen Spannungen und Stromen,
O einem umlaufendem MetallbandSageband .

Das Risiko fur die Gesundheit von Personen durch diese Gefahrdungen haben wir konstruktiv
und durch Sicherheitstechnik minimiert.

Bei Bedienung und Instandhaltung der Metallbandsage durch nicht ausreichend qualifiziertes
Personal kénnen durch falsche Bedienung oder unsachgemafRe Instandhaltung Gefahren von
der Metallbandsége ausgehen.

INFORMATION

Alle Personen, die mit der Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung zu tun
haben, miussen

QO die erforderliche Qualifikation besitzen,

O diese Betriebsanleitung genau beachten.

Trennen Sie die Metallbandsdge immer von der elektrischen Stromversorgung, wenn Sie
Reinigungs- oder Instandhaltungsarbeiten vornehmen.

WARNUNG!
Die Metallbandsdge darf nur mit funktionierenden Sicherheitseinrichtungen betrieben
werden.

Schalten Sie die Metallbandsige sofort ab, wenn Sie feststellen, dass eine
Sicherheitseinrichtung fehlerhaft oder demontiert ist!

Alle betreiberseitigen Zusatzanlagen miissen mit den vorgeschriebenen
Sicherheitseinrichtungen ausgeriistet sein.

Sie als Betreiber sind dafiir verantwortlich!
1= Sicherheitseinrichtungenauf Seite 11

£
LI
D|
o
o
S
[m)
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1.5 Qualifikation des Personals

1.51 Zielgruppe

Dieses Handbuch wendet sich an

QO die Betreiber,

QO die Bediener,

O das Personal flr Instandhaltungsarbeiten.

Deshalb beziehen sich die Warnhinweise sowohl auf die Bedienung als auch auf die
Instandhaltung der Metallbandsage.

Legen Sie klar und eindeutig fest, wer flir die verschiedenen Tatigkeiten an der Maschine
(Bedienen, Warten und Instandsetzen) zustandig ist.

Unklare Kompetenzen sind ein Sicherheitsrisiko!

Ziehen Sie den Netzstecker der Metallbandsage stets ab. Dadurch verhindern Sie den Betrieb
durch Unbefugte.

In dieser Anleitung werden die im Folgenden aufgefiihrten Qualifikationen der Personen fir die
verschiedenen Aufgaben benannt:

Bediener

Der Bediener wurde in einer Unterweisung durch den Betreiberiiber die ihm Ubertragenen
Aufgaben und mdglichen Gefahren bei unsachgemaliem Verhalten unterrichtet. Aufgaben, die
Uber die Bedienung im Normalbetrieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfiihren, wenn
dies in dieser Anleitung angegeben ist und der Betreiber ihn ausdriicklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen
sowie Kenntnis der einschldgigen Normen und Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an
elektrischen Anlagen auszufiihren und mogliche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu
vermeiden.

Die Elektrofachkraft ist speziell fiir das Arbeitsumfeld, in dem sie tatig ist, ausgebildet und kennt
die relevanten Normen und Bestimmungen.

Fachpersonal

Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung sowie
Kenntnis der einschlagigen Bestimmungen in der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten
auszufuhren und mogliche Gefahren selbststandig zu erkennen und zu vermeiden.

Unterwiesene Person

Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den Betreiber Uber die ihr
Ubertragenen Aufgaben und méglichen Gefahren bei unsachgemaRem Verhalten unterrichtet.

SD200G_DE_1.fm
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1.5.2 Autorisierte Personen

WARNUNG!

Bei unsachgemaBem Bedienen und Warten der Metallbandsage entstehen Gefahren fiir
Menschen, Sachen und Umwelt.

Nur autorisierte Personen diirfen an der Metallbandsége arbeiten!

Autorisierte Personen fir die Bedienung und Instandhaltung sind die eingewiesenen und
geschulten Fachkrafte des Betreibers und des Herstellers.

Der Betreiber muss

O das Personal schulen,

O das Personal in regelmafRigen Abstanden (mindestens einmal jahrlich) unterweisen Gber
- alle die Maschine betreffenden Sicherheitsvorschriften,

- die Bedienung,

- die anerkannten Regeln der Technik,

den Kenntnisstand des Personals prifen,

die Schulungen/Unterweisungen dokumentieren,

die Teilnahme an den Schulungen/Unterweisungen durch Unterschrift bestatigen lassen,
kontrollieren, ob das Personal sicherheits- und gefahrenbewuf3t arbeitet und die
Betriebsanleitung beachtet.

0000

Der Bediener muss

QO eine Ausbildung tber den Umgang mit der Metallbandsage erhalten haben,
O die Funktion und Wirkungsweise kennen,
O vor der Inbetriebnahme

- die Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben,

- mit allen Sicherheitseinrichtungen und -vorschriften vertraut sein.

Fur Arbeiten an folgenden Maschinenteilen gelten zusatzliche Anforderungen:

QO Elektrische Bauteile oder Betriebsmittel:
Nur eine Elektrofachkraft oder Leitung und Aufsicht durch eine Elektrofachkraft.

Vor der Durchfiihrung von Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln
sind folgende MalRnahmen in der angegebenen Reihenfolge durchzufiihren.

O Allpolig abschalten

O Gegen Wiedereinschalten sichern

O Spannungsfreiheit prifen

1.6 SicherheitsmaRBnahmen wahrend des Betriebs

VORSICHT!

Gefahr durch das Einatmen gesundheitsgefahrdender Staube und Nebel.
Abhdngig von den zu bearbeitenden Werkstoffen und den dabei eingesetzten
Hilfsmitteln, konnen Staube und Nebel entstehen, die ihre Gesundheit gefahrden.

Sorgen Sie dafiir, dass die entstehenden, gesundheitsgefdhrdenden Staube und Nebel
sicher am Entstehungsort abgesaugt und aus dem Arbeitsbereich weggeleitet oder
gefiltert werden. Verwenden Sie dazu eine geeignete Absauganlage.

SD200G_DE_1.fm
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1.7  Sicherheitseinrichtungen

Betreiben Sie die Metallbandsdge nur mit ordnungsgemal funktionierenden
Sicherheitseinrichtungen.

Setzen Sie die Metallbandsage sofort still, wenn eine Sicherheitseinrichtung fehlerhaft ist oder
unwirksam wird.

Sie sind dafur verantwortlich!

Nach dem Ansprechen oder des Defektes einer Sicherheitseinrichtung dirfen Sie die
Metallbandsage erst dann wieder benutzen, wenn Sie

O die Ursache der Stoérung beseitigt haben,

O sich Uberzeugt haben, dass dadurch keine Gefahr fiir Personen oder Sachen entsteht.

WARNUNG!
Wenn Sie eine Sicherheitseinrichtung liberbriicken, entfernen oder auf andere Art auBBer A
Funktion setzen, gefahrden Sie sich und andere an der Metallbandsdge arbeitende
Menschen. Mégliche Folgen sind

O Verletzungen durch umherfliegende Werkstiicke oder Werkstiickteile,

O Beriihren von drehenden und umlaufenden Teilen,

O ein todlicher Stromschlag,

Die Metallbandsage hat folgende Sicherheitseinrichtungen:

O Einen Not Halt Taster,
O ein Sagebandgehause mit Schutzabdeckung auf der Rickseite.

WARNUNG!
Die zur Verfugung gestellten und mit der Maschine ausgelieferten, trennenden A

Schutzeinrichtungen sind dazu bestimmt, die Risiken des Herausschleuderns von
Werkstiicken bzw. den Bruchstiicken von Werkzeug oder Werkstiick herabzusetzen,
jedoch nicht, diese vollstandig zu beseitigen. Arbeiten Sie stets umsichtig und beachten
Sie die Grenzwerte ihres Zerspanungsprozesses.

1.7.1 Sagebiigel

Der Séagebugel der Metallbandsage ist auf der Rickseite mit einer fest verschraubten
Schutzabdeckung versehen. Die Schutzabdeckung deckt die Bandflihrungsrollen und das
umlaufende Sageband ab.

SchlieBen und Verschrauben Sie alle Schutzabdeckungen vor dem Wiedereinschalten der
Metallbandsage.

WARNUNG!

Verletzungsgefahr! Die Sagebandzahne sind scharf. Arbeiten Sie besonders vorsichtig,
wenn Sie die Abdeckung auf der Riickseite abnehmen und das Sdageband wechseln.

1.8  Verbots-, Gebots- und Warnschilder

INFORMATION

Alle Warnschilder missen lesbar sein. Kontrollieren Sie diese regelmaRig.

SD200G_DE_1.fm
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1.9  Sicherheitsiiberpriifung

=>» Uberpriifen Sie die Metallbandsédge mindestens einmal pro Schicht. Melden Sie Schaden
oder Mangel und Veranderungen im Betriebsverhalten sofort der verantwortlichen

Fihrungskraft.

Joooy

Uberpriifen Sie alle Sicherheitseinrichtungen

zu Beginn jeder Schicht (bei unterbrochenem Betrieb),
einmal wochentlich (bei durchgehendem Betrieb),
nach jeder Wartung und Instandsetzung.

Uberpriifen Sie, ob die Verbots-, Warn- und Hinweisschilder sowie die Markierungen auf

der Metallbandsage

O 0

vollstéandig sind.

INFORMATION

Benutzen Sie die nachfolgende Ubersicht, um die Priifungen zu organisieren.

lesbar sind (evtl. reinigen),

Allgemeine Uberpriifung

Einrichtung Priifung OK
Schutzabdeckungen Montiert, fest verschraubt und nicht beschadigt

Schilder, Installiert und lesbar

Markierungen

Datum: Priifer (Unterschrift):

Funktionspriifung

Einrichtung Priifung OK

Not HaltTaster

Nach dem Betatigen des Not HaltTasters muss die
Metallbandsége abschalten.

Datum:

Priifer (Unterschrift):

1.10 Korperschutzmittel

Bei bestimmten Arbeiten bendtigen Sie Kérperschutzmittel als Schutzausristung. Diese sind:

Schutzhelm,

00000

Gehorschutz.

Uberzeugen Sie sich vor Arbeitsbeginn davon, dass die vorgeschriebene Ausriistung am

Schutzbrille oder Gesichtsschutz,
Schutzhandschuhe,
Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen,

Arbeitsplatz verflgbar ist.

VORSICHT!
Verunreinigte, unter Umsténden kontaminierte Koérperschutzmittel konnen Erkrankungen
auslosen.
Reinigen Sie lhre Korperschutzmittel E
O nach jeder Verwendung, o
O regelmaBig einmal wochentlich. 3
o
8
n
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Korperschutzmittel fiir spezielle Arbeiten

Schutzen Sie Ihr Gesicht und lhre Augen: Tragen Sie bei allen Arbeiten, bei denen Ihr Gesicht
und die Augen gefahrdet sind, einen Helm mit Gesichtsschutz.

Verwenden Sie Schutzhandschuhe, wenn Sie scharfkantige Teile in die Hand nehmen.

Tragen Sie Sicherheitsschuhe, wenn Sie schwere Teile an-, abbauen oder transportieren.

1.11 Sicherheit wiahrend des Betriebs

Auf konkrete Gefahren bei Arbeiten mit und an der Metallbandsage weisen wir Sie bei der
Beschreibung dieser Arbeiten hin.

WARNUNG!

Vor dem Einschalten der Metallbandsage liberzeugen Sie sich davon, dass dadurch
O keine Gefahr fiir Personen entsteht,
O keine Sachen beschadigt werden.

> @

Unterlassen Sie jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise:
=» Stellen Sie sicher, dass durch lhre Arbeit niemand gefahrdet wird.

=» Halten Sie bei Montage, Bedienung, Wartung und Instandsetzung die Anweisungen dieser
Betriebsanleitung unbedingt ein.

=» Arbeiten Sie nicht an der Metallbandsage, wenn lhre Konzentrationsfahigkeit aus irgend
einem Grunde — wie z.B. dem Einfluss von Medikamenten — gemindert ist.

=) Beachten Sie die Unfallverhiitungsvorschriften der fir lhre Firma zustandigen
Berufsgenossenschaft oder anderer Aufsichtsbehérden.

=» Bleiben Sie an der Metallbands&ge bis ein vollstandiger Stillstand von Bewegungen erfolgt
ist.

=» Benutzen Sie die vorgeschriebenen Korperschutzmittel. Tragen Sie eng anliegende
Kleidung und gegebenenfalls ein Haarnetz.

=» Melden Sie dem Aufsichtsfiihrenden alle Gefahrdungen oder Fehler.

1.12 Sicherheit bei der Instandhaltung
Informieren Sie das Bedienpersonal rechtzeitig iber Wartungs- und Reparaturarbeiten.

Melden Sie alle sicherheitsrelevanten Anderungen der Metallbandsdge oder ihres
Betriebsveraltens. Dokumentieren Sie alle Anderungen, lassen Sie die Betriebsanleitung
aktualisieren und unterweisen Sie das Bedienpersonal.

1.12.1 Abschalten und Sichern der Metallbandsage

=) Ziehen Sie vor Beginn der Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten den Netzstecker.
=» Bringen Sie ein Warnschild an der Maschine an.

SD200G_DE_1.fm
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1.12.2 Verwenden von Hebezeugen

WARNUNG!
Schwerste bis todliche Verletzungen durch beschadigte oder nicht ausreichend
tragfiadhige Hebezeuge und Lastanschlagmittel, die unter Last reiRen.

Priifen Sie, ob die Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf
O ausreichende Tragfahigkeit,
O einwandfreien Zustand.

Beachten Sie die Unfallverhiitungsvorschriften der fiir lhre Firma zustandigen
Berufsgenossenschaft oder anderer Aufsichtsbehdrden. Befestigen Sie die Lasten
sorgfiltig.

Treten Sie nie unter schwebende Lasten!

1.12.3 Mechanische Wartungsarbeiten

Wenn Sie Schutzeinrichtungen oder Sicherheitseinrichtungen entfernen, dann bringen Sie
diese unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten wieder an.
Uberpriifen Sie deren Funktion! Dies sind:

O Abdeckungen,
QO Sicherheitshinweise und Warnschilder,
O Erdungskabel.

1.13 Unfallbericht

Informieren Sie Vorgesetzte und die Firma Optimum Maschinen Germany GmbH sofort Gber
Unfalle, mégliche Gefahrenquellen und ,Beinahe“-Unfalle.

,Beinahe“-Unfalle konnen viele Ursachen haben.
Je schneller sie berichtet werden, desto schneller kbnnen die Ursachen behoben werden.

INFORMATION

Auf konkrete Gefahren bei der Ausfiihrung von Arbeiten mit und an der Metallbandsage weisen
wir Sie bei der Beschreibung dieser Arbeiten hin.

1.14 Elektrik

Lassen Sie die elektrische Maschine/Ausristung regelmafig Uberprifen. Lassen Sie alle
Mangel wie lose Verbindungen, beschadigte Kabel usw. sofort beseitigen.

Eine zweite Person mul bei Arbeiten an spannungsfihrenden Teilen anwesend sein und im
Notfall die Spannung abschalten. Schalten Sie bei Stérungen in der elektrischen Versorgung
die Metallbandsage sofort ab!

Beachten Sie die erforderlichen Prifintervalle nach Betriebssicherheitsverordnung,
Betriebsmittelprifung, BGV jetzt DGUV.

Der Betreiber der Maschine hat dafir zu sorgen, dass die elektrischen Anlagen und
Betriebsmittel auf ihren ordnungsgemaflen Zustand gepruft werden und zwar,

O vor der ersten Inbetriebnahme und nach einer Anderung oder Instandsetzung vor der
Wiederinbetriebnahme durch eine Elektrofachkraft oder unter Leitung und Aufsicht einer
Elektrofachkraft

O und in bestimmten Zeitabstanden.

Die Fristen sind so zu bemessen, dass entstehende Mangel, mit denen gerechnet werden

muss, rechtzeitig festgestellt werden.

Bei der Prifung sind die sich hierauf beziehenden elektrotechnischen Regeln zu beachten.

Die Prifung vor der ersten Inbetriebnahme ist nicht erforderlich, wenn dem Betreiber vom
Hersteller oder Errichter bestatigt wird, dass die elektrischen Anlagen und Betriebsmittel den

SD200G_DE_1.fm
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Bestimmungen der Unfallverhitungsvorschrift entsprechend beschaffen sind, siehe
Konformitatserklarung.

Ortsfeste elektrische Anlagen und Betriebsmittel gelten als sténdig Uberwacht, wenn sie
kontinuierlich von Elektrofachkraften instand gehalten und durch messtechnische MaRnahmen
im Rahmen des Betreibens (z. B. Uberwachen des Isolationswiderstandes) gepriift werden.

1.15 Priiffristen

Legen Sie die Priffristen der Maschine nach § 3 Betriebssicherheitsverordnung fest,
Dokumentieren sie diese und flihren Sie eine betriebliche Gefahrenanalyse nach § 6
Arbeitsschutzgesetz durch. Verwenden Sie auch die unter Instandhaltung angegebenen
Prifintervalle als Anhaltswert.

MASCHINEN - GERMANY
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2 Technische Daten

Die folgenden Daten sind MaR3- und Gewichtsangaben und die vom Hersteller genehmigten

Maschinendaten.

2.1 Elektrischer Anschluss

Gesamt-Anschlusswert

3 x400V; ~50 Hz (~60Hz) ; 0,75 kW

Motorleistung (2-stufiger Antrieb)

0,75 kW /0,55 kW

Kihlmittelpumpe

100W

2.2 Aligemein

Schnittwinkelverstellung

Uber verstellbare Schraubstockbacken

Sagebandfiihrung

kugelgelagerte Umlenkrollen

Heben des Sagearms

manuell

Absenkgeschwindigkeit am Hydraulikzylinder stufenlos

Vorschub einstellbar
Sagebandspannung Manuell tber Handrad
Einschubhéhe Schraubstock [mm] 530
2.3 Abmessungen
Hohe Arbeitsraum [mm] ca. 1500

Lange [mm]

Héhe [mm]

Breite ohne Materialanschlag [mm]

Breite mit Materialanschlag [mm]

1 Stellplan auf Seite 21

Gesamtgewicht [kg]

1 Typschild auf Seite 5

Sagebandabmessung [mm]

2360 x 19 x 1
Zahneteilung 5/8"

2.4 Sagebandgeschwindigkeit

[m/min] 44/ 88
2.5 Umgebungsbedingungen
Temperatur 5-35°C
Luftfeuchtigkeit 25-80 %

2.6 Betriebsmittel

Absenkzylinder

Hydraulikél, Viskositat 32 bis 46 nach DIN 51519,
Qualitat HLP

Spindel des Maschinenschraubstocks

handelsubliches Gleitlagerfett
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2.6 Betriebsmittel

Schneckengetriebe ( wartungsfrei ) 100 ml Motordl oder Getriebedl
Gleitlager handelsibliches Gleitlagerfett
KuhImitteleinrichtung handelsubliches Schmier- und Kihimittel

2.7 Kihimittelpumpe

Forderhohe 2,5 Meter
Fordermenge 3,5 Liter pro Minute
Behalterinhalt [Liter ] 11

2.8 Emissionen

Die Larmentwicklung (Emission) der Metallbandsage betragt 75 bis 77 dB(A). Wenn mehrere
Maschinen am Standort der Metallbandsage betrieben werden, kann die Larmeinwirkung
(Immission) auf den Bediener der Metallbandsage am Arbeitsplatz 80 dB(A) liberschreiten.

INFORMATION

Dieser Zahlenwert wurde an einer neuen Maschine unter bestimmungsgemalien
Betriebsbedingungen gemessen. Abhangig von dem Alter und dem Verschlei3 der Maschine
kann sich das Gerauschverhalten der Maschine andern. Dartber hinaus hangt die GroRRe der
Larmemission auch vom fertigungstechnischen Einflussfaktoren, z.B. Drehzahl, Werkstoff und
Aufspannbedingungen, ab.

INFORMATION

Bei dem genannten Zahlenwert handelt es sich um den Emissionspegel und nicht
notwendigerweise um einen sicheren Arbeitspegel.

Obwohl es eine Abhangigkeit zwischen dem Grad der Gerduschemission und dem Grad der
Larmbelastigung gibt, kann diese nicht zuverlassig zur Feststellung dariiber verwendet werden,
ob weitere VorsichtsmaRnahmen erforderlich sind, oder nicht.

Folgende Faktoren beeinflussen den tatséchlichen Grad der Larmbelastung des Bedieners:

O Charakteristika des Arbeitsraumes, z.B. GroRRe oder Dampfungsverhalten,

O anderen Gerauschquellen, z.B. die Anzahl der Maschinen,

QO andere in der Nahe ablaufenden Prozesse und die Zeitdauer, wahrend der ein Bediener
dem Larm ausgesetzt ist.

AuRerdem koénnen die zulassigen Belastungspegel aufgrund nationaler Bestimmungen von
Land zu Land unterschiedlich sein. Diese Information tber die Larmemission soll es aber dem
Betreiber der Maschine erlauben, eine bessere Bewertung der Gefahrdung und der Risiken
vorzunehmen.

VORSICHT!

Abhédngig von der Gesamtbelastung durch Larm und den zugrunde liegenden
Grenzwerten muss der Maschinenbediener einen geeigneten Gehorschutz tragen.

Wir empfehlen ihnen generell einen Schall- und Geho6rschutz zu verwenden.

Technische Daten
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3 Anlieferung, Innerbetrieblicher Transport, Montage und
Inbetriebnahme

3.1 Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme

Unsachgemafes Transportieren, Aufstellen und Inbetriebnehmen ist unfalltrdchtig und kann
Schaden oder Funktionsstérungen an der Maschine verursachen, fur die wir keine Haftung
bzw. Garantie gewahren.

Lieferumfang gegen Verschieben oder Kippen gesichert mit ausreichend dimensioniertem
Flurférderfahrzeug oder einem Kran zum Aufstellort transportieren.

WARNUNG!

Schwerste bis todliche Verletzungen durch Umfallen und Herunterfallen von
Maschinenteilen vom Gabelstapler oder Transportfahrzeug. Beachten Sie die
Anweisungen und Angaben auf der Transportkiste.

Beachten Sie das Gesamtgewicht der Maschine. Das Gewicht der Maschine ist in den
»1echnischen Daten“ der Maschine angegeben. Im ausgepackten Zustand der Maschine kann
das Gewicht der Maschine auch am Typschild gelesen werden.

Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlagmittel, die das Gesamtgewicht der
Maschine aufnehmen kénnen.

WARNUNG!

Schwerste bis todliche Verletzungen durch beschadigte oder nicht ausreichend
tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel, die unter Last reiBen. Priifen Sie die
Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf ausreichende Tragfahigkeit und einwandfreien
Zustand.

Beachten Sie die Unfallverhitungsvorschriffen der fir Ihre Firma zustandigen
Berufsgenossenschaft oder anderer Aufsichtsbehdrden. Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig.

3.1.1 Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Transport

WARNUNG KIPPGEFAHR!
Die Maschine darf ungesichert maximal 2cm angehoben werden.

Mitarbeiter miissen sich aulRerhalb der Gefahrenzone, der Reichweite der Last befinden.
Warnen Sie Mitarbeiter und weisen Sie Mitarbeiter auf die Gefahrdung hin.

Maschinen durfen nur von autorisierten und qualifizierten Personen transportiert werden. Beim
Transport verantwortungsbewusst handeln und stets die Folgen bedenken. Gewagte und
riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Gefallstrecken (z.B. Auffahrten, Rampen und
ahnliches). Ist eine Befahrung solcher Passagen unumganglich, so ist besondere Vorsicht
geboten.

Kontrollieren Sie den Transportweg vor Beginn des Transportes auf mogliche
Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Storstellen sowie auf ausreichende Festigkeit und
Tragfahigkeit.

Gefahrdungsstellen, Unebenheiten und Stoérstellen sind unbedingt vor dem Transport
einzusehen. Das Beseitigen von Gefahrdungsstellen, Stdrstellen und Unebenheiten zum
Zeitpunkt des Transportes durch andere Mitarbeiter fiihrt zu erheblichen Gefahren.

£
¢ Eine sorgfaltige Planung des innerbetrieblichen Transportes ist daher unumganglich.
|
s
&
§
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£
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3.2  Anlieferung

INFORMATION

Die Maschine ist vormontiert. Die Anlieferung erfolgt in einer Transportkiste. Nach dem
Auspacken und dem Transport an den Aufstellort miissen einzelne Komponenten der Maschine
montiert und zusammengeflgt werden.

Kontrollieren Sie unverziiglich nach Erhalt der Maschine den Zustand und reklamieren Sie
sofort eventuelle Schaden beim letzten Transportflihrer, auch dann, wenn die Verpackung nicht
beschadigt ist. Zur Sicherung von Anspriichen gegeniber dem Transportunternehmen
empfehlen wir Ihnen, Maschinen, Gerate und Verpackungsmaterialien vorlaufig in dem Zustand
zu belassen, in dem Sie diese bei der Feststellung des Schadens vorgefunden haben oder
diesen Zustand zu fotografieren. Wir bitten Sie, uns Uber alle anderen Beanstandungen binnen
sechs Tagen nach dem Erhalt der Lieferung in Kenntnis zu setzen.

Kontrollieren Sie alle Teile auf festen Sitz.

3.3 Transport

Die Maschine kann unterhalb der .
Verpackungskiste mit einem i
Gabelstapler oder Hubwagen I

angehoben werden.

3.4

Die Maschine in der Nahe ihres endgiltigen Standorts aufstellen, bevor zum Auspacken
Ubergegangen wird. Weist die Verpackung Anzeichen fir mégliche Transportschaden auf, sind
die entsprechenden VorsichtsmalRnahmen zu treffen, um die Maschine beim Auspacken nicht
zu beschadigen. Wird eine Beschadigung entdeckt, so ist dies unverziglich dem Transporteur
und/oder Verlader mitzuteilen, um die ndétigen Schritte flr eine Reklamation einleiten zu
kénnen.

Auspacken

Uberpriifen Sie die komplette Maschine sorgfaltig und kontrollieren Sie, ob das gesamte
Material wie Verladepapiere, Anleitungen und Zubehdorteile mit der Maschine geliefert wurden.

3.5 Montage

INFORMATION

Die Metallbandsage ist vormontiert.

3.6

Uberpriifen Sie die Metallbandsédge nach Anlieferung unverziiglich auf Transportschaden,
Fehimengen und gelockerte Befestigungsschrauben.

Lieferumfang

Metallbandsage

Sageband

2 x Rader, Splinte, Scheiben, Raderachse
1 x Transportgriff

1 x Standful} vorne

Kahlmitteleinrichtung

Materialanschlag

Bedienungsanleitung

00000 O0O0
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3.7 Lagerung

ACHTUNG!

Bei unsachgemaRer Lagerung konnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort werden. @

Lagern Sie die verpackten oder bereits ausgepackten Teile nur unter den vorgesehenen
Umgebungsbedingungen.

Fragen Sie bei der Firma Optimum Maschinen Germany GmbH an, falls die Metallbandsage
und Zubehorteile langer als drei Monate und unter anderen als den vorgeschriebenen
Umgebungsbedingungen gelagert werden missen.

3.8 Aufstellen und Montieren

VORSICHT!

Quetsch- und Kippgefahr. Gehen Sie bei der Durchfiihrung der nachfolgend beschrieben
Arbeiten umsichtig vor.

3.8.1 Stellplan

790 - 1200

1295

3.8.2 Rader

=» Setzen Sie Holzkldétze unter das Untergestell um die Rader zu befestigen. Achten Sie auf
einen sicheren Stand der Metallbandsage.

=) Stecken Sie die Achse durch die Bohrungen im Untergestell.

=) Stecken Sie die Rader auf die Achsen und sichern Sie die Rader mit jeweils einem Splint.

=» Montieren Sie den Transportgriff und den Standfuss mit dem beiliegenden
Montagematerial.

3.8.3 Standfuss und Transportgriff

=» Montieren Sie den Transportgriff und den Standfuss mit dem beiliegenden
Montagematerial.

SD200G DE
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3.9 Erste Inbetriebnahme

ACHTUNG!
Vor Inbetriebnahme der Maschine sind alle Schrauben, Befestigungen bzw.
Sicherungen zu priifen und ggf. nachzuziehen!

WARNUNG!
Bei der ersten Inbetriebnahme der Metallbandsdge durch unerfahrenes Personal A

gefahrden Sie Menschen und die Ausriistung.

Wir iibernehmen keine Haftung fiir Schaden aufgrund einer nicht korrekt durchgefiihrten
Inbetriebnahme.

3.10 Priifungen
Fahren Sie nachfolgende Prifungen durch.

VORSICHT!
Schnittgefahr, gehen Sie bei der Durchfiihrung der nachfolgend beschrieben Arbeiten
umsichtig vor. Benutzen Sie die vorgeschriebene Schutzausriistung.

3.10.1 Richtung der Sagezahne

=>» Uberpriifen Sie die Richtung der Sagezéhne. Die Sagezéhne miissen in Richtung des
Antriebsmotors zeigen.

3.10.2 Kontrolle Bandfiihrungsrollen

=» Kontrollieren Sie, ob das Sageband richtig auf den Bandfiihrungsrollen sitzt.

3.10.3 Bandfiuihrungslager Sageband

=» Priifen Sie, ob sich das Sageband exakt innerhalb der Fihrungslager befindet.

3.10.4 Siagebandspannung

=>» Uberpriifen Sie die Sagebandspannung. Die richtige Sdgebandspannung ist vorhanden,
wenn das Sageband mit einer Kraft von ca. 50 N in der Mitte um 3mm ausgelenkt werden
kann.

3.10.5 Stromversorgung

Schlieen Sie einen CEE-400V-16A Stecker an.

Verandern Sie die Polung am Polschalter der Schalter / Stecker Kombination mit einem
Schraubenzieher, wenn die Laufrichtung des Sagebands falsch ist.

ACHTUNG!

Achten Sie unbedingt darauf, dass alle 3 Phasen ( L1, L2, L3) richtig angeschlossen
sind. Die meisten Motordefekte entstehen durch falsches AnschlieBen. Beispielsweise
wenn eine Motorphase nicht richtig geklemmt oder am neutralen Leiter (N)
angeschlossen ist. Auswirkungen dadurch kdonnen sein:

O Der Motor wird sehr schnell heiB.

O Erhohte Motorgerausche.

O Der Motor hat keine Leistung.

Durch falsches AnschlieBen erlischt die Garantie.

SD200G_DE_3.fm
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4 Bedienung

4.1 Bedien- und Anzeigeelemente

Abb.4-1:
Pos. | Bezeichnung Pos. | Bezeichnung

1 Sagebandspannung 7 Bedienfeld
2 Sageblgel 8 Vorschubregelventil
3 KahImittelschlauch und Dosierhahn 9 Hydraulikzylinder
4 Handrad Maschinenschraubstock 10 | Getriebe
5 Schwenkbare Spannbacken 11 Materialanschlag
6 Transportsicherung Sagebiigel 12 | Griffschraube Sagebandfiihrung

4.2 Sicherheit
Nehmen Sie die Metallbandsage nur unter folgenden Voraussetzungen in Betrieb:

O Der technische Zustand der Metallbandsage ist einwandfrei.
O Die Metallbandsage wird bestimmungsgeman eingesetzt.

£

<, O Die Betriebsanleitung wird beachtet.

Lr'DJI O Alle Sicherheitseinrichtungen sind vorhanden und aktiv.

o

n

Bedienung SD200G DE
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Beseitigen Sie oder lassen Sie Stdrungen umgehend beseitigen. Setzen Sie die Maschine bei
Funktionsstorungen sofort still und sichern Sie sie gegen unabsichtliche oder unbefugte

Inbetriebnahme. Melden Sie jede Veranderung sofort der verantwortlichen Stelle.

4.3 Bedienfeld

Als Schaltelement Feld oder Drucktastenfeld bei neueren Maschinen.

pail L E1lL]

' AC Steuerung

' N
\

DC Steuerung - Drucktastenfeld

Pos. | Bezeichnung Pos. | Bezeichnung
13 | Not-Halt Schalter 14 | Sagebandlauf Ein
15 | Sagebandlauf Aus 16 | Kilmittelpumpe Ein/Aus

Stufenschalter Sagebandgeschwindigkeit

17 | O L-Langsam
QO H - Schnell

4.4  Werkstiick einlegen

=» Heben Sie den Sdgearmbiigel an.

=» VerschlieRen Sie das
Vorschubregelventil mit dem
Absperrhahn (8) um den Sagebuigel in
einer bestimmten Position zu halten.

Abb.4-2:

ACHTUNG!

Kippgefahr der Metallbandsége. Stiitzen Sie lange Werkstiicke ab, bevor Sie das zu

sdgende Teil in den Maschinenschraubstock schieben.

SD200G_DE_4.fm
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=) Legen Sie das zu sdgende Teil in den
Maschinenschraubstock.

Abb.4-3:

WARNUNG!

Trennen Sie die Metallbandsige von der Spannungsversorgung, wenn Sie eine
Winkelveranderung der Spannbacken durchfiihren oder die Spannkapazitit des

Maschinenschraubstocks erhéhen.

Die Spannbacken des
Maschinenschraubstocks kénnen far
Winkelschnitte stufenlos bis maximal 45°
eingestellt werden.

Abb.4-4:

=% Spannen Sie das Werkstlick zwischen
den Spannbacken durch Drehen des

|
Handrades fest. .
K I \‘- : . j a -" .

Abb.4-5:

4.41 Spannkapazitat erh6hen

=» Trennen Sie die Metallbandsédge von der Spannungsversorgung.
=» Schrauben Sie die Schrauben des hinteren Spannbackens heraus.
=) Befestigen Sie den Spannbacken weiter hinten an den daflr vorgesehenen Bohrungen.

{

£
:] =» Schrauben Sie den Spannbacken wieder fest.

[a]

8I

&

[m)

(%]

Bedienung SD200G DE
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ACHTUNG!

Ziehen Sie die Spannbacken nach jeder Winkel- oder Positionsveranderung wieder fest @
an.

4.5 Sagebandfiihrung einstellen
Verandern  Sie  die  Position  der T
Sagebandfuhrung in  Abhangigkeit der

Grole der zu sdgenden Teile. :

=% Losen Sie die Griffschraube (12) .

=) Stellen Sie die Sagebandfiihrung nahe
an das Werkstuck heran, ohne dass der
Sagevorgang dadurch beeinfluf3t oder
behindert wird.

=¥ Ziehen Sie die Griffschraube wieder an.

Abb.4-6:

ACHTUNG!

Ein unnotig groBer freier Zwischenraum zwischen Werkstiick und Sagebandfiihrung in
Verbindung mit einem zu groBen Vorschub fiihrt zu einem sehr schnellen VerschleiB des
Sagebands.

4.5.1 Moglicher Schnittbereich

0° ﬂ 180 x 240 mm & 180 mm
45 170 x 110 mm & 110 mm

OPTIMUM

4.6 Sagebandgeschwindigkeit

Wahlschalter

=) Wahlen Sie mit dem Stufenschalter (17) ———
die Geschwindigkeitsstufe aus. . 1§80

L = langsame Geschwindigkeit - SR

H = hohe Geschwindigkeit

Abb.4-7:

SD200G_DE_4.fm
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4.7 Sagebandgeschwindigkeiten
Anhaltswerte Schnittgeschwindigkeiten [m / min] :
Werkstoff [m/min] | Werkstoff [m/ min] | Werkstoff [m/min] | Werkstoff | [m / min]
Mittel bis hochle- - .
Werkzeug- . Niedrig legierte -
stahl gierte K?hlenstoﬁ- Kohlenstoffstahle Aluminium
stahle
21-45 33,5-65 45 - 65 50 -77
Chrom- .
Nickel Stahl Hartmessing , ,
Weichmessing Kunststoff
Edelstahl Bronze
4.8 Kihlmitteleinrichtung

WARNUNG!

Herausschleudern und Uberlaufen von Kiihlschmierstoffen und Schmiermitteln. Achten
Sie darauf, das Kihlschmierstoffe nicht auf den Boden gelangen. Auf den Boden

gelaufene Kiihlschmierstoffe miissen umgehend entfernt werden.

ACHTUNG!

Zerstorung der Pumpe (18) durch Trockenlauf. Die
Pumpe wird durch das Kiihimittel geschmiert.
Betreiben Sie die Pumpe nicht ohne Kiihimittel.

INFORMATION

Verwenden Sie als Kuihlmittel eine wasserlosliche,
umweltvertragliche
Fachhandel beziehen kénnen. Achten Sie darauf, dass
das Kuhlmittel wieder aufgefangen wird.

Sageemulsion,

die

sie im

Abb.4-8:

Achten Sie auf eine umweltgerechte Entsorgung der verwendeten Kiihl- und Schmiermittel.

Beachten Sie die Entsorgungshinweise der Hersteller.

=) Schalten Sie die KihImitteleinrichtung am Bedienfeld ein.

4.9

Metallbandséage einschalten

=% Schalten Sie die Metallbandsage am
Bedienfeld ein (14).

4.9.1

Endlagenschalter

_.O ooPo

Ein Endlagenschalter schaltet die Metallbandsage in der untersten Position ab.

= -

<

Bedienung
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410 Hydraulische Absenkung

=) Stellen Sie am Vorschubregelventil (19)
die Absenkgeschwindigkeit des
Sageblgels ein.

=» Offnen Sie den Absperrhahn (20).

Die Bandsage schaltet nach Erreichen lhrer
Endlage automatisch ab.

FAUSTREGEL!

Je feiner die Zahnteilung und/oder je diinner oder kleiner das Werkstiick ist, desto
kleiner ist der Vorschub einzustellen.

4.10.1 Ségebiigeldruck

Der Sagebigeldruck wird durch Federkraft
reguliert. Eine Feder dient als
Kraftausgleich.

Wenn der Sageblgeldruck nicht richtig
eingestellt ist, kann es zu krummen
Schnitten, Zahnausbriichen,
Verformungen und einem Bruch der
Bandflhrungsrollen kommen.

Abb.4-10:

SD200G_DE_4.fm
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5 Instandhaltung

Im diesem Kapitel finden Sie wichtige Informationen zur

O Inspektion
O Wartung
O Instandsetzung

der Metallbandsage.

ACHTUNG!!

Die regelmiaBige, sachgemidBR ausgefiihrte Instandhaltung ist eine wesentliche
Voraussetzung fur @‘
O die Betriebssicherheit,

O einen storungsfreien Betrieb,

O eine lange Lebensdauer der Metallbandséage und

O die Qualitat der von Ihnen hergestellten Produkte.

Auch die Einrichtungen und Gerate anderer Hersteller missen sich in einwandfreiem Zustand
befinden.

UMWELTSCHUTZ

Achten Sie darauf, dass Fliissigkeiten und Ole nicht auf den Boden geraten.

Binden Sie ausgelaufene Flissigkeiten und Ole sofort mit geeigneten Olabsorptionsmitteln und ,
entsorgen Sie diese nach den geltenden Umweltschutz-Vorschriften. ;" '-‘

Auffangen von Leckagen

Geben Sie Flissigkeiten, die bei der Instandsetzung oder durch Leckagen auflerhalb des
Systems anfallen, nicht in den Vorratsbehalter zuriick, sondern sammeln Sie diese zur
Entsorgung in einem Auffangbehalter.

Entsorgen

Schiitten Sie niemals Ole oder andere umweltgefahrdende Stoffe in Wassereinlaufe, Fliisse
oder Kanéle.

Altdle missen an einer Sammelstelle abgegeben werden. Fragen Sie lhren Vorgesetzten,
wenn lhnen die Sammelstelle nicht bekannt ist.

5.1 Sicherheit

WARNUNG!

UnsachgemaR ausgefiihrte Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten konnen schwerste
Verletzungen der an der Maschine Arbeitenden und Schaden an der Maschine zur Folge
haben. Nur qualifiziertes Personal darf die Maschine warten und instandsetzen.

5.1.1 Vorbereitung

WARNUNG!

Arbeiten Sie nur dann an der Metallbandsédge wenn Sie von der elektrischen Versorgung
getrennt ist.

=) Bringen Sie ein Warnschild an.

Instandhaltung SD200G DE
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5.1.2 Wiederinbetriebnahme

=) Fuhren Sie vor der Wiederinbetriebnahme eine Sicherheitsiiberpriifung durch.
1> Sicherheitsiiberprifung auf Seite 12

WARNUNG!
Uberzeugen Sie sich vor dem Starten der Metallbandsige unbedingt davon, dass &

dadurch
O keine Gefahr fiir Personen entsteht,
O die Metallbandséage nicht beschadigt wird.

5.2 Inspektion und Wartung

Die Art und der Grad des VerschleiRes hangt in hohem MaRe von den individuellen Einsatz-
und Betriebsbedingungen ab. Alle angegebenen Intervalle gelten deshalb nur fir die jeweils
genehmigten Bedingungen.

Intervall / Wann Wo? Was? Wie?

=) Legen Sie ein Winkelmal mit 90° in den
Maschinenschraubstock und vergleichen Sie die
Position.

= .25 =» Prifen Sie anhand des Winkelmales, ob das
2 2 E 2 Sageband parallel zum Winkel anliegt.
h Bedarf = 35 -‘% =» Losen Sie die Schrauben der Sagebandfiihrung wenn
nach Seda 5 s 52 der Winkel nicht stimmt und stellen Sie die
'51;:) 23 ‘é Sagebandfiihrung entsprechend ein.
3 “S 3
0 INFORMATION
Uberpriifen Sie lhre Einstellung mit einem
diinnen Testsageschnitt.
S =» Legen Sie ein Winkelmal an den einzustellenden
£ i Spannbacken.
e} .
E S % § =» Uberpriifen Sie den gewiinschten Winkel zwischen
nach Bedarf § é é % Spannbacken und Sageband .
& % = »n =» Losen Sie die Feststellmuttern des jeweiligen
£ u'=; & § Spannbackens wenn der Winkel nicht stimmt und
§ N stellen Sie den Spannbacken entsprechend ein.
=

2 =» Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn um die
_ 5 2 Sagebandspannung zu erhéhen.
[} T C
nach Bedarf und =4 & a
Ne] -
Sagebandwechsel g T 0 INFORMATION
® £§ Spannen Sie das Siageband nicht stirker als
w > vorgegeben. Das Sdgeband kann uberdehnt
» werden und sich verziehen.
£
0
I.IJI
D|
2
S
[a)
n
DE SD200G Instandhaltung
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Intervall / Wann Wo? Was? Wie?
5 =» Bringen Sie den Sageblgel in die vertikale Stellung
& und schlieRen Sie den Absperrhahn am
o Hydraulikzylinder.
c
§) ~ =) Stellen Sie die Bandfiihrungslager so ein, dass das
£ E Sageband nicht mehr hin und her bewegt werden
= kel . o .
= kann, die Bandfiihrungslager sich aber noch von Hand
o f= ’
nach Bedarf 5 o drehen lassen.
Ke] —
g 3 =» Losen Sie die Kontermutter an den Gewindestiften und
3 S drehen Sie den Gewindestift bis der Abstand der
3 Fuhrungslager korrigiert ist.
|-
Ll
Wenn die =» Drehen Sie die Endlagendampfung nach oben bzw.
Metallband§ége o nach unten,
dneascg%eeir;%g:nnss § % =» oder korrigieren Sie die Endschalterfahne so, dass sie
weiterlauft £ 5 bei Beendigung des Sagevorgangs den
. 39 .
Wenn die 35 Endlagenschalter trifft.
Metallbandsége 28
abschaltet bevor w g
der Sagevorgang w
abgeschlossen ist.
o Olen
(]
> o
woéchentlich 2 =2
2 3
€
<
0 INFORMATION
Das Schneckengetriebe ist weitestgehend
wartungsfrei. Ein Olwechsel ist nicht erforderlich
und nicht moglich. Im Fall eines Austausches
o von Komponenten des Schneckengetriebes
o muss wieder Ol Uber die Einfill6ffnung vor dem
£ c Anbau des Schneckengetriecbes an die
2 g Metallbandsége erfolgen.
bei Bedarf 8 £ =¥ Fiillen Sie etwa 100 ml Motorél oder Getriebed! im
9 g demontierten Zustand Gber die Einflll6ffnung des
£ Schneckengetriebes in das Getriebe. Im angebauten
® Zustand befindet sich diese Offnung an der Unterseite

des Getriebes.

Das Schneckengetriebe darf nicht vollstandig befullt
werden, da durch Temperaturausdehnung des Ols die
Wellendichtringe beschadigt werden koénnten.
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Intervall / Wann

Wo?

Was?

Wie?

nach Bedarf

Sageband

Spureinstellung Sageband

=) Bringen Sie den S&geblgel in die vertikale Stellung
und schlieRen Sie den Absperrhahn am
Hydraulikzylinder.

=» Uberpriifen Sie die Sdgebandspannung.
=» Entfernen Sie die Schutzabdeckung am S&gebligel.

=) Schalten Sie die Metallbandsage ein, und kontrollieren
Sie den Lauf des Sagebands uber die
Bandflhrungsrollen.

=» Losen Sie die Befestigungsschrauben und drehen Sie
die Einstellschraube wahrend Sie den Lauf des
Sagebands beobachten.

=» Verandern Sie die Einstellung mit der Einstellschraube
so, dass das Sageband moglichst nahe am Gehause
des Sagebigels lauft.

=» Wenn die Einstellungen abgeschlossen sind, miissen
die Befestigungsschrauben wieder angezogen werden.

0 INFORMATION

Mit einem verformten Sageband ist eine
Spureinstellung kaum moglich. Verwenden Sie
ein neues Sidgeband bevor Sie die Spur
einstellen.

nach Bedarf

Maschinenschraubstock

Spindel

=» Spindel des Maschinenschraubstock abschmieren

SD200G_DE_5.fm
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Intervall / Wann

Wo?

Was?

Wie?

nach Verschleil}

Séagebiigel

Wechsel des Sagebands

o ACHTUNG!

Diese Metallbandsédge ist fiir Sagebdnder mit
dem MaRBen 2360 x 19 x 1 mm ausgelegt. Der
Einsatz anderer @ Sidgebander kann zu
schlechteren Sageergebnissen fiithren und die
Bandfiihrungsrollen beschéadigen.

=) Bringen Sie den S&gebugel in die vertikale Stellung
und schlielRen Sie den Absperrhahn am
Hydraulikzylinder.

=» Demontieren Sie den roten Sagebandschutz.
=» Demontieren Sie die Sagebandbiirste.
=» Demontieren Sie die Schutzabdeckung am Sageblgel.

=» Losen Sie die Sagebandspannung durch Drehen des
Handrades entgegen dem Uhrzeigersinn.

=» Entfernen Sie vorsichtig das alte Sageband.

=» Montieren Sie das neue Sageband in dem sie es
zuerst in die Sdgebandfihrung einsetzen.

=>» Uberpriifen Sie die Laufrichtung und die Verzahnung.

=) Ziehen Sie das Sageband auf die beiden
Bandlaufrader, so dass es moglichst nahe am Gehause
des Sagebugels sitzt.

=» Spannen Sie das Sageband.

=» Gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge fiir die
Wiedermontage der Bauteile vor.

=» Fihren Sie einen Probelauf durch.
=» Montieren Sie die Schutzabdeckung des Sagebligels.

nach Bedarf

Kiihimitteleinrichtung

Kiihimittelpumpe

Die KihImittelpumpe ist nahezu wartungsfrei. Erneuern Sie
in regelmaligen Abstanden und der Nutzung angepasst
die KuihImittelflissigkeit und reinigen Sie das innere der
Pumpe von Spanen. Nicht alle Spane kénnen durch den
Spaltfilter in der Spanewanne zuriick gehalten werden, und
kénnen dadurch von der Pumpe wieder angesaugt werden,
was zur Zerstérung der Pumpe fiihren kann

=) Bei Verwendung von Kiihimitteln die Riickstande
hinterlassen, muss die Kihlmittelpumpe gereinigt und
gespult werden.

nicht erforderlich

mit externer Steuerung

Einstellung Uberlast
und Zeitverzégerung

o ACHTUNG
Die Einstellungen wurden bereits im Werk

vorgenommen. Eine Einstellung oder

Nachstellung ist im Regelfall nicht erforderlich.
Auf der externen Steuerplatine befinden sich zwei
Potentiometer, R8 und R9. Beide Potentiometer steuern
die Motorabschaltung bei Uberlast. R8 st fir
Zeitverzogerung. R9 ist flr Stromaufnahme des Motors in
Stern- und Dreieckschaltung.

SD200G_DE_5.fm
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5.3 Instandsetzung

5.3.1 Kundendiensttechniker

Fordern Sie fur alle Reparaturen einen autorisierten Kundendiensttechniker an. Wenden Sie
sich an Ihren Fachhandler wenn lhnen der Kundendienst nicht bekannt ist, oder wenden Sie
sich an die Fa. Stirmer Maschinen GmbH in Deutschland, die lhnen einen Fachhandler
nennen kénnen. Optional kann die

Fa. Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

einen Kundendiensttechniker stellen, jedoch kann die Anforderung des Kundendiensttechnikers
nur Uber Ihren Fachhandler erfolgen.

Fuhrt lhr qualifiziertes Fachpersonal die Reparaturen durch, so muss es die Hinweise dieser
Betriebsanleitung beachten.

Die Firma Optimum Maschinen Germany GmbH Ubernimmt keine Haftung und Garantie fir
Schaden und Betriebsstérungen als Folge der Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung.
Verwenden Sie flir die Reparaturen

O nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug,

O nur Originalersatzteile oder von der Firma Optimum Maschinen Germany GmbH
ausdricklich freigegebene Serienteile.

SD200G_DE_5.fm
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6 Ersatzteile - Spare parts

6.1 Ersatzteilbestellung - Ordering spare parts
Bitte geben Sie folgendes an - Please indicate the following:

QO Seriennummer - Serial No.

O Maschinenbezeichnung - Machines name
O Herstellungsdatum - Date of manufacture
O Artikelnummer - Article no.

Die Artikelnummer befindet sich in der Ersatzteilliste. The article no. is located in the spare
parts list. Die Seriennummer befindet sich am Typschild. The serial no. is on the rating plate.

6.2 Hotline Ersatzteile - Spare parts Hotline

o VVELT DER |

§R / VASCHINEN |
+49 (0) 951-96555 -118
ersatzteile@stuermer-maschinen.de

6.3 Service Hotline

F
LR ViASCHINEN ]
+49 (0) 951-96555 -100

service@stuermer-maschinen.de

parts-preface_DE-GB.fm
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6.4  Ersatzteilzeichnungen - Spare part drawings

A Sédgebiigel - Saw bow

DC control

SD200G_parts.fm

DE |EN SD200G
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B Tisch - Table

SD200G_parts.fm
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H

Unterbau - Substructure

Ersatzteileliste - Parts list

Menge Grosse Artikelnummer
Pos. Bezeichnung Description
Qty. Size Item no.
1 Unterbau Substructure 1 03300200101
2 Scheibe Washer 6 8
3 Federring Spring ring 6 8

SD200G_parts.fm
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Ersatzteileliste - Parts list
Menge Grosse Artikelnummer
Pos. Bezeichnung Description
Qty. Size Item no.
Schalterbox Switch box 1 AC 03300200104
DC Drucktastenbedienfeld mit DC push-button control
4 integrierter Steuerung panel v‘\)/ith integrated control 1 De 03300200ADC
DC D'rucktqstenbedienfeld ohne ;ﬁ;ﬁ;&zﬂiﬁ;ggg@& 1 DC, in combination with position 03300200ADCV3
integrierte Steuerung control no. 120 only

5 Schraube Screw 6 M8x40

6 Welle Shaft 1 03300200106

7 Sieb Filter 1 03300200107

8 Rad Wheel 2 03300200108

9 Platte Plate 1 03300200109

10 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M8 x 12

11 Scheibe Washer 2 DIN 125-A 13

12 Splint Splint 2 2,5x16

13 Kihimittelbehalter Coolant tank 1 03300200113

14 KuhImittelpumpe Coolant pump 1 03300200114

15 Filter Fliter 1 03300200115

16 Sagetisch Saw table 1 03300200116

17 Welle Shaft 1 03300200117

18 Ring Ring 1 03300200118

19 Platte Plate 1 03300200119

20 Not-Halt Schlagschalter Emergency stop button 1 0460082

21 Winkel Angle 1 03300200121

22 Halter Holder 1 03300200122

23 Welle Shaft 1 03300200123

24 Gehause Housing 1 03300200124

25 Bolzen Bolt 1 03300200125

26 Spindelmutter Spindle nut 1 03300200126

27 Spannbacke Clamping jaw 1 03300200127

28 Spannbacke Clamping jaw 1 03300200128

29 Handrad Handle 1 03300200129

30 Taster Ein Button On 1 0460052

31 Scheibe Washer 2 03300200131

32 Scheibe Washer 3 03300200132

33 Stift Pin 1 03300200133

34 Platte Plate 1 03300200134

35 Platte Plate 2 03300200135

36 Halter Holder 2 03300200136

37 Schalter Endlage Switch Limit stop 1 QKS7 03300200137

38 Platte Plate 1 03300200138

39 Sechskantschraube Hexagon screw 1 M10 x 25

40 Sechskantschraube Hexagon screw 2 M10 x 45

41 Sechskantmutter Hexagon nut 11 ISO 4032 - M10

42 Sechskantschraube Hexagon screw 1 M12 x 25

43 Scheibe Washer 1 DIN 125-1-B 13

44 Federring Spring ring 1 DIN 128 - A12

45 Schraube Screw 5 ISO 4017 - M8 x 16

46 Passfeder Fitting key 1 A6x6x20

47 Federring Spring ring 8 DIN 128 - A10

48 Schraube Screw 1 M4x6

49 Innensechskantschraube Socket head screw 6 M6 x 10

50 Federring Spring ring 6 DIN 128 - A8

51 Sechskantschraube Hexagon screw 2 M10 x 40

52 Scheibe Washer 6 DIN 125-A 10,5

53 Stange Rod 1 03300200153

54 Endanschlag Limit stop 1 03300200154

55 Klemmschraube Clamping screw 1 03300200155

56 Zugfeder Tension spring 1 03300200156

57 Schraube Screw 1 03300200157

58 Sechskantmutter Hexagon nut 2 1ISO 4032 - M12

59 Schraube Screr 2 M4x30

60 Sageblgel Saw frame 1 03300200160

61 Platte Plate 2 03300200161

62 Flhrung Guide 1 03300200162

63 Welle Shaft 1 03300200163

64 Laufrad Wheel 1 03300200164

65 Taster Aus Button Off 1 0460001
E 66 Flhrung Guide 1 03300200166
g 67 Platte Plate 1 03300200167
L 68 Kugellager Ball bearing 2 6203 03300200168
(DI 69 Lagerbock Bearing block 1 03300200169
3 70 Welle Shaft 2 03300200170
% 71 Zylinderstift Cylindrical pin 2 03300200171
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Ersatzteileliste - Parts list
Menge Grosse Artikelnummer
Pos. Bezeichnung Description
Qty. Size Item no.
72 Kugellager Ball bearing 9 608 03300200172
73 Halter Holder 1 03300200173
74 Halter Holder 1 03300200174
75 Platte Plate 1 03300200175
76 Fihrung Guide 1 03300200176
77 Platte Plate 1 03300200177
78 Halter Holder 1 03300200178
79 Sterngriff Star grip 1 03300200179
80 Sterngriff Star grip 2 03300200180
81 Welle Shaft 2 03300200181
82 Absperrventil Block valve 1 03300200182
83 Messingleitung Brass tube 1 03300200183
84 Scheibe Washer 2 8
85 Drehschalter Kihimittel[pumpe |Rotary switch coolant pump 2 03300200185
86 Sicherungsring Retaining ring 4 8
87 Scheibe Washer 2 6
88 Abdeckung Cover 1 03300200188
89 Abdeckung Cover 1 03300200189
90 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M8 x 30
91 Schraube Screw 2 M5x6
92 Sechskantschraube Hexagon screw 2 1ISO 4017 - M8 x 20
93 Schraube Screw 2 M6x10
94 Schraube Screw 2 M6x12
95 Griff Grip 1 03300200195
96 Sechskantschraube Hexagon screw 1 DIN 933 - M10 x 20
97 Sechskantschraube Hexagon screw 8 DIN 933 - M8 x 16
98 Sechskantschraube Hexagon screw 2 DIN 933 - M8 x 25
99 Platte Plate 1 03300200199
102 Scheibe Washer 4 DIN125-A8,4
103 Sechskantschraube Hexagon screw 4 M10 x 18
104 Stufenschalter Geschwindigkeit Step switch Speed 1 033002001104
105 Birste Brush 1 033002001105
106 Schraube Screw 1 033002001106
107 Halter Holder 1 033002001107
108 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M8 x 25
109 Scheibe Washer 2 DIN 125-1-B 8,4
110 Laufrad Wheel 1 033002001110
111 Scheibe Washer 1 033002001111
112 Schraube Screw 1 M10x45
114 Innensechskantschraube Socket head screw 2 M10 x 40
115 Platte Plate 1 033002001115
116 Zylinder Cylinder 1 033002001116
117 Stange Rod 1 033002001117
118 Zylinderstift Cylinderical pin 1 033002001118
119 Griff Grip 1 0333812057-1
Nur in Verbindung mit
Drucktasten Bedienfeld V3,
120 Schaltkasten mit Steuerung | Control box with control 1 __ Position Nr. 4 033002001120
Only in combination with push
button control panel V3, position
no. 4
120F2 Feinsicherung Fine wire fuse 2 033002001120F2
120F3 500V ; 0.5A (size 6x30)
121 Skala Winkelschnitt Angle cut scale 1 033002001121
122 Deckel fiir Schaltkasten Cover for control box 1 033002001122
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D Getriebe - Gear box
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S200DG Getriebe - S200DG Gearbox
Menge Grosse Artikelnummer
Pos. Bezeichnung Description
Qty. Size Item no.
1 Gehause Housing 1 03300200201
2 Kugellager Ball bearing 1 6005 0406005
3 Schneckenwelle Worm shaft 1 03300200203
4 Kugellager Ball bearing 2
5 Verschlussschraube Plug screw 1 03300200205
6 Dichtung Seal 1 03300200206
7 Stopfen Plug 1 03300200207
8 Flansch Flange 2 03300200208
9 O-Ring O-ring 2 DIN 3771-85x3,55
10 Innensechskantschraube Socket head screw 16 ISO 4762 - M6 x 16
11 Wellendichtring Shaft seal 2 DIN 3760 -40 x 62 x 7
12 Flansch Flange 1 03300200212
13 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M8 x 16
14 Flansch Flange 1 03300200214
15 Welle Shaft 1 03300200215
16 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 472 - 55x2
17 Passfeder Fitting key 2 DIN 6885-A8x7x25
18 Schneckenrad Worm gear 1 03300200218
19 Kugellager Ball bearing 2
20 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 25x1,2
21 Scheibe Washer 4 DIN125-A8,4
22 Sechskantmutter Hexagon nut 8 ISO 4032 - M8
23 Sechskantschraube Hexagon screw 4 1ISO 4017 - M8 x 30
24 Flansch Flange 1 03300200224
25 Innensechskantschraube Socket head screw 6 1ISO 4762 - M6 x 12
26 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A6 x 6 x 25
27 Wellendichtring Shaft seal 1 DIN 3760-30x47 x 7
28 O-Ring O-ring 1 DIN 3771-51,5x 3,55
29 Abdeckung Cover 1 03300200229
30 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M8 x 12
31 Motor Motor 1 0330020031
32 Sechskantschraube Hexagon screw 4 ISO 4017 - M8 x 25
36 Motor Passfeder Motor key 1 03300200236
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Schaltplan Wechselstrom Steuerung - AC control wiring diagram

6.5
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Ersatzteilliste Schaltplan Wechselstrom Steuerung - AC control wiring diagram parts list

Fir Maschinen mit alterer Wechselstrom Steuerung ; For machines with older alternating
current controls

Menge Grosse Artikelnummer
Pos. Bezeichnung Description
Qty. Size Item no.

A1l Steuerplatine Control board 1 03300200A1
S5 Stufenschalter Step switch 1 LW26-20 0330020104
M1 Motor Motor 1 0330020031
M2 Motor Kiihimittelpumpe Motor Coolant pump 1 03300200114
S4 Schalter Kiihimittelpumpe Coolant pump switch 1 L103B3-11X/21 0322791
S6 Not-Halt-Schalter Emergency stop button 1 LA103B-01S/1 0460082
S3 Schalter Endlage Switch Limit stop 1 QKS7-5 0330020037
S2 Taster Stop Stop button 1 LA103-01BN/33 0460001
S1 Taster Ein Button On 1 LA103-11BN/36 0460052
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6.6  Schaltplan Gleichstrom Steuerung - DC control wiring diagram
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Ersatzteilliste Schaltplan Gleichstrom Steuerung - DC control wiring diagram parts list

Fir Maschinen mit neuerer Gleichstrom Steuerung ; For machines with newer direct current

control
. L Menge Grosse Artikelnummer
Pos. Bezeichnung Description .
Qty. Size Item no.
DC Tasten Bedienfeld mit Platine | DC keY control panel with 1 DC control 03300200ADC
A circuit board
DC Tasten Bedienfeld ohne D(:') key cgntrpl panel 1 DC push buttons only 03300200ADCV3
Steuerung without circuit board
M1 Motor S200G Motor S200G 1 0330020031
M2 Motor Kihimittel[pumpe S200G  |[Motor Coolant pump S200G 1 03300200114
S6 Not-Halt-Schalter S200G Emerge’é%g‘gp button 1 LA103B-01S/1 0460082
S3 Schalter Endlage S200G Switch Limit stop S200G 1 QKS7-5 0330020037
£
%)
b=l
(%]
S
1)
o
o
N
a
%)
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(Li-verseift)

Viskositat
Schmierstoffe Viskosity Kennzeich- AN
Lubrifiant DIN 51519 mm?2/s DIN 51502 TEXACO
(cSt)
Aral Degol BG | BP Energol SPARTAN Kllberoil Mobilgear | Shell Omala
VG 680 CLP 680 680 GRXP680 | EP680 | GEM 1-680 636 680 Meropa 680
Aral Degol BG | BP Energol SPARTAN Kliberoil Mobilgear | Shell Omala
VG 460 CLP 460 460 GRXP460 | EP460 | GEM 1-460 634 460 Meropa 460
Aral Degol BG | BP Energol SPARTAN Kliberoil Mobilgear | Shell Omala
VG 320 CLP 320 320 GR-XP320 | EP320 | GEM 1-320 632 320 Meropa 320
Aral Degol BG | BP Energol SPARTAN Kllberoil Mobilgear | Shell Omala
VG 220 CLP 220 220 GRXP220 | EP220 | GEM 1-220 630 220 Meropa 220
Getriebedl S s s 5
. Aral Degol B BP Energol PARTAN Kliberoil Mobilgear hell Omala
Gear oil VG 130 CLP 150 150 GRXP150 | EP150 | GEM 1-150 629 150 Meropa 150
Fiulle de reducteur Aral DegolBG | BPE | SPARTAN Kliberoil Mobil Shell Omal
ral Dego nergo Gberoi obilgear ell Omala
VG 100 CLP 100 100 GR-XP 100 | EP100 | GEM 1-100 627 100 Meropa 100
Aral Degol BG | BP Energol SPARTAN Kllberoil Mobilgear | Shell Omala
VG 68 CLP 68 68 GR-XP 68 EP 68 GEM 1-68 626 68 Meropa 68
VG 46 CLP 46 Aral DegolBG | BP Bartran | NUTO H 46 Kliberoil Mobil DTE Shell Tellus Anubia EP
46 46 (HLP 46) GEM 1-46 25 S 46 46
VG 32 CLP 32 Aral DegolBG | BP Bartran | NUTO H 32 | Klubersynth Mobil DTE Shell Tellus Anubia EP
32 32 (HLP 32) | GEM4-32N 24 S 32 32
- Aral Vitam GF | BP Energol | NUTO H 32 LAMORA Mobil Nuto | Shell Tellus Rando HD
:y;’raul_"'m!l VG 32 CLP 32 32 HLPHM 32 | (HLP 32) HLP 32 HLP 32 S2M 32 HLP 32
ydraulic oi
. . Aral Vitam GF | BP Energol | NUTO H 46 LAMORA Mobil Nuto Shell Tellus Rando HD
Huile hydraulique VG 46 CLP 46 46 HLPHM 46 | (HLP 46) HLP 46 HLP 46 S2 M 46 HLP 46
Getriebefett Aral FDP 00 ;
(Na-verseift) BP FIBRAXEP | \iicROLUB |  Mobilux | ShellAlvania
Gear grease G 00 H-20 Aralub MEL 00 Energrease 370 E GB 00 EP 004 GL 00 Marfak 00
Graisse de réducteur PR-EP 00 | (Na-verseift) (Li-verseift)
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Spezialfette,

- ALTEMP Mobilux EP
walsserabwelsend Q NB 50 0
Spemalrg:iesatzits, water Aral Aralub Eg'e{%rfj; e Kliberpaste Mobil
. . ME 31-52 Greaserex
Graisses spéciales, 47
déperlant
Walzlagerfett BP Shell Alvania .
Bearing grease K3 K-20 Aralub HL3 | Energrease | BEACON3 | CENTOPLE | yipilux3 | R3Aania | Multifak
(Li-verseift) X3 Premium 3
Graisse de roulement LS 3 G3
Ote fir Gleitbahnen Aral D BP ESSO Feb LAMORA Mobil V; Shell T Way
. . ral Deganit ebis obil Vactra ell Tonna .
Oils for slideways VG 68 CGLP 68 BWX 68 Maccurat K68 D 68 Oil No.2 S2 M 68 lubricant X
Huiles pour glissiéres D68 68
Ole fur
Hochfrequenzspindeln . | s Ep Drucksl KLP | Shell Omal
. - . mergo partan ruckd ell Omala
Oils for Built-in spindles VG 68 Deol BG 68 HLP-D68 68 68-C 68
Huiles pour broches a
haute vitesse
Fett fir Zentralschmierung
(Fliefsfett) NLGI Klasse 000 CENTOPLE
Grease for central NLGI class 000 ARALUB Grease Shell Gadus X Mobilux Multifak 264
lubrication BAB 000 EP 000 S4 V45AC GLP 500 EP 023 EP 000
Graisse pour lubrification
centrale
Fett fir
Hochfrequenzspindeln METAFLUX-Fett-Paste (Grease paste) Nr. 70-8508
Grease for Built-in spindles METAFLUX-Moly-Spray Nr. 70-82
Graisse pour broches a Techno Service GmbH ; Detmolder Strasse 515 ; D-33605 Bielefeld ; (++49) 0521- 924440 ;_ www.metaflux-ts.de
haute vitesse
Kiihlschmiermittel Schneidél Aquacut C1,
i i 10 L Gebinde, Artikel Nr. 3530030
Cooling lubricants ) ] Aral Emusol BP Sevora | Esso Kutwell Mobilcut Shell Adrana Chevrop
Lubrifiants de Cutting oil Aquacut C1, Soluble Oil B

refroidissement

10 L container, art.no. 3530030
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71 Storungen an der Metallbandsage

Storung

Ursache/
mogliche Auswirkungen

Abhilfe

Sagemotor Uberlastet

Kuhlluftansaugung des Motors
behindert
Motor nicht richtig befestigt

Uberprifen und reinigen

Servicefall! Zur Reparatur in die

Kahimittelleitung geknickt oder ver-
stopft

Luft im System z.B nach Neubefiil-
lung

Pumpe lauft nicht

« Séagebandantrieb nicht richtig befes- Werkstatt geben
tigt
KuhImittelzufuhr funktioniert » KuhImittelbehalter leer Auffillen
nicht » KihImittelhdhne geschlossen Offnen
» KuhImittelhdhne verstopft Reinigen

Uberprifen und Reinigen

Entliften durch kurzzeitiges Abzie-
hen des Druckschlauchs
Pumpe anschalten

Sageband bleibt beim Sagen
stehen, Sagemotor lauft jedoch

Sageband zu wenig gespannt

Sageband Uberprifen

Geringe Sagebandstandzeit
(Zahne werden stumpf)

Fur dieses Material ungeeignete
Sagebandqualitat

Falsche Zahnteilung verursacht
Zahnausbruch (durch ausgebroche-
nen Zahn werden die anderen Zéhne
ebenfalls stumpf)

Fehlende Kihlung

Zu hohe Schnittgeschwindigkeit

zu hoher Vorschub

Sageband mit hoherer Qualitat (Bi-
Metall wahlen)
Richtige Zahnteilung wahlen

KuahImitteleinrichtung verwenden
Schnittgeschwindigkeit reduzieren
Vorschub reduzieren

schwach
Fehlerhaftes Sageband
Sagebandfiihrung richtig eingestellt

Zahnausbruch * Spanraum des Sagebandes Uberfilllt, Sageband mit anderer Zahnteilung
falsche Zahnteilung verwenden oder Vorschub verringern
Sagebandri® » Séagebandspannung zu stark oder zu Sagebandspannung tberprifen

Austauschen
Sagebandfiihrung richtig einstellen

Schiefer Abschnitt (Sadgeband
verlauft)

Fuhrungsabstand zum Werkstiick zu
grofy

Sageband stumpf

Zu geringe Sagebandspannung
Vorschub zu hoch

Schnittdruck zu hoch

Sageband fehlerhaft (nicht gleichma-
Rig geschrankt)

Sagebandfiihrung verstellt

Flhrung so nahe wie méglich an das
Werkstlick stellen

Austauschen

Richtig spannen

Reduzieren

Reduzieren

Austauschen

Neu einstellen

Abschnitt nicht rechtwinklig,
jedoch parallel

Material liegt nicht an beiden
Schraubstockbacken an
Schraubstockbacken nicht auf 90°
eingestellt

Material richtig einlegen

Schraubstockbacken richtig einstel-
len

SD200G_DE_8.fm
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8 Anhang

8.1 Urheberrecht

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Die dadurch begrindeten Rechte,
insbesondere die der Ubersetzung, des Nachdrucks, der Entnahme von Abbildungen, der
Funksendung, der Wiedergabe auf photomechanischem oder ahnlichem Wege und der
Speicherung in Datenverarbeitungsanlagen bleiben, auch bei nur auszugsweiser Verwendung,
vorbehalten.

MASCHINEN - GERMANY

Technische Anderungen jederzeit vorbehalten.

Bandfiihrungsrolle
Sageblgel

Materialanschlag

Hydraulikzylinder

Vorschubregelventil
Schutzabdeckung Sagebuigel

Bandfiihrungslager

Sagebandfiihrung
Sagebandbiirste

Spannbacke

Maschinenschraubstock

8.2 Terminologie/Glossar
Begriff Erklédrung
Werkstlck zu sagendes Teil

Rolle Gber die das Sageband im Sagebiigel 1auft
Gehéause mit Schutzabdeckung fiir das Sageband

Position fiir Mehrfachabsagungen
Sageanschlag

hydraulischer Absenkzylinder
hydraulischer Vorschub

Ventil am Hydraulikzylinder
Verkleidung auf der Riickseite des Sageblgels

Rollen zwischen denen das Sageband lauft und gefihrt wird
Fuhrungslager

Bandfiihrungslager

Schmutzabstreifer
Reinigungsburste des Sagebands

verstellbare Klemmleiste des Maschinenschraubstocks

Klemmvorrichtung fur das Werkstiick

Schneckengetriebe Untersetzungsgetriebe vom Antriebsmotor
Antriebsmotor Motor
8.3  Anderungsinformationen Betriebsanleitung
Kapitel Kurzinformation neue Versionsnummer
3 Innerbetrieblicher Transport 1.0.1
parts Zusatzlicher Gleichstrom Steuerungs Schaltplan 1.0.2
parts ; 4.3 externer Schaltkasten fiir Steuerung ; Drucktasten 1.0.3
c Bedienfeld
>
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8.4 Mangelhaftungsanspriiche / Garantie

Neben den gesetzlichen Mangelhaftungsanspriichen des Kaufers gegenliiber dem Verkaufer,
gewahrt lhnen der Hersteller des Produktes, die Firma OPTIMUM GmbH, Robert-Pfleger-
StralRe 26, D-96103 Hallstadt, keine weiteren Garantien, sofern sie nicht hier aufgelistet oder im
Rahmen einer einzelnen, vertraglichen Regel zugesagt wurden.

O Die Abwicklung der Haftungs- oder Garantieanspriiche erfolgt nach Wahl der Firma
OPTIMUM GmbH entweder direkt mit der Firma OPTIMUM GmbH oder aber tber
einen ihrer Handler.

Defekte Produkte oder deren Bestandteile werden entweder repariert oder gegen

fehlerfreie ausgetauscht. Ausgetauschte Produkte oder Bestandteile gehen in unser

Eigentum Uber.

O Voraussetzung fiir Haftungs- oder Garantieanspriichen ist die Einreichung eines maschinell
erstellten Original-Kaufbeleges, aus dem sich das Kaufdatum, der Maschinentyp und
gegebenenfalls die Seriennummer ergeben missen. Ohne Vorlage des
Originalkaufbeleges kénnen keine Leistungen erbracht werden.

O Von den Haftungs- oder Garantieanspriichen ausgeschlossen sind Mangel, die aufgrund
folgender Umstande entstanden sind:

- Nutzung des Produkts aulerhalb der technischen Mdglichkeiten wund der
bestimmungsgeméRen Verwendung, insbesondere bei Uberbeanspruchung des Gerates

- Selbstverschulden durch Fehlbedienung bzw. Missachtung unserer Betriebsanleitung

- nachlassige oder unrichtige Behandlung und Verwendung ungeeigneter Betriebsmittel

- nicht autorisierte Modifikationen und Reparaturen

- ungenugende Einrichtung und Absicherung der Maschine

- Nichtbeachtung der Installationserfordernisse und Nutzungsbedingungen

- atmosphérische Entladungen, Uberspannungen und Blitzschlag sowie chemische
Einflisse

O Ebenfalls unterliegen nicht den Haftungs- oder Garantieanspriichen:

- Verschleildteile und Teile, die einem normalen und bestimmungsgemaflen Verschleild
unterliegen, wie beispielsweise Keilriemen, Kugellager, Leuchtmittel, Filter, Dichtungen
U.S.W.

- nicht reproduzierbare Softwarefehler

O Leistungen, die die Firma OPTIMUM GmbH oder einer ihrer Erflllungsgehilfen zur Erfillung
im Rahmen einer zusatzlichen Garantie erbringen, sind weder eine Anerkennung eines
Mangels noch eine Anerkennung der Eintrittspflicht. Diese Leistungen hemmen und/oder
unterbrechen die Garantiezeit nicht.

O Gerichtsstand unter Kaufleuten ist Bamberg.

QO Sollte eine der vorstehenden Vereinbarungen ganz oder teilweise unwirksam und/oder
nichtig sein, so gilt das als vereinbart, was dem Willen des Garantiegebers am nachsten
kommt und ihm Rahmen der durch diesen Vertrag vorgegeben Haftungs- und
Garantiegrenzen bleibt.

8.5 Entsorgungshinweis / Wiederverwertungsmoglichkeiten

Entsorgen Sie ihr Gerat bitte umweltfreundlich, indem Sie Abfalle nicht in die Umwelt sondern
fachgerecht entsorgen.

Bitte werfen Sie die Verpackung und spater das ausgediente Gerat nicht einfach weg, sondern
entsorgen Sie beides gemaR der von lhrer Stadt-/Gemeindeverwaltung oder vom zustandigen
Entsorgungsunternehmen aufgestellten Richtlinien.

SD200G_DE_9.fm
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8.5.1 AuBerbetriebnehmen

VORSICHT!

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht auBer Betrieb zu nehmen, um einen spatern
Missbrauch und die Gefahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermeiden

Ziehen Sie den Netzstecker.

Durchtrennen Sie das Anschlusskabel.

Entfernen Sie alle umweltgefahrdende Betriebsstoffe aus dem Alt-Gerat.

Entnehmen Sie, sofern vorhanden, Batterien und Akkus.

demontieren Sie die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und verwertbare
Baugruppen und Bestandteile.

fiihren Sie die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem dafiir vorgesehenen
Entsorgungswegen zu.

C00O0O0

O

8.5.2 Entsorgung der Neugerite-Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Packhilfsmittel der Maschine sind recyclingfahig
und missen grundsatzlich der stofflichen Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Das Verpackungsholz kann einer Entsorgung oder Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton konnen zerkleinert zur Altpapiersammlung gegeben
werden.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) oder die Polsterteile aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe
kédnnen nach Aufarbeitung wiederverwendet werden, wenn Sie an eine Wertstoffsammelstelle
oder an das fiur Sie zustandige Entsorgungsunternehmen weitergegeben werden.

Geben Sie das Verpackungsmaterial nur sortenrein weiter, damit es direkt der
Wiederverwendung zugefiihrt werden kann.

8.5.3 Entsorgung des Altgerites
INFORMATION

Tragen Sie bitte in lhrem und im Interesse der Umwelt dafiir Sorge, dass alle Bestandteile der
Maschine nur tber die vorgesehenen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

Beachten Sie bitte, dass elektrische Gerate eine Vielzahl wiederverwertbarer Materialien sowie
umweltschadliche Komponenten enthalten. Tragen Sie dazu bei, dass diese Bestandteile
getrennt und fachgerecht entsorgt werden. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an ihre
kommunale Abfallentsorgung. Fir die Aufbereitung ist gegebenenfalls auf die Hilfe eines
spezialisierten Entsorgungsbetriebs zuriickzugreifen.

8.5.4 Entsorgung der elektrischen und elektronischen Komponenten

Bitte sorgen Sie flr eine fachgerechte, den gesetzlichen Vorschriften entsprechende
Entsorgung der Elektrobauteile.

Das Gerat enthalt elektrische und elektronische Komponenten und darf nicht als Haushaltsmiuill
entsorgt werden. Gemal Europaischer Richtlinie tGber Elektro- und Elektronik-Altgerate und die
Umsetzung in nationales Recht, missen verbrauchte Elektrowerkzeuge und Elektrische
Maschinen getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Als Maschinenbetreiber sollten Sie Informationen Uber das autorisierte Sammel- bzw.
Entsorgungssystem einholen, das fir Sie glltig ist.

Bitte sorgen Sie flr eine fachgerechte, den gesetzlichen Vorschriften entsprechende

E Entsorgung der Batterien und/oder der Akkus. Bitte werfen Sie nur entladene Akkus in die

L‘IDJ' Sammelboxen beim Handel oder den kommunalen Entsorgungsbetrieben.

8I
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8.5.5 Entsorgung der Schmiermittel und Kiihlschmierstoffe

ACHTUNG!

Achten Sie bitte unbedingt auf eine umweltgerechte Entsorgung der verwendeten Kiihl- ‘
und Schmiermittel. Beachten Sie die Entsorgungshinweise lhrer kommunalen
Entsorgungsbetriebe.

INFORMATION

Verbrauchte Kiihlschmierstoff-Emulsionen und Ole sollten nicht miteinander vermischt werden,
da nur nicht gemischte Altdle ohne Vorbehandlung verwertbar sind.

Die Entsorgungshinweise flr die verwendeten Schmierstoffe stellt der Schmierstoffhersteller
zur Verfugung. Fragen Sie gegebenenfalls nach den produktspezifischen Datenblattern.

8.6  Entsorgung liber kommunale Sammelstellen

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektronischen Geraten

(Anzuwenden in den Landern der Europaischen Union und anderen europaischen Landern mit
einem separaten Sammelsystem fur diese Gerate).

Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Verpackung weist darauf hin, dass dieses Produkt
nicht als normaler Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an einer Annahmestelle fiir das
Recycling von elektrischen und elektronischen Geraten abgegeben werden muss. Durch lhren
Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses Produkts schiitzen Sie die Umwelt und die Gesundheit
Ihrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden durch falsche Entsorgung gefahrdet.
Materialrecycling hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Weitere Informationen ber
das Recycling dieses Produkts erhalten Sie von Ihrer Gemeinde, den kommunalen
Entsorgungsbetrieben oder dem Geschéft, in dem Sie das Produkt gekauft haben.

8.7  Produktbeobachtung
Wir sind verpflichtet, unsere Produkte auch nach der Auslieferung zu beobachten.
Bitte teilen Sie uns alles mit, was flr uns von Interesse ist:

O Veranderte Einstelldaten
O Erfahrungen mit der Maschine, die fur andere Benutzer wichtig sind
O Wiederkehrende Stoérungen

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Telefax +49 (0) 951 - 96 555 - 888
E-Mail: info@optimum-maschinen.de
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EG - Konformitatserklarung

nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Der Hersteller / Inverkehrbringer:  Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt
Produktbezeichnung: Metallbandsage
Typenbezeichnung: SD200G

allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie den weiteren angewandten
Richtlinien (nachfolgend) - einschlieRlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen -
entspricht.

Beschreibung:
Handgesteuerte Metallbandsage
Folgende weitere EU-Richtlinien wurden angewandt:

EMV-Richtlinie 2014/30/EU ; Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten 2015/863/EU

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN ISO 16093 Werkzeugmaschinen - Sicherheit - Sdgemaschinen fir die Kaltbearbeitung von Metall

EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriustung von Maschinen - Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

EN ISO 13849-1 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen - Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsatze

EN I1SO 13849-2 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen - Teil 2:
Validierung

EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsdtze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen:
Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

f -

Kilian Sturmer (Geschaftsflhrer)
Hallstadt, den 2021-07-19
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