














Fuld hastighedstilstand

» Fig.9: 1. Knap ¥ 2. Lampe

Nar fuld hastighedstilstand er slaet til, bliver maskin-
hastigheden til den hurtigste, selv hvis du ikke trykker
afbryderknappen helt ind. Nar fuld hastighedstilstand er
slaet fra, stiger maskinhastigheden, efterhanden som
du forager trykket pa afbryderknappen.

For at sla fuld hastedstilstand til skal du trykke og
holde pa knappen @ For at sl fuld hastighedstilstand
fra skal du trykke og holde pa knappen ¥ igen.
Lampen teender, mens fuld hastighedstilstand er slaet
til.

BEMAERK: Fuld hastighedstilstand fortsaetter
selv efter skift af slagkrafttilstanden/automatisk
stop-tilstanden.

MONTERING

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
noget arbejde pa maskinen.

Valg af korrekt slagtop

Anvend altid den korrekte starrelse slagtop til bolte og
matrikker. En slagtop med forkert starrelse vil med-
fore upraecist og ujeevnt tilspaendingsmoment og/eller
beskadige bolten eller matrikken.

Montering eller fjernelse af slagtop

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Serg for, at slagtoppen og mon-
teringsdelen ikke er beskadiget, for slagtoppen
monteres.

AFORSIGTIG: Kontroller, at slagtoppen sidder
godt fast, nar den er sat ind. Undlad at bruge den,
hvis den gar lgs.

BEMAERK: Metoden for montering af slagtoppen
varierer afhaengigt af typen det firkantede drev pa

maskinen.

Maskiner med ringfjeder
Model DTW700

For slagtoppe uden O-ring og stift
» Fig.10: 1. Slagtop 2. Firkantet drev 3. Ringfjeder

Tryk slagtoppen ned over det firkantede drev, indtil den
lases pa plads.

Slagtoppen fiernes ved ganske enkelt at traekke den af.

For slagtoppe med O-ring og stift
» Fig.11: 1. Slagtop 2. O-ring 3. Stift

Tag O-ringen ud fra rillen i slagtoppen, og fjern stiften
fra slagtoppen. Seet slagtoppen pa det firkantede drev,
sa hullet i slagtoppen flugter med hullet i det firkantede
drev.

Seet stiften gennem hullet i slagtoppen og det firkantede
drev. Anbring derefter O-ringen pa dens oprindelige
plads i rillen pa slagtoppen for at holde stiften pa plads.

Slagtoppen afmonteres ved at falge fremgangsmaden
for montering i omvendt raekkefalge.

Maskiner med stoppestift
Model DTW701

For maskine med nemt tilpasset

stoppestift
» Fig.12: 1. Slagtop 2. Hul 3. Firkantet drev
4. Stoppestift

For at installere toppen skal du justere hullet i siden pa
toppen ind med stoppestiften pa det firkantede drev, og
derefter trykke den pa det firkantede drev, sa den lases
pa plads. Bank om ngdvendigt let pa den.

For at fijerne toppen skal den blot treekkes af.

For maskine med fast tilpasset
stoppestift

Ekstraudstyr
» Fig.13: 1. Slagtop 2. Hul 3. Firkantet drev
4. Stoppestift

For at installere toppen skal du justere hullet i siden pa
toppen ind med stoppestiften pa det firkantede drev, og
derefter trykke den pa det firkantede drev, sa den lases
pa plads. Bank om ngdvendigt let pa den.

For at fijerne toppen skal du trykke stoppestiften ind
gennem hullet i toppen og treekke toppen af det firkan-
tede drev.

BEMAERK: Den fast tilpassede stoppestift kan mulig-
vis sidde for fast til, at toppen kan fiernes.

| dette tilfaelde skal du trykke den fast tilpassede
stoppestift helt ind og treekke toppen af det firkantede
drev.

Monteringskrog

AFORSIGTIG: Nar krogen monteres, skal den
altid fastgeres forsvarligt med skruen. Hvis det
ikke er tilfaeldet kan krogen falde af maskinen og
forarsage personskade.

» Fig.14: 1. Rille 2. Krog 3. Skrue

Krogen er bekvem til midlertidig ophaengning af maski-
nen. Den kan monteres pa begge sider af maskinen.
Krogen monteres ved, at De saetter den ind i rillen pa
maskinen pa en af siderne og derefter fastger den med
to skruer. Krogen tages af ved, at De lgsner skruen og
derefter tager den af.
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ANVENDELSE

A FORSIGTIG: szt altid akkuen helt ind, indtil
den lases pa plads. Hvis du kan se den rgde indika-
tor pa den gverste side af knappen, er den ikke helt
last. Seet den helt ind, indtil den re@de indikator ikke
kan ses. | modsat fald kan den ved et uheld falde ud
af maskinen og medfere personskade pa dig eller
personer i neerheden.

» Fig.15

Hold godt fast pa maskinen, og anbring slagtoppen over
bolten eller mgtrikken. Taend for maskinen, og tilspaend
til den korrekte tilspaendingstid.

Det korrekte tilspaendingsmoment kan variere afhaen-
gigt af boltens type eller stgrrelse, materialet af det
arbejdsemne, der skal fastggres, osv. Forholdet mel-
lem tilspaendingsmoment og tilspaendingstid er vist i
figurerne.

Korrekt tilspaeendingsmoment for standardbolt med
maks. slagtilstand (4)
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Korrekt tilspandingsmoment for hgjstyrkebolt med
maks. slagtilstand (4)
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BEMAERK: Hold maskinen rettet direkte i retning mod
bolten eller matrikken.

BEMAERK: Et ekstremt tilspeendingsmoment kan
beskadige bolten/meatrikken eller slagtoppen. Inden
arbejdet pabegyndes, skal De altid udfgre en test for
at bestemme den rigtige tilspaendingstid for bolten
eller mgtrikken.

BEMAERK: Hvis maskinen anvendes uafbrudt, indtil
akkuen er afladet, skal maskinen have lov til at hvile
i 15 minutter, inden den anvendes igen med en frisk
akku.

Drejningsmomentet pavirkes af en lang reekke faktorer,

herunder de nedenfor naevnte. Kontrollér altid momen-

tet med en momentnagle efter fastspaending.

1. Nar akkuen er naesten helt afladet, falder spaen-
dingen og derved reduceres drejningsmomentet.

2. Slagtop

. Hvis der ikke anvendes en slagtop af korrekt
starrelse, vil det medfgre en reduktion af
tilspaendingsmomentet.

. En udslidt slagtop (slitage af den sekskan-
tede og firkantede ende) vil medfgre en
reduktion af tilspaendingsmoment.

3. Bolt

. Selvom momentkoefficienten og bolttypen er
den samme, vil det korrekte drejningsmomen-
tet variere afhaengigt af diameteren pa bolten.

. Selv ved samme boltdiameter kan det kor-
rekte drejningsmoment variere afhaengigt af
momentkoefficienten, bolttypen og laengden.

4.  Brug af kardanleddet eller forleengerstangen redu-
cerer i nogen grad slagneglens tilspaendingskraft.

Kompensér for dette ved at tilspaende i leengere

tid.

5.  Den made maskinen holdes pa, og materia-

let pa det sted, hvor der fastgeres, vil pavirke

drejningsmomentet.

6.  Nar maskinen anvendes med lav hastighed, redu-
ceres drejningsmomentet.
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VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Ver altid sikker pa, at vaerk-
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfgre inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udfgres af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbehgr og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behaver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Slagtop

. Forleengerstang

. Kardanled

. Original Makita-akku og oplader

. Stift 4-seet (Kun til DTW701)

BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-

deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: DTW700 | DTW701
IKavoTNTEG OTEPEWONG TUTTIKO UTTOUAGVI M10 - M24
MTtrouAdvi upnAou epeAkuGOU M10 - M16
Terpdywvog 0dnyog 12,7 mm
TayuTnTa Xwpig gopTio Tpodtog Aeitoupyiag péyiotng 0-2.200 min™
Kpouong (4)
TpoTog AsiToupyiag okAnpig 0-1.900 min™
kpouaong (3)
TpoTog AsiToupyiag peoaiag 0-1.200 min™
Kpouong (2)
TpoéTtog Aeitoupyiag aoBevoug 0-500 min”
Kpouong (1)
Kpouoeig avd Aetrto TpoTog AsiToupyiag péyiotng 0-2.700 min”
kpouang (4)
TpoTog AsiToupyiag okAnpig 0 - 2.400 min”
kpouong (3)
TpoTtog Aeitoupyiag peoaiog 0-1.700 min™
Kpouong (2)
TpoTtog Aeitoupyiag aoBevoug 0-1.000 min™
kpouaong (1)
OAIK6 prkog 170 mm
OvopaaoTIKr Tédon D.C.18V
KaBapd Bapog 2,3-2,7kg

. AOyw Tou ouvexI{OPEVOU TTPOYPANHATOG EPEUVAG KAI AVATITUENG, O TTPOdIaYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI O aAAOYEG

Xwpig TTpoeidoTtroinon.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPET va BIAPEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.
. To Bapog propei va dla@épel avaAoya Ue Ta TTPOCAPTHHATA, CUMTIEPIAAPBAEVOVTAG TNV KAoETa pTratapiwy. O gAa-
@pUTEPOG Kal 0 BapUTEPOG OUVOUAOHOG, oUppwva pe T diadikacia EPTA 01/2014, Trapouciddovtal oTov TTivaka.

loxUouoa KOOETO HTTOTAPIWV KAl POPTIOTAG

Kaoérta pmarapiag

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B /BL1850 / BL1850B / BL1860B

DopTIoTAG

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. OpIopéveg aTTd TIG KAOETEG KO TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU avaypd@ovTal TTapaTravw icwg va pnv gival
SiaBéaiyol, avaAoya pe TNV ToTToBETia KATOIKIAG 0aG.

f/kair TupKayid.

APOEIAOMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE HOVO TIG KATETEG UTTATAPIWV KOI TOUG (POPTIOTEG TTOU TTAPOTIOE-
vTal avwTépw. H xprion otrolacdrtroTe GAANG KAOETAG UTTATAPIWY 1) QOPTICTH PTTOPEI VA TTPOKAAETEI TPAUUATIONO

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio TTpoopiCeTal yIo OTEPEWHPA HTTOUAOVIWY Kal

Tagipadiwy.

O6pufog

To TuTTiKG A eTTiTred0 KaTaueTpnuévou BopuRou kabopi-
CeTal oUPPwva pe To EN62841-2-1:

MovTtéAo DTW700

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 94 dB (A)
21G0OPN NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 105 dB (A)

ABeBaiotnTa (K): 3 dB (A)

MovTtéAo DTW701

Z140un nXNTIKAG Trieang (Lya): 94 dB (A)
Z1a0un NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 105 dB (A)
ABeBaidTnTa (K): 3 dB (A)

MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(G) EKTTOPTTAG
BopuPou £xel pETPNOET GUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
pEBOBO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnoIJoTToindEi yia Tn
ouUykpion evég epyaAeiou pe KATToI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) EKTTOPTIAG
BopuPou PTTopEi va XpnoIPoTroINdEi Kal oTnV TTPOKaA-
TAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeang.
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A\POEIAOMOIHEH: Na @POPATE WTONOTTIOEG.

A\POEIAOIMOIHEH: H ektropTTH BopUBou KaTd
TN XPNon Tou NAeKTPIKOU EpyaAgiou o€ TTpayUa-
TIKEG OUVONKEG PTTOPET VO S1a@épel atrd TN SnAw-
Hévn TIpNA(£G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPARONG
TOU gpyaAciou, 1310iTEPA TO £i5OG TOU TEPOXioU
£PYACiag TTOU UTTOKEITaI ETTESEPYOTia.

A POEIAOMOIHEH: ®povTioTe va AGBeTe Tal
KaTdAANAa pETpa TTPOCTOCIAG TOU XEIPIOTH BACEI
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG O€ TTPAYHATIKEG
ouvenkeg xpRong (Aappdvovrag uTrown 6Aeg Tig
OUVIOCTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwG Toug
XPOVOUG TToU TO £pYaAEio gival EKTOG AeIToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AsiToupyia répav
TOU XpOVOU gvEPYOTTOINONG).

Kpadaouoég

H oAk Tiur) 86vnong (d4Bpoiopa TpI-agovikou diavuopa-
T0G) KaBopileTal cUppwva pe To EN62841-2-1:
MovTéAo DTW700

Eidog epyaaiag: o@i§iuo kpolong Twv GUVOETHWY
HEYIoTNG aTTOS00NG TOU EPYAAEioU

EkTrouTn 56vnong (an): 19,0 m/s?

ABeBaiotnta (K): 2,0 m/s?

MovTtéAlo DTW701

Eidog epyaaciag: a@i§iuo kpouong Twv GUVOETHWY
HEYIOTNG aTTOd00NG TOU EPYAAEiOU

EKTIOpTTA 86vnong (ay): 19,0m/s’

ABeBaioTnta (K): 2,0m/s’

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ouvoAikwv
KPadAOTHWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTN
HEBOBO BOKIUNG Kal UTTOPEi va XPnoIJoTIoINeEi yia Tn
oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY UTTOPE VO XPNaIKOTIoINGEl Kal OTV TTPo-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeong.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTH KPASATUWV
KaTd TN XPpRon Tou NAeKTPIKOU epyaAgiou o€
TPAYHATIKEG OUVONKEG PTTOPEI Va Sla@épel atrd
Tn SnAwpévn TIPR(€G) EKTTOUTIAG avaAoya pE
TOUG TPOTTOUG XPONG TOU epyaAeiou, 1B1aiTEPA
TO €i80G TOU TEPAXiOU EPYATIiag TTOU UTTOKEITAL
emegepyaaia.

A\ POEIAOIMOIHZH: ®povTioTe va AGBETE Ta
KAaTdAANAa YETpa TTPOCTACIOG TOU XEIPIOTH BAOE!
€£VOG UTTOAOYIOMOU TNG €KBEONG OE TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpRong (Aaupdvovrag uTrown OAEg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOVoUG TTou To epyaleio gival EKTOG AsiToupyiag
Kal 6tav BpiokeTal og adpavi AeiToupyia Trépav
TOU XpOVOU EVEPYOTTOINONG).

ARAwon cuppéppwong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwrrng

H dnAwon cuppdppwong EK mepidapBaveral wg
Mapdptnua A oTo TTAPOV YXEIPIDIO 0dNYIWV.

NMPOEIAOINOIHZEIZ AZQAAEIAL

Ievikég TTpoEIBOTTOINOEIS Ao@aAEiag

YIO TO NAEKTPIKO EpyaAeio

APOEIAOMOIHEH: AlaBAaoTe OAEG TIG TTPOEI-
doTroInoeig ao@PAAEIag, 0BnyYiEg, EIKOVOYPUPAOEIS
Kal TTPpodIaypa@EG TTOU TTAPEXOVTAI ME QUTO TO
NAEKTPIKOG gpyaleio. H pn tpnon éAwv Twv odnyiwv
TTOU avayPA@ovTal KATWTEPW PTTOPET va KATAANEEl o€
NAEKTPOTTANEia, TTUpKAyI& ri/kal goBapd TPAUPATIOUO.

DuAdagTe OAEG TIG TTPOEISOTTOIN -
O€IG Kal TIG 0dnyYigg yia peAAo-
VTIKI TTOPOATTOUTTH.

2TIG TTPOEIOOTTOINTEIG, O OPOG «NAEKTPIKO EPYAAEIO»
AVOQEPETAI O€ NAEKTPIKG EPYaAEio TTOU TPOPODOTEITAl
a1é TNV KUPIa TTaPOXT) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KAAWSIO) i} € NAEKTPIKS EpyaAeio TTOU TPOPOdO-
TeiTal ad prratapia (xwpig NAEKTPIKO KAAWDIO).

Mpos&idotroinoeig aocPAAEIag yia TO

KPOUGOTIKO KA€Idi ptraTapiag

1. Na kpaTtdTe To NAEKTPIKO EpYaAEio aTrod Tig
AaBég pe pOVwWOonN OTaV EKTEAEITE EPYATieg KATA
TIG OTTOiEG 0 CUVOETOG PTTOPEi Va £pBel o€
ETTAPN HE KPUPPEVA KAAWSIa. Av 0 gUVOECHOG
£p0Bel o€ ETTAPA PE KATTOIO NAEKTPOPOPO KAAWDIO,
uTTOpEi T eKTEDEINEVA HETOAAIKG HEPN TOU NAEKTPI-
KOU gpYaAEgiou va yivouv KI auTd NAEKTPOPOPA Kal
va TTPokANBei NAekTpoTTANEia 1O XEIPIOTH.

2. Na @opdTe WTACTTIOES.

3. EAéyxeTe TNV KPOUOTIKN UTTOS0XN TTPOOE-
KTIKA Y0 pBopd, pwypEGS 1 {NMIEG TTPIV TNV
EYKATAOTAOT).

4.  Na kpatdre TOo epyaleio oTabepd.

5. Mnv mAnoiadeTe Ta XEPIa GOG OE TTEPICTPEPOPEVA PEPN.

6.  Mnv ayyileTe TNV KPOUOTIKA UTTOSOXN, TO PTTOU-
A6vi1, To TagIpadi f To TEPAXI0 EPYATiag APETWS
peTd TN Aeitoupyia. Mropei va gival e§aIpeTIKG
KAUTA Kal va TTpokANBEi éykaupa aT1o dépua aag.

7. No BeBaiwveoTe TAVTA OTI OTEKECTE OTOBEPA.
‘OTav XpnOIPOTIOIEITE TO EPYOAEiO O UPNAEG
ToTroBeCieg, va BeBaiwveaTe OTI dev BpiokeTal
KOVEVOG OTTO KATW.

8.  HkatdAAnAn potri oTepéwaong pITopei va
Siagpépel avaloya amro To €idog 1 To péyebog
TOoU utrouloviou. EAéy§Te Tn potr pe éva
potrokAeIdo.

OYAA=TE TIZ OAHIIEZ AYTEZ.

A POEIAOIMOIHEH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon i 0TV £§0IKEIWON TOG PE TO TTPOIOV (TTOU
ATTOKTAONKE aTré ETTAVEIANMPEVN XPAON) VA AVTI-
KATAOTAOEI TRV QUCTNPI TAPNON TWV KAVOVWYV
ao@aAgiag Tou TTapOVTOG Epyaleiou.

H AANGAZIMENH XPHZH 1 n apéAgia va akoAou-
BCETE TOUG KAVOVEG O PAAEIOG TTOU SI0TUTTW-
VOVTaI OTO TTaPOV EYXEIPISI0 0BNYIWV PTTOPEi va
TPoKaAéoel cOBaPO TTPOCWITIKG TPAUHUATIOMO.
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ZNHAVTIKEG 0Bnyieg ao@AAgIng yia

KOOETO HTTATOPIGWV

Mpiv XpPNOIUOTTIOINOETE TNV KACETA UTTATAPIWY,
S1afBaoTe OAEG TIG OBNYIEG KAl TNUEIWOEIG

OTav aTTOPPITITETE TNV KAGETA UTTATOPIWY,
aPaIPECTE TNV ATTO TO EpyaAeio kal S1aBEoTe
NV o€ éva aoPaAég pépog. TNPAOTE TOoug
TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG TTOU OXETI{OVTaI UE TN
8160g0n TNG PITaTapiag.

mpoguAagns (1) atov gopmio umatapiav, (2) 1 oce e e romoper
oTnV prratapia kai (3) oTo Poidy Tou Xpnol- OETE TIG PTTATAPIES OF YN CUPBATA TTPOIGVTA UTTO-
poTrolEl TNV pTrarapia. PEI VO EXEN WG OTTOTEAETHA TIUPKAYIG, UTIEPBOAIKT
2. Mnv amoouvappoAoyioere fi TapapidoeTe TNV BepUOTNTA, £KPNEN 1) DIAPPON NAEKTPOAUTN.
kaoéra prraTapiwy. MITopEi va €xel wg aTroTéAe- 13. Av 5V XpNOIMOTIOIEiTE TO £pyaAEio yia peydAo
oua TupKayid, urepBeppavon f ékpngn. XPOVIKO SIG0TNHA, TIPETTEI va BYGAETE TV
3. Edv o xpovog Aeitoupyiag éxel yivel urepfo- uTaTapia amwé To epyalsio.
Aikd BpaxUg, oTaparrioTe TN AeiToupyia apé- 14. KaTd Tn SIGPKEIN KOl HETE TN XPRON, N KOGETA
owg. AMIGG, pTTopei va éxel wg amroTéAeopa UTTATAPIGV PTTopEi va Bgppavesi, yeyovog Tou
kivuvo uTrep@ippavong, meavd eykadpaTa i UTTOpEi Va TTpoKaAéDEl EyKAUHOTA 1j EyKaUpaTa
akéun kai ékpngn. amé xapnAn gppokpacia. MPooéxeTe To XeIpI-
4. EQV nAekTPpOAUTNG PTTEl OTA PATIA 0O, SETAU- OO TWV JETTWV KACETGV UTTOTAPIGV.
Veré 1a pe kaBapd vepod kal INTHOTE 1aTPIKA 15.  Mnv ayyigeTe TOV aKpOBEKTN ToU epyaAgiou
(ppovyléu uusowlg. A)\)\wugi HTTOPEi VO €XEI WG QUECWE PETE TN XPAON ETTEIBH PTTOPET VOl EXEI
amoTéAzopa aTwAzIa TNG 6pacng oa. {e0TaBEi APKETA VIO VO TTPOKAAETEI EYKAUPATAL.
5. Mn BPOaXUKUKAWVETE TV KOOETA MTTATAPIWV: 16.  Mnv a@iveTe BpadopaTa, KOV 1j BPOMIG VO
(1) Mnv ayyiZete Toug T6AOUG pe OTIBHTTOTE KOAA|OEI OTOUG AKPOBEKTEG, TIG OTTEG Kall TIG
aYWYIHo UAIKS. €YKOTTEG TNG KAOETAG UTTaTAPIWY. MTTOpEi va
(2) ATtro@eUyeTe Va aTTOONKEVETE TNV KATETA £X€l WG aToTéAeopa Kakr ammédoon ) oTTacIuo Tou
HTTATOPIWV péoa o€ éva doxeio padi pe €PYOAEIOU A TNG KAOETAG PTTATAPIWY.
GAAa peTAAAIKG QVTIKEHEVO OTTWG KAPQPIG, 17, EKTOG av To epyaleio uTTooTNPIgEl TN XPHON
vopigpara, KA. KOVTA 0€ NAEKTPIKEG YPAUUEG UPNARG TAONG,
(3) Mnv ekBETETE TNV KAOETA MTTATAPIWY OTO HMNV XPNOIUOTIOIEITE TV KATETA UTTATAPIWV
vep6 N oTn Bpoxn. KOVTA O€ NAEKTPIKEG YPAPHES UWPNARG TAONG.
"Eva BpaxUKUKAWHO PTTaTopiog MTTopEi va MTropei va éxel wg atmoTéAecpa SuaAeiToupyia i
TPOKAAECEI HEYAAN por] peUpATOG, UTTEPBEP- OTIGOIUO TOU €PYAAEIOU 1} TNG KAGETAG PTTATOPIWV.
E:\!gn, mlavd eykaUupaTa akOun Kai coapn QYAA=TE TIS OAH FNEZ AYTEZ
apn. - -
6.  Mnv amroBnKeUETE KAl UV XPNOIMOTIOIEITE TO AITPOZOXH: N XpNOIUOTIOIEITE HOVO YVATIES

£pYOAEio Kl TNV KACETA PTTATAPIWV OE TOTTOBE-
oigg 6TTOU N BEpUOKPATia UTTOPE] VA PTACEI
va emepdoel Toug 50°C.

7.  Mnv KaiTE TNV KOOETA PTTATAPIWY AKOMN KAl
€dv £xe1 oofapn {nuid f eival evreAwg ¢Bap-

pmratapieg Tng Makita. H xpfion pn yvioiwv ptrarta-
piv Makita, ) pTTaTapIWV TTOU £XOUV TPOTTOTTOINBEI,
UTTOPEi va €xEl WG ATTOTEAETHA TN PAEN TNG PTTATA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIK, TIPOCWTTIKO TPAUNATI-
o6 kai BAGRN. Emiong, Ba akupwBei n eyyunon Tng

Hévn. H KaoéTa PIrartapiwyv UTropei va eKpayei
oTNn QWTIA.

Makita yia To epyaAeio kai @opTioTr) Makita.

8. Mnv KapPWOETE, KOWETE, CUVOAIYETE, TTETASETE ¢ A
N PigeETE KATW TNV KACETA PTTATAPIWV, OUTE VA ZU“BOUAEQ yian 6|anpn0n ™ms
XTUTTAOETE éva OKANPO AVTIKEIYEVO ETTAVW N£Y|°'Tr|§ ;wng |.|'ITC(TGpIG§
OTNV KACETA HTTOTAPIWY. TETOIO CUMTTEPIPOPG PopTileTE TNV KACETA HTTATAPIWV TIPIV OTTO TV
UTTOPEI va €XEl WG ATTOTEAECUA TTUPKAYIE, UTTEP- mARPN amo@o6pTIon TNG. MAvToTE VO OTANATATE
Béppavon A ékpnén. Tn AgiToupyia Tou EpyaAgiou Kal va POPTIZETE

9. Mn XPNOIMOTIOIEITE PTTATAPIC TTOU £XEI UTTOOTEI TNV KACETO PTTATAPIWY O6TAV TTOPATNPEITE PEIW-
gnpia. Mévn 10XU epyaleiou.

10. O1 pTraTapieg 1I6VTWYV AIBioU TTou TreEpIEXOVTal 2. TMorté pnv erava@opTigeTe pia TARPwS pop-
UTTOKEIVTOI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHOBETTAg Yo TIOpEVN Kao£Ta ptrarapiwy. H utrepeoprion
£TmIKivUva ayadd. HEIWVEI TNV WEAIUN Lwi TG pTTaTapiag.

Mo eTTOPIKEG HETAPOPEG, VI TTAPAdEIYUa AT 3.  Na @opTifeTe TNV KACETA HTTATAPIWY OE BEp-
TPITa YEPN, TIPETTEI VA TNPOUVTAI O DIAUETAPOPEIG, pokpacia dwuaTtiou, nAadn oToug 10°C éwg
ol €I0IKEG OTTAITACEIG OTN CUCKEUATIa Kal N €TTIONA- 40°C. AQROTE pia BEpPR KACETO HTTATAPIWY VO
pavon. KPUWOEI TTPIV TNV QOPTIOETE.

lNa TTpoeToIpaaTia Tou GTOIKEIOU TTOU aTTOCTEAAETAN, 4. OTav 5ev XPNOIUOTIOIEITE THV KACETA LTTATA-
€ival atrapaitnTo va oUPBOUAEUTEITE évav €IBIKO PIBV, AQAIPECTE TV ATT6 TO EPYOAEIO ) TOV

yia emmikivduva UAIka. ETriong, TnprioTe Toug a- @OpPTIOTH.

VOUG, TTI0 avaAUTIKOUG £BVIKOUG KAVOVIGHOUG. 5. Na QOPTIJETE TNV KAGETO PTTOTAPIGV EGY BEV T

KaAUwTe pe autokKOAANTN TaIVia 1) KPOWTE TIG
QAVOIKTEG ETTAPEG KAl CUCKEUAATE TNV UTTATAPIA PE
TPOTIO TTOU VO PNV PTTOPET VO PETAKIVEITAI EOT OTN
oguokeuaaia.

XPNOIPOTIOIEITE YIa HEYAAN XPOVIKN TTEPiodo
(TTePIOOOTEPO ATTO £§1 MAVEG).
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MNEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

AI'IPOZOXH: Na @povTifeTe TaVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOINON TOU EPYAAEIOU KOI TNV AQAipETN TNG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OO OTro1adATTOoTE PUB-
Hion A €Aeyxo Tng AeIToupyiag Tou.

Tomro0£Tnon 1 agaipeon TNG

KOOETOG MTTATAPIWYV

AI'IPOZOXH: Na oBfvere TavTa 10 EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KACETA
HTITATAPIWYV.

AI'IPOZOXH: KpatnoTe 10 epyaAeio kai TRV
KAOETO HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAOETAG HTTATAPIWY. EAV dev Kpa-
TATE TO EPYAAEIO KAI TNV KACETA YTTATAPIWYV OTABEPA
UTTOpPEI va YAIOTPAOOUV aTTo Ta XEPIQ 0AG Kal va TTPO-
KANBei BAGBN OTO epyaAeio Kal TNV KACETA PTTATAPILV
KOl TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

» Eik.1:

1. Kokkivn évdeign 2. KoupTri 3. Kaoéta
UTTaTapIwV

Mo va a@aipéaeTe TNV KOOETA PTTATAPIWY, OAIOBAOTE
TNV a1rd T0 EPYOAEIO EVW) TUPETE TO KOUUTTi OTO YTTPO-
OTIVO PEPOG TNG KATETAG.

MNa va TOTTOBETACETE TNV KAOETA PTTATAPIWY, EUBUYPA-
HioTE TN YAWOOO OTNV KAOETA UTTATAPIWY PE TNV aUAaKa
oTnv utrodoxn kai oAloBAoTe Tn oTn Béon Tng. Na v
TOTTO0ETEITE TTARPWG PEXPI VO adg@alioel oTn Béon Tng,
YEYOVOG TTOU UTTOJEIKVUETAI JE £va XAPAKTNPIOTIKO AXO.
Edv pmopeite va Seite TNV KOKKIVN £VOEIEN OTNV ETTAVW
TIAEUPA TOU KOUPTTIOU, BEV €XEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

AI‘IPOZOXH: No TOoTroBETEITE TTAVTA TNV KACETA
HTTaTAPIWV TTARPWG PEXPI VA MN BAETTETE TNV KOK-
Kivn évdeign. Edv dev ao@aAioTei, utropei va éael
aTTé TO £PYaAEio TUXAia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKH
BAGBN o€ e0dg 1 kGTTOI0V GAAO YUpPW OOG.

AI'IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel pe eukoAia,
TOTE eV €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

20oTnUa TTpooTACiag epyaAEgiou/

HTTaTapiog

To epyaAeio gival e§oTAIopévo Ye oUOTNUA TTPOCTATIAG
epyaAeiou/ptratapiag. AUt To oUGTNHA ATTOKOTITE
autopata TNV 10XV yia va TTapaTadei n dIdpKeIa Ael-
Toupyiag Tou epyaAeiou Kal TG PTTaTtapiag. To epyaAeio
oTapaTdel autépaTta Katd Tn dIGPKEIa TNG AciToupyiag av
TO epyaAeio f n ptratapia Bpebolv KATw aTTd TIG TTAPaA-
KATW OUVONKEG:

MpooTacia UTTEPEOPTWONG

H mrpooTacia auTr| evepyoTrolgital dTav 10 EpyaiEio
AEITOUPYEI PE TPOTTO WOTE VO AVAYKAETAI VA KATAVAAW-
Vel aouvABIoTa UYPNAS pelpa. X auTh TNV KaTdaoTaon,
OBACTE TO £pyaAEio Kal BIAKOWTE TNV EQAPHOYT TTOU
TIPOKaAET TNV UTTEPPOPTWON Tou £pyaAeiou. MeTd, evep-
YOTTOINOTE TO EPYAAEIO yIa ETTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepBépuavong

H TrpooTacia auTr evepyoTToIEiTal OTAV TO EPYOAEIO 1

n pTaTapia uTrepBeppavOei. e auTr TNV KaTdoTAON,
QQAOTE TO EPYAAEIO KaI TNV PTTATapia va wuxBouv Trpiv
EVEPYOTTOINOETE VA TO £pyaAEio.

MpooTtacia utrepBoAIKig
amo@opTIoNg

H TrpooTacia auTh evepyoTrolgital 6Tav n utréAoITn
XWPNTIKOTNTA TNG PTTOTAPIAG MEIWOEI. Z€ aQuTh TNV
KaTdoTaon, BYAATe TNV pTratapia ammd 1o epyaAeio Kai
QOPTIOTE TNV pPTTaTapia.

Ep@advion utroAeImmopevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

MoJvo yia Kao£€Teg pmarapiag ue Tnv evEEIKTIKN
Auxvia
» Eik.2:
MMEaTe TO KOUPTTT EAEYXOU OTNV KAGETA HTTOTAPIV
VIO VO UTTODEIGETE TNV UTTOAEITTOMEVN XWPNTIKOTNTA
utratapiag. O1 evOeIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya
OEUTEPOAETTTO.

1. EvdeikTIkEG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

EvdeikTikég Auyvieg YmoAeimrépevn

I D ﬂ XWPNTIKOTNTA

Avappéveg IBnoTéig AvaBoaprivouv

75% €wg
100%

50% £wg 75%

25% £wg 50%

0% £wg 25%

!‘ |:| |:| |:| doprioTe TV
uTaTapia.

I I I:I I:I Mropei va
TIPOEKUYE

1 SuoAeitoup-

yia otnv

I:I I:I I I yTaTapia.

MAPATHPHZH: AvdAoya pe TIg GUVBAKEG XpAoNG Kal
Tn Beppokpaacia TePIBAAAOVTOG, N £vOEIgn YTTopEi va
Sla@épel Aiyo aTrd TNV TTPAYHATIKR XWENTIKOTNTA.

Apdon d1aKOTTTN

» Eik.3: 1. ZkavddAn 81akoTITNG

AITPOZOXH: Mpiv BAAETE TNV KACETA PTTATA-

piog péoa oto epyaleio, va eAéyxeTe TAvTa va
Seite av n okavdAaAn S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAL
KOVOVIKG Kal ETIOTPEPEl TN 8€0n «OFF» 6Tav
eAeuBepwveTal.

MNa va ekivioeTe 1o epyaleio, aTTAWG TpaBAgTE TNV
okavddAn 81akoTTN. H TaxuTtnTta Tou epyaAeiou augd-
VEI Qv AUEAOETE TNV TTiEon 0T oKavdAaAn SIaKOTITN.
EAeuBepwyaTe TN oKavoaAn SIOKATITN yIa va OTAUATACEL.
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MAPATHPHZH: To epyaAeio otapard autéuata étav
ouveyidete va TpaBdre Tn okavdAaAn S1akATITN yia 6 AETTTd.

MAPATHPHZH: Otav o 1p6110G AcIToupyiag TTApoug
TaXUTNTAG Eival EVEPYOTTOINUEVOG, N TAXUTNTA TTEPI-
OTPOPNAG YiveTal ypnyopoTEPN aKOMN KI av eV TPaA-
Bdre TN oKavOAAn SIOKATITN TTARPWG.

MNa avaAuTIKEG TTANPOYOPIES, AVATPEETE OTNV EVOTNTA
yla Tov TpOTTOG AsIToupyiag TTARpoug TaxuTnTag.

Avappa TNG HTTPOCTIVIG AdUTTaG

AI'IPOZOXH: Mnv koiTddeTe kareuBeiav péca oTo
QWG | TNV TINYA QWTOG.

» Eik.4: 1.Aauma

» Eik.5: 1. Kouuni

Ma va eveEPYOTTOINCETE TNV KATAOTAON AUXVIOG, TTOTHOTE
10 KOUpTTi &2 yia éva deutepdAeTTTO. N va aTTEVEP-
YOTTOINOETE TNV KATAOTAOT AUXVIOG, TIOTHOTE TO KOU-
uti €2 gava yia éva SeuTepOAETTTO.

‘Orav n katdoTaon Auxviag gival otn 6éon evepyn, TPARAETE
N oKavdAdAn SIOKOTITN YIa VO EVEPYOTTOINTETE T Auyvid.
Ma va ofnoel, aprioTte Tnv. H Auxvia oBrvel Tepitou 10
OEUTEPOAETIT OPOU APrOETE TN OKAVOGAN DIAKOTTTN.

Me v katdoTaon Auxviag oTn Béon avevepyn, n Auyvia dev
Ba evepyotroinBei akdun Kai av TpapigeTe Tn okavadAn.

MAPATHPHZH: lNa emBepaiwon Tng katdoTaong
Auxviag, TpaBRgTe TN okavdaAn. Otav n Auxvia avayel
otav Tpafngete TN okavdAAn SIaKkATITN, N KATEOTACN
Auyviag gival otn Béon evepyn. Otav n Auyvia dev ava-
Wel, n kardoTaon Auxviag givar otn B€on avevepyn.
MAPATHPHZH: Otav 10 epyaAeio umepBeppavOei, To
QWTAKI avaBooPrivel yia éva AETTTO Kal, OTn CUVEXEIQ,
oPrver n oB6vn LED. Ze autA Tnv TrepimTwaon, aproTe To
epyaAeio va kpuwael TIpIv To B€oeTe {ava o€ AeiToupyia.
MAPATHPHZH: XpnoipotroifioTe éva oTeyvo Travi yia
VO OKOUTTIOETE TN OKOVN aTT6 TO PAKO TNG AGUTTaG.
MpooéxeTe va Un ypat{ouvioETe TO QOKO TNG AAUTTAG,
€TTEIDN PTTOPET Va PEIWOET N €vTacn Tou wTIGHOU.
MAPATHPHZH: Otav Tpapdate Tn okavdAGAn dIakoTITn,
Sev gival duvatod va aAhaxBei n katdaTaon Auxviag.
MAPATHPHZH: H kardotaon Auxviag ptropei va
ahAaxBei yia Tepitrou 10 SeUTEPOAETTTA PETE TNV
ammeAeuBépwon NG okavdaAng S1akATITN.

Apdon d1aKOTITN AVTIOTPOPNAS

» Eik.6: 1. MoxAdg d1akATITNG QvVTIGTPOPAG

AI‘IPO).'OXH: Na eAéyxeTe TravTa Tn dielBuvon
TEPICTPOPNAG TIPIV A6 TN AEITOoUpYia.

AI‘IPO).'OXH: No XPNOIYOTIOIEITE TOV SIAKOTITH
AVTICTPO®PIG HOVO Aol TO EPYAAEiO OTOPATAOEI
evreAwg. H aAAayr Tng dielBuvong TrepIoTPOPHG
TIPIV OTOUATACEI TO EPYOAEIO PTTOPET VA TTPOKOAEDEI
¢nuid oTo epyaAeio.

AI'IPOZOXH: ‘OTav 3ev XPNOIYOTIOIEITE TO EPya-
Agio, va BadeTe TavTa TO HOXAO SIOKOTITN AVTI-

oTPOPNG OTNV oudéTepn Béon.

AuTo TO epyaheio B1aBETEl Evav SIAKOTITN AVTICTPOPRG
yia va aAAGgete T dieuBuvaon TepIoTpoPng. MEoTe TO
HOXAG SIOKOTITN AvTIOTPOPAG atTd TNV TTAEUPd A yia
Beg160TPOPN TTEPIOTPOPN 1} aTTd TNV TTALUpd B yia api-
oTEPOOTPOPN TTEPIOTPOPH.

‘Otav 0 poXAOG dIAKOTITNG AVTICTPOPNAG ival GTNV
oudéTepn B€on, n okavddaAn dIaKOTITNG eV PTTOPET Va
TPABNXOEI.
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AAAayR Tou TPOTTOU A€ITOUPYIOG EQAPHOYNS

AAANOYRA TNG KPOUOTIKNAG SUvaung

Mrropeite va aAAGEeTE TNV KPOUOTIKA dUvapn o€ Téooepa Brparta: 4 (U€yiaTn), 3 (okAnpn), 2 (peoaia) Kal 1 (aoBevAg).
AuTé emiITPETTEI OPi§IMO KATAAANAO YIa TOV TUTTO EPYATIaG. =

To TTiTred0o TNG KPOUGTIKAG dUvapNng aAAAdel KaBe popd TToU TTATATE TO KOUMTT Ca)

Mrropeite va aAAGEETE TNV KPOUGTIKA dUvapN VTG TTEPITTOU EVOG AeTTTOU PETG TNV aTreAEUBEpwan TNG okavaaAng
SIaKOTITN.

NAPATHPHZH: Mmropeite va TTaparteivete 1o XpOvo yia TNV aAAayr] TNG KPOUoTIKAG dUvaung KaTd TTepiTTou éva
‘/"5.:‘

AETITO OV TTATACETE TO KOUUTTI 4/ 1)
» Eik.7

TpoTrog AsiToupyiog e@appoyng MéyioTog apiBuog kpoUoswv ZKoTog
(H TipR TNG KPOUOTIKIG SUVAUNG EpPavVi-
JeTal OTOV TTiVAKO)

4 (Méyiotn) 2.700 min™! Z@igipo pe TN péyiotn duvapn kal TaxuTnTa.
Z@igIpo 6tav atraitodvTal duvapn Kai
TaxuTnTa.

[ E

123
(L1 ]

3 (ZkAnpn) 2.400 min™! Z@igipo pe Aiyétepn duvaun kai Taxutnta
atd 1o péyiaTto TpOTIO AsIToupyiag (1o
€UKOAOG XEIPIOHOG atTd TO PéyIoTO TPOTIO
AeiToupyiag).

Z@igipo 6Tav atrairouvtal duvapn Kai
TaxuTnTa.

2 (Meoaia) 1.700 min™ Z@igIpo 6tav aTraITeiTal KaAd QIvipiopa.
Z@igiuo O6Tav aTTaITEITal KOAR EAeyXOUEVN
duvapn.

[ IS)
Jew
[1E

)y

1 (AcBeviq) 1.000 min™ ZigIpo PE PIKPOTEPN dUVANN WATE VA
aTTOPEUXOEi TO OTTACIUO TOU OTTEIPWHATOG
BIdWV.

Z@igipo 6tav atraiteital AeTrTr) pUBHION PE
HTTOUAGVI HIKPAG SIOUETPOU.

O0s

2 3
oo

)y

(B Auxvia gival avappévn.

MAPATHPHZH: Otav kapia m'rgjlg Auyvieg aTtov Trivaka Oev gival avappéveg, TPaBAETE TN okavOAAn dIakOTITN Wia
@OPA TTPIV TTATAOETE TO KOUMTTI (8,

MAPATHPHZH: OAeg o1 Auxvieg oTov Trivaka SIaKOTITWV GRAVOUV &Tav To EPYAAEIO ATTEVEPYOTTOIEITAI VIO EE0IKOVO-
unon 1ox0og ptratapiag. MTopeite va eAEyEETE TNV TIMA KPOUOTIKAG 10XU0G GV TPAPRREETE Aiyo TN oKavOGAN diako-
TITN WOTE TO EPYOAEIO VA PNV AEITOUPYEI.
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AAAayR TOU TPOTTOU A€ITOUPYIOG EQAPHOYNS

To epyaheio auTé XpNOIPOTIOIET APKETOUG EUXPNOTOUG TPATIOUG AEITOUPYIOG EQAPUOYAG Yia TO Bidwua HTTOUAOVILWV HE KNS EAEYXO.
O T1UTTOG TOU TPATTOU AgIToUpYiag epapuoyng aAAGlel KABE op& TTOU TTATATE TO KOUUTTI )

Mropeite va aANageTe Tov TpOTIO AeiToupyiag eQappoyng EvIAg TrepiTiou evag AETIToU ETA TNV aTTeAeuBépwan TNG akavdaAng dIakoTTn.

MAPATHPHZH: MTopgeite va napUTEiv;Ta TO XPOVO yia TNV aAAayr Tou TPOTTO AEITOUPYIOG EQAPUOYAG KATA TTEPI-

s . . s (9
TTOU éva AETTTO AV TTATATETE TO KOUTTT =/ 1) &9,

» Eik.8

Autdg 0 TpdTIOG AiToupyiag BonBdel
woTe va emavarappaveral To Bidwpa
OuveXOpEVa pe ion poTTh. Autdg o
TPOTOG AiToupyiag BonBder woTe va
LelwBei o Kivduvog yia To oTIdoIHO
TWV HTTOUAOVIOV/TTagINaBILY Adyw
utrepBoAikol o@Igiparog.
ApioTepooTpopa

Autdg o TpoTIOG Aeimoupyiag Bon6del
WOTE VA EPTTODIZETAI N TITWOT EVOG
pmouhovioU. Otav xaAapuwveTe Eva
UTTOUAGVI pE TO epyaleio va §eRIDW-
VEI UE APITTEPOTTPORN TIEPITPOQN],
T0 epyaAeio oTapatdel 1y emPBpadivel
autépata 6Tav 10 PTTOUASVI/TTagINGd!
XaAAPWOEN aPKETA.

ZHMEIQZH:

0 XpOvog PEXPI T SIGKOTTH TOU
BidwpaTog diapépel avaloya pe
ToV TUTTO Tou pTrouAoviou/Tagipa-
5100 Kal TO UAIKO TTou BISWVETE.
MpayparomoifaTe pia Sokipn
BIBWHATOG TTPIV XPNCIPOTIOINTETE
QuTOV TOV TPOTTO AgITOUpYiag.

Tpotrog AsiToupyiag eQappoyng XapoKTNPIoTIKO ZKOTrog
(O 100G UTTOBONONONG EPPaVIETAI OTOV TTiVaKA)
TpoTog AeiToupyiag pTrouloviod Aggi60TpOQa Aegi60TpOQa

ATTOTPOTT TOU UTTEPBOAIKOU
OQIGINOTOG TWV PTTOUAOVIWV.
ApioTepooTpOPA
XaAdpwaon PTTouAoviwy.

TpoTog Asitoupyiag pTrouloviwy (1)

12340
mO0OO0 8

Aggi60TpOQa

To epyaheio oTapard autépata
HOAIG Xl EEKIVATEI TIG KPOUTEIG.
ApioTepooTpoPa

H kpouoTikry d0vapn eivai 4. To
epyaheio oTapard autépata HOAIG
£XEl OTAUATAOEI TIG KPOUTEIG.

Tpodtog Acitoupyiag ptrouAoviwy (2)

1234
Omoo 8

Aggi60Tpoga

To epyaAeio oTaparder autopara
TepiTou 0,5 deuTEPOAETTTA ApyO-
TEPQ OIS Tr) OTIYWN TTOU TO €pYa-
Aeio €xer Eekivijoer TIG KPOUOEIG.
ApioTepooTpoPa

H kpouaoTikr d0vapn eivai 4. To
€PYAAEio OTAPATAE QUTOHATA TTEPI-
Tou 0,2 deutepOAeTTTa apydTEPT
a6 TN GTIYUI TTOU TO EPYOAEo €€l
OTOHATATE TIG KPOUTEIG.

TpoTog AsiToupyiag pTrouloviwy (3)

12340
OoOmo 8

Ag§i60TpOQPa

To epyaleio oTapardel autdpata
TepiTou 1 SeuTepOAeTITa APYO-
TEPA QTTO TN OTIYMN TTOU TO EPYQ-
Aeio £xel §eKIVAOEI TIG KPOUOEIG.
ApioTepooTpOPA

To epyaAeio emPBpadivel TNV
TTEPIOTPOPH APOU EXEI OTAUATH-
o€l TIG KPOUOEIG.

@+ Auyvia givar avappévn.

@opd TpIv TTaTAoETE TO KOoUupTT &,

MAPATHPHZH: Otav kapia a1md TIG Auxvieg oTov TTivaka Oev €ival avappéveg, TpaBnETe Tn okaveaAn dIaKOTITN pia

MAPATHPHZH: OAeg o1 Auyvieg oTov Trivaka dIakoTITwy GRAVOUV TaV TO EPYAAEIO ATTEVEPYOTTOIEITAI VIO £EOIKO-
vounon 1ox0og ptratapiag. Mmopeite va eAEyEETE TOV TUTTO TOU TPOTTOU AEITOUPYIOG EQAPUOYAG av TPaBAgETE TN
oKavOAAn SIOKOTITN PEXPI TO ONMEIO TTOU TO EPYOAEiI0 BEV AEITOUPYEI.
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Tpomog Asitoupyiag TTARPoug
TAXUTNTAG

» Eik.9: 1. Koupti @& 2. Auyvia

‘Otav o 1poéT0G AciToupyiag TTARpoug TaxUTNTag Eival
EVEPYOTTOINUEVOG, N TaxUTNTA TOU £pyaAEgiou yiveTal
ypnyopoTepn akdun Ki av dev TpaBATE Tn OKAVOAAN
S1aK6TITN TTARPWG. OTaVv 0 TPATTOG AEIToupyiag TTARPoUg
TaxUTNTAG €ival ATTEVEPYOTTOINUEVOG, N TaXUTNTA TOU
epyaAeiou augdvetal KaBwg auEdveTe TNV Trieon oTn
okavddAn dIaKOTITN.

Ma va evePYOTTOINOETE TOV TPOTTO AEITOUPYIOG TTARPOUG
TaxUTNTAG, TTATAOTE TTapaATeTapEVA To KoupTri &, MNa
Va QTTEVEPYOTTOINTETE TOV TPOTTO AgITOUpYiag TTARPouUg
TaxUuTNTaG, TTATAOTE ava TTapaTeTapéva 1o KouuTri &5,
H Auyvia egakohouBei va gival avappévn 660 o TpATTog
Aermoupyiag TTARPOUG TaxUTNTAG Eival EVEPYOTTOINUEVOG.

MAPATHPHZH: O 1p61m0G AciToupyiag TTAfpoug Taxu-
TNTOG oUveYiZeTal akdun Kal agoU aAAdgeTe Tov TPATTO
AeiToupyiag KpouaoTIKAG dUvVauNng/TpOTTo AgiToupyiag
QauTOPATNG DIOKOTTAG.

2YNAPMOAOIHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpPYa-
Agio gival oBNOTO Kal N KACETA PTTATAPIAG EXEI
aQalpedei TTPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYATiA OTO
gpyaAeio.

EmiAoyr CwoTAG KPOUOTIKNG

utrodoxXNg

Na xpnoigoTroigital TTavToTe To CWOTO PEYEBOG KPOU-
OTIKAG UTTOOOXNAG YIa pTTOoUASvIa Kai Tragipadia. Mia
KPOUOTIKH uttodoxn AavBacouévou peyéboug Ba éxel oav
aTTOTEAECUO AVOKPIRK Kal GOUVETTA POTTH) oTEPEWONG 1Y/
Kal {nui& oTo uTrouAdvI fi oTo TTagIPAd!.

TotroB£TnOoN 1} APAiIPECT KPOUGTIKAG
utrodoxXNG

MpoaipeTikd e§aprnua

AI‘IPOZOXH: BeBaiwBeite 6TI N KPOUOTIKA UTTO-
doxn kai To THApa oTAPIENG dev TTapouaciddouv
npId TPIV a1Td TNV EYKATACTAON TNG KPOUOTIKAG
utroS0xXNG.

AI‘IPOZOXH: A@OoU TOTTOBETACETE TNV KPOU-
OoTIKA utrodoxn, BeBaiwdeiTe OTI gival KaAd
ao@aAiopévn. Av 6pwg Byel £§w, pnv Tn
XPNOIUOTTOINOETE.

MAPATHPHZH: O 1p6110G TNG TOTTO0TNONG TG
KPOUOTIKAG UTTOd0X NG dlapépel avaAoya pe Tov TUTTO
TOU TETPAYWVOU 08nyoU OTO £pYOAEio.

MNa epyaAcio pe To eAatipio
dakTuAiou
MovTtéAo DTW700

Ma KpouoTIKA UTTOS 00X XWPIg
OTPOYYUAO SaKTUAIO Kal TTEipo

» Eik.10: 1. KpouoTikr utrodoxn 2. TETpdywvog odn-
Y66 3. EAatripio dakTuAiou

STTPWETE TNV KPOUOTIKK UTTOB0XK HECT GTOV TETPAYWVO
0dnyo péxp! va ao@alioel aTn BEon Tou.

Ma va BYAAETE TNV KPOUOTIKH UTTOBOXK, ATTAWG TPa-
BA&Te TNV TTPOG T £§W.

lMa KPOUOTIKA UTTOS0X N JE OTPOYYUAS
SakTUAIO KaI TrEipO

» Eik.11: 1. KpouoTikr utrodoxr 2. ZTpoyyUASg
daKTUAIOG 3. Meipog

MeTakIvioTe TO OTPOYYUAS daKTUAIO £€w aTTd TNV AUAG-
KWwon TNV KPOUoTIKA utrodoxr kail ByAATe Tov TTEipo
atrd TNV KPouaTIKA uttodoxr. NpocapudoTeE TRV KPOU-
OTIKI) UTTOBOXN OTOV TETPAYWVO 0dNYyO WOTE N OTTF) TNV
KPOUGTIKI UTTOBOXH VA EUBUYPONMIOTEN JE TNV OTTF) OTOV
TETPAYWVO 0dnyo.

MepdoTe Tov TTEiPO p€oa ATrd TNV OTIF) GTNV KPOUOTIKA
uTT0d0XN KaI OTOV TETPAYWVO 0dnyd. MeTd yupioTe Tov
oTpoyyUAS SakTUAIO GTNV apxIKr B€on 0TV auAdkwaon
TNG KPOUOTIKAG UTTODOXNAG VIO GUYKPATNON TOU TTEIPOU.

MNa va a@aip€oeTe TNV KPOUOTIKA UTTOd0XK, aKoAouBn-
oTe TIG 8I0dIKOCIEG EYKATAOTACNG YE AVTIOTPOPN OEIPA.

Ma epyaAegio e Tov TeEipo
OuUYyKpATNONg
MovTéAo DTW701

MNa epyaleio pe meipo cuykpdTnong
XoAapng TotroféTnong
» Eik.12: 1. KpouoTik utrodoxr 2. Ot
3. Tetpdywvog 0dnyog 4. Meipog
ouyKpAaTNONg
Ma va eykataoTAoETE TNV UTTOBOXH, EUBUYPAMIOTE TNV
OTTA 0TO TTAdI TNG UTTOBOXNG PE TOV TTEIPO TUYKPATNONG
oTOV TETPAYWVO 0BNYO KAl HETA GTTPWETE TOV PECT OTOV
TETPAYWVO 0dNYO WéXPl va ac@alioel oTn Béon Tou.
KTuTrioTe 10 eEAa@pd av atraiTeital.
Ma va ByaAete TRV uttodoX 1, ATTAWG TPABAETE TNV TTPOG
Ta EEW.

MNa epyaleio pe Teipo ouykpdTnong
oTa0gpng TOTro0ETNONG

TpoaipeTikd e§dpTnua
» Eik.13: 1. KpouoTikn utrodoxr 2. O
3. Tetpdywvog 0dnyog 4. Meipog
ouyKpAaTNOoNng
Mo va eyKaTaoTACETE TNV UTTOB0XH, EUBUYPAPMIOTE TNV
OTTf) 07O TTAGI TNG UTTOBOXNG WE TOV TTEIPO CUYKPATNONG
OTOV TETPAYWVO 0dNYO KAl HETA OTTPWETE TOV HEGA OTOV
TETPAYWVO 0dNYo PéXPI va ac@alioel oTn B€on Tou.
KtuTtmoTe 10 eAa@pd av ataiteital.
MNa va apaipéoeTe TNV UTTODOXA, TTIECTE TOV TTEIPO
OUYKPATNONG Mo OTTd TNV OTTA OTNV UTTOOOXN KAl
TPABAETE TNV UTTOBOXN OTT TOV TETPAYWVO 0BNYO.
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MAPATHPHZH: O mreipog ouykpdtnong otabeprg
TOTTOBETNONG PTTOPET va TOTTOBETNOET e peyaAn aopa-
A€la yIa TNV a@aipeon TG UTTODOXNAG.

TNV TTEPITITWAON AUTH, TTIECTE EVTEAWG TOV TTEIPO
OuyKpATNONG oTaBepng TOTTOBETNONG Kal TPARAETE
TNV UuTTOd0XM OTTO TOV TETPAYWVO 0dNYO.

TomroBéTnon yavi{ou

AI'IPOZOXH: ‘Orav TomroBeTeiTe TO YAVTO, VO TOV
ac@aAifeTe TavTa KaAd pe Tn Bida. AlaQopeTikd, O
YavTZog pTTopEi va Byel atrd To pyaleio Kal va €XEl WG

ATTOTEAECUA OTOMIKSG TPAUMATIOUO.
» Eik.14: 1. Auldkwon 2. F'avtdog 3. Bida

O yavTdog eival BOAIKOG yIa TTPOCWPIVO KPEUOAT A TOU
epyaheiou. MTropei va ToTroBeTnBei o€ oTroIOdATIOTE
TAEUpd Tou epyaAeiou. MNa va ToTToBeTAOETE TOV YAVTLO,
BAATE TOV O€ pIa QUAGKWON OTO TTEPIBANUA TOU gpya-
Agiou o€ o018 TTOTE TTAEUPA KAl HETA ACPAAIOTE TOV
pe dUo Bideg. MNa agaipean, xaAapwaTe TIG BideG Kal
HETE AQaIPEDTE.

AEITOYPIIA

AI‘IPOZOXH: MdvTa va e1I00YAYETE TNV KAGETA
HTTATAPIWV £WG TO TEPMA, HEXPI VO ACQOAICElI OTN
0£on TnG. Av uTTopeEiTe va B€iTe TNV KOKKIVN £VOEIgN
aTNV ETTAVW TTAEUPE TOU KOUPTTIOU, BEV €XEI KAEIDWOTEI
TeAeiwg. EloayayeTé TNV TARPWG £T01 WOTE va unv
paivetal n KOKKIVN £vOeIEn. Xe avTiBeTn TePITTTWON,
yTTopEi va Tréoel Katd AaBog atré 1o epyaAgio Kail va
TPOAUPATIOE! E0AG 1) KATTOIOV TTAPEUPIOKOUEVO.

» Eik.15

KpatoTe 10 epyaAeio oTabepd Kal TOTTOBETAOTE TV
KPOUOTIKA uTTodoxH £TTAVW aTTd TO HTTOUASVI A TO TTag-
HAdI. AVAYTE TO EPYAAEIO KOI OTEPEWOTE YA TOV KATAA-
AnAo xpovo aTepEwang.

H owoThA potr oTepéwaong YTropei va diagépel avaAoya
UE TO €idOG i TO HEyeBOG TOu PTTOUAOVIOU, TO UAIKG

TOU TEPAYiOU Epyaciag TTPog aTepéwan, K.TA. H oxéon
peTagl POTTAG OTEPEWONG Kal XPOVOU OTEPEWONG OTTEI-
KOViCETal OTIG EIKOVEG.

ZWOTH POTIH OTEPEWONG YIA TUTTIKO HTTOUAGVI pE

TPOTTO ALITOUpPYiag HEYIOTNG Kpouong (4)

Nem
(kgfecm)

400
(4080)

e

M24

300

M22

(3060)

2 200

-/
///

(2040)

100

-

(1020)

(M24)

(M22)

(M20)

(M16)

1. Xpdvog otepéwaong (deutepdAeTTO) 2. POTT

oTEPEWONG

ZWwOTH POTTH OTEPEWONG YIa MTTOUAGVI upnAou
E£PEAKUOHOU PE TPOTTO AEITOUPYiag NEYIOTNG KPOU-

ong (4)

Nem

(kgfecm)
300

(3060)

M16

200
(2040)

100

(1020)

M16

M14

M12

1. Xpdvog oTepéwong (deutepoAeTtTo) 2. PotrA

oTEPEWONG
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MAPATHPHZH: KpatjoTe 10 epyaAgio oTpapuévo
iola aTo uTTOUAGVI 1) 0TO TTAGINADI.

MAPATHPHZH: H utrepBoAikr potrA oTepéwang
uTTOpPEl va TTpokaAéael {nuIG 0TO PTTOUASVI/TIOGINGDI 1)
aTnv KpouaoTIKA utrodoxr. Mpiv apyioeTe TNV epyaaia
0aG, va EKTEAEITE TTAVTA P SOKIPACTIKA AgiToupyia
yla va KaBopioeTe To owaTd XPOVO OTEPEWANG YIa TO
HTTOUAGVI ) TO TTAgINGDI 00G.

MAPATHPHZH: Av 10 £pyaAcio AIToupyei ouvexo-
HEVO PEXPI N KAOETO PTTaTapiag va e€avTAndei, aproTe
10 €pyaAeio oBNOTO yia 15 AeTITd TIpIV OUVEYXIOETE PE

HIa Kavoupyia Kao£Ta PTraTapiag.

H pott oTepéwang eTTNPEAZeTal aTTO pIa PEYGAN TTOIKIAIG
TTAPAyOVTWY TToU TrEPIAaBAVOUV Kal Ta akdAouBa. MeTd Tn
OTEPEWAT, VO EAEYXETE TIAVTA TN POTTH PE £Va POTTOKAEISO.
1. Orav n kaoéta pmmatapiag EXel EKPOPTIOTEI OXEBOV eVTE-
Awg, n Téon Ba éael kai n poTTr aTEPEWONG Ba PEIWOE.
2. KpouarTikr utrodoxn
. Av 8¢ev XPNOIUOTTOINCETE TO CWOTO péyeBog
KPOUOTIKAG UTTOd0XNG, Ba TTpoKANBEi peiwan
OTn POTIT OTEPEWONG.

. Mia @Bappévn kpouaTikr) uTrodoxr (PBopd
oT0 €€aYWVIKSG AKPO ) oTNV TETPAYwWVN dKpn)
Ba TTpoKaAéTEl uEiwaN OTN POTI OTEPEWONG.

3. MTtouAdvi

. AKOUN KI OV 0 CUVTEAEOTHG POTTAG KAI N
KaTnyopia putrouAoviou givai Ta idia, N owaoTr
poTTA aTepéwang Ba dlagépel avaAoya pe TN
SIGUETPO TOU UTTOUAOVIOU.

. AkSunN KI av o1 SIGPETPOI TWV PTTOUAOVIWV
eival ol idIEG, N owaOTH POTIA aTEPEWaONG Ba
Sia@épel avaAoya Pe TOV OUVTEAEOTH POTTAG,
TNV KATNyopia Tou PTToUAOVIOU Kail TO PAKOG
TOU hTTOUAOVIOU.

4. Hxprion Tg dpbpwong yeviking xprong n g
PARdOU ETTEKTAONG PEIWVEI KATTWG TN dUvapn OTe-
PEWONG TOU KPOUGTIKOU KAEIBIOU. AvTIoTOBUIOTE
OTEPEWVOVTAG YIO HAKPUTEPN XPOVIKA TTEPiI0dO.

5. O 1pdmog kpatpaTog Tou epyaAeiou i To UAIKG TNG TTPOG
oTepéwaon Béong BIdwuatog Ba emnpedael T poTTh.

6.  H Aeitoupyia Tou gpyaAgiou o€ xapnAr TaxutnTta
Ba TTpoKaAéTEl uEiwON TNG POTIAG OTEPEWONG.

2YNTHPHZH

AI'IPO}.'OXH: Mpiv TNV eKTEAEON EPYATIWV ETTIOE-
wPNOoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BEBAIWVEDTE
OTI | CUOKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE KAl N KATETA
HTTATAPIWYV EXEI APAIPEDEI.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTrolcite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN i
Tmapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnOei arro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON ) PWYHES.

MNa mn diatipnon Tng AZPAAEIAL kai AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, OI ETTIOKEUEG Kal OTTOIOdATTOTE GAAN £pyaacia
ouvTAPNONG ) PUBUICNG TTPETTEN VA EKTEAOUVTAI OTTO
e¢ouaiodoTnuéva ) EpyooTaCIaKd KEVTPA £EUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoIJOTTIoIWVTAG TTAVTOTE AVTOAAAKTIKA TNG
Makita.
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AITPOZOXH: AuTd Ta €§apTApaTa A TTPOCApP-
TAMATO CUVICTWVTAI VIO XPON UE TO EpyaAEio
Makita Trou epIypd@Tnke oTIg 0dnyieg autég. H
XpAon otmoiwvaATToTE AAAWY E§aPTNUATWY ) TTPO-
CapTNUATWY UTTOPET va TTPOKAAEéTE! KivOUvo Tpaupa-
TIoOpoU o€ atopa. Na XpnoIJoTIoIEiTE Ta £GapTANATA
TIPOCOPTANATA POVO YIa TNV XPAGN TTOU TTpoopidovTal.

Edv xpeidleoTe otmroiadrmoTe BoRBEIa yia TTEPICCOTEPES
TIANPOYOPIEG O OXEDN PE QUTA TA EEOPTAMATA, OTTOTAV-
Beite 07O TOTTIKS OAG KEVTPO eCutPETNONG Makita.

. KpouaTikr utrodoxn

. Pd&Bdog emrékTaong

* ApBpwaon yevikAg xprong

. l'vAoia ptratapia kal opTioTrg TNG Makita

. et Teipou 4 (Ma DTW701 pévo)

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ptropei va
gupTrepIAauBavovTal 0T CUOKEUAaTia epyalEiou wg
aTtavrap ¢aptApata. Mtopei va Siagépouv avaioya
ME TN XWpA.

EAAHNIKA



TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DTW700 | DTW701
Sikma kapasiteleri Standart civata M10 - M24
Yiksek germe civatasi M10 - M16
Kare uglu gegme anahtari 12,7 mm
Yiksuz hiz Maks. darbe modu (4) 0-2.200 min™
Sert darbe modu (3) 0-1.900 min™
Orta darbe modu (2) 0-1.200 min™
Yumusak darbe modu (1) 0-500 min”
Dakikadaki darbe sayisi Maks. darbe modu (4) 0-2.700 min”
Sert darbe modu (3) 0 - 2.400 min”
Orta darbe modu (2) 0-1.700 min”
Yumusak darbe modu (1) 0-1.000 min”
Toplam uzunluk 170 mm
Nominal voltaj D.C.18V
Net agirhk 2,3-2,7kg

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler dnceden bildirilmeksizin degistirilebilir.

. Ozellikler lilkeden (lkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farklilik gosterebilir. EPTA-Prosediri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yagadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut olmayabilir.

AUYARI: sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu aletin civata ve somunlari sikmak igin kullaniimasi amaglanmistir.

Tipik A-agirhkh gurdlta dizeyi (EN62841-2-1 standar-
dina gore belirlenen):

Model DTW700

Ses basing seviyesi (Lya): 94 dB (A)

Ses giicii diizeyi (Lwa): 105 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model DTW701

Ses basing seviyesi (Lpa): 94 dB (A)

Ses glict diizeyi (Lya): 105 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlctimustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen guriltti emisyonu deger(ler)i bir 6n
maruz kalma deg@erlendirmesi olarak da kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
gilivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii igerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistig
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim toplam degeri (lic eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-1 standardina gére hesaplanan):
Model DTW700

Calisma modu: aletin maksimum kapasitesiyle tespit
malzemelerinin darbeli sikilmasi

Titresim emisyonu (ay): 19,0 m/s?

Belirsizlik (K) : 2,0 m/s®
TURKGE




Model DTW701

Calisma modu: aletin maksimum kapasitesiyle tespit
malzemelerinin darbeli sikilmasi

Titresim emisyonu (a,): 19,0m/s’

Belirsizlik (K) : 2,0m/s”

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde dlgilmuistir ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

MA\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle iglenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caligma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet giivenligi uyarilari

A\UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlar, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuclanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akustu ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiilii darbeli somun sikma giivenlik uyarilan

1. Sikma aletinin goériinmeyen kablolara temas
etme olasiligi bulunan yerlerde ¢aligirken
elektrikli aletleri yalitimli kavrama yiizeyle-
rinden tutun. Sikma aletlerinin “akimli” bir telle
temas etmesi elektrikli aletin yalitimsiz metal
kisimlarini “akimli” hale getirebilir ve kullaniciyi
elektrik sokuna maruz birakabilir.

2. Kulak koruyucularini takin.

3. Takmadan dnce darbeli lokma anahtarinda
asinma, catlak ya da hasar olup olmadigini
kontrol edin.

4.  Makineyi iki elinizle sikica tutun.

5. Ellerinizi donen pargalardan uzak tutun.

6. Islemin hemen ardindan darbeli lokma anah-
tarina, civataya, somuna ya da is pargasina
dokunmayin. Bunlar oldukga sicak olabilir ve
cildinizi yakabilir.

7. Her zaman yere saglam basin.

Makineyi yiiksekte kullandiginizda, altinda
kimsenin olmadigindan emin olun.

8.  Uygun sikma torku civatanin tipine ya da boyu-
tuna gore degisebilir. Bir tork anahtari ile torku
kontrol edin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusunun
ilgili Girtintin giivenlik kurallarina siki sikiya bagh
kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.

YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli
glivenlik talimatlan

1.  Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlar ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iriin Gizerindeki tiim uyari isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin. Yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

3. Calisma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul-
lanmay1 derhal birakin. Asiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

Goziiniize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz

suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.

Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartugsunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri 1sin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol agabilir.

6. Aleti ve batarya kartugsunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin
ve kullanmayin.

Asiri derecede hasar gérmiig ya da tamamen kulla-

nilamaz durumda olsa bile batarya kartusunu yak-

mayin. Batarya kartusu atese atilirsa patlayabilir.

8. Batarya kartusunu cgivilemeyin, kesmeyin,
ezmeyin, firlatmayin, diigsiirmeyin ya da
batarya kartuguna sert bir nesne ile vurmayin.
Bu eylemler yangin, asiri 1s1 veya patlamaya
neden olabilir.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Egyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabidir.
Ticari nakliye islemleri icin, 6rnegin tglincu taraflar,
nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliyelerde,
paketleme ve etiketleme gereksinimlerine uyulmalidir.
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Nakliyesi yapilacak urtiniin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryay! paketin icinde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
tirtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Griin-
lere takilmasi; yangin, asiri 1Isinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimahdir.

14. Kullanma sirasinda ve sonrasinda batarya
kartusu 1sinarak yaniklara veya diisiik sicaklik
yaniklarina yol acabilir. Sicak batarya kartus-
lari ile islem yaparken dikkat edin.

15. Yaniklara neden olabilecek kadar sicak olabi-
leceginden kullandiktan hemen sonra aletin
terminaline dokunmayin.

16. Batarya kartusunun terminallerine, deliklerine
ve kanallarina micir, toz veya toprak girmesine
izin vermeyin. Aletin veya batarya kartusunun
zayIf performans gdstermesine veya bozulmasina
neden olabilir.

17. Alet yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlar yaki-
ninda kullanimi desteklemedigi siirece batarya
kartusunu yiiksek gerilim elektrik gii¢ hatlari-
nin yakininda kullanmayin. Aletin veya batarya
kartusunun arizalanmasina veya bozulmasina
neden olabilir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

A DIKKAT: Sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Gzerine degisiklik yapilmis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omri igin

ipuclan

1.  Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartugsunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asin sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10°C - 40°C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Batarya kartusunu kullanmiyorken aletten
veya sarj aletinden gikarin.

5. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disdrilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

» Sek.1: 1. Kirmizi gésterge 2. Diigme 3. Batarya kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten gikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu tizerin-
deki dili yuvanin gentigi ile hizalayin ve yerine oturtun.
Hafif bir tik sesi duyulana kadar itip yerine tam oturma-
sini saglayin. Dugmenin Ust tarafindaki kirmizi gésterge
goOrunuyorsa tam yerine kilitlenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanlislikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem, aletin ve bataryanin émriini uzatmak igin
glict otomatik olarak keser. Alet veya batarya icin asa-
gidaki durumlardan biri séz konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asiri yuk korumasi

Alet, anormal derecede yiksek akim cekmesine neden
olacak sekilde galistirildiginda bu koruma devreye girer.
Bu durumda aleti kapatin ve aletin asiri yiiklenmesine
neden olan uygulamayi kesin. Ardindan aleti agarak
yeniden galistirin.

Asiri isinma korumasi

Alet veya batarya asiri 1sindiginda bu koruma devreye
girer. Bu durumda, aleti yeniden ¢alistirmadan 6nce
aletin ve bataryanin sogumasini bekleyin.

Asin desarj korumasi

Kalan batarya kapasitesi dusttiginde bu koruma dev-
reye girer. Bu durumda, bataryayi aletten ¢ikarin ve
bataryay! sarj edin.
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Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Sadece gdstergeli batarya kartuslari igin
» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalar Kalan
I D n kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
sonilyor

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

!‘ |:| |:| D Bataryayi sarj
edin.
Batarya

arizalanmis
1 olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagl
olarak, gosterilen deder gergek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

Anahtar iglemi

» Sek.3: 1.Anahtar tetik

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan

once anahtar tetigin dogru ¢alistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapal)) konumuna dondiigiin-
den emin olun.

Aleti calistirmak icin, sadece anahtar tetigi gekin. Aletin
calisma hizi anahtar tetik Gstline daha fazla baski
yapilarak arttirilir. Durdurmak igin anahtar tetigi serbest
birakin.

NOT: Yaklasik 6 dakika boyunca anahtar tetigi cek-
meye devam ederseniz alet otomatik olarak durur.

NOT: Tam hiz modu agildiginda anahtar tetigi sonuna
kadar gekmeseniz bile dénis hizi en hizli olur.

Daha fazla bilgi igin tam hiz modu kismina bakin.

On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

» Sek.4: 1.Lamba
> Sek.5: 1.Digme

Lambayi agik duruma getirmek icin & digmesine

bir saniye basin. Lambayi kapali duruma getirmek

icin &2 digmesine tekrar bir saniye basin.

Lamba ACIK durumdayken, lambayi agmak igin anahtar
tetigi cekin. Kapatmak igin, tetigi birakin. Lamba, anah-
tar tetik serbest birakildiktan yaklasik 10 saniye sonra
soOner.

Lamba KAPALI durumdayken, tetik gekilse de lamba
yanmaz.

NOT: Lamba durumunu teyit etmek igin tetigi cekin.
Anahtar tetik cekildiginde lamba yaniyorsa lamba
ACIK durumdadir. Lamba yanmiyorsa, lamba KAPALI
durumdadir.

NOT: Alet asiri 1sindiginda, 1sik bir dakika boyunca
yanip soner ve ardindan LED gdstergesi kapanir. Bu
durumda, aleti tekrar ¢alistirmadan énce sogutun.

NOT: Lamba lensini temizlemek icin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi icin lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.

NOT: Anahtar tetik gekilirken, lamba durumu
degistirilemez.

NOT: Anahtar tetik serbest birakildiktan yaklasik 10
saniye sonra lamba durumu degistirilebilir.

Ters doniis mandali islemi

» Sek.6: 1. Ters donls mandal anahtari

A DIKKAT: Kullanmadan énce déniig yoniini
daima kontrol edin.

A\ DIKKAT: Ters déndiirme anahtarini sadece
alet tamamen durduktan sonra kullanin. Donis
yoniiniin alet durmadan énce degistiriimesi alete
zarar verebilir.

ADIKKAT: Aleti kullanmadiginiz zaman, ters
dondiirme anahtarini daima nétr konumuna
ayarlayin.

Bu aletin donis yonini degistirmek igin bir ters dén-
dirme anahtari vardir. Ters dondlirme anahtarina saat
yoninde donus igin A tarafindan tersi yonde doénus
icinse B tarafindan bastirin.

Ters dondlrme anahtari nétr konumundayken tetik
anahtar ¢cekilemez.
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Uygulama modunun degistiriimesi

Darbe giicliniin degistiriimesi

Darbe gliclinii dort kademeli olarak degistirebilirsiniz: 4 (maks.), 3 (sert), 2 (orta) ve 1 (yumusak).

Iii?ylece yapilan ise uygun bir sikistirma saglanir.

(%) diigmesine her basildiginda darbe giicii seviyesi degisir.
Anahtar tetigi biraktiktan sonra yaklasik bir dakika iginde darbe gliclinu degistirebilirsiniz.

NOT: (% veya & diigmesine basarsaniz darbe gliciini degistirmek igin sireyi yaklasik bir dakika uzatabilirsiniz.

» Sek.7

Uygulama modu

@

Maksimum darbe Amag
(Panelde gériintiilenen darbe giicii
derecesi)
4 (Maks.) 2.700 min”' Maksimum gii¢ ve hizda sikistirma.
1234 Gig ve hiz istendiginde sikistirma.
L 1 ]
=
3 (Sert) 2.400 min™ Maks. moddan daha az gii¢ ve hizda
stkma (Maks. moda kiyasla daha kolay
; a g é' kontrol).
- Giig ve hiz istendiginde sikistirma.
2
2 (Orta) 1.700 min™' lyi bir bitirmenin gerekli oldugu durumlarda
sikistirma.
; a é' é' lyi kontrol glicline ihtiyaciniz oldugunda
P sikistirma.
2
1 (Yumusak) 1.000 min™' Vida disi kirllmasindan kaginmak igin daha
az gugle sikistirma.
é' é' é' Kiiglik gapli civatalar ile ince ayara ihtiyaci-

niz oldugunda sikistirma.

@ amba acik.

NOT: Panel {izerindeki hicbir lamba yanmazken % diigmesine basmadan énce anahtar tetigi bir kez gekin.

NOT: Batarya gliciinden tasarruf etmek icin alet kapatildiginda anahtar panelindeki tim lambalar da kapanir.
Darbe giicliniin derecesi, anahtar tetik alet calismayacak kadar hafifge gekilerek kontrol edilebilir.
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Uygulama modunun degistirilmesi

Bu alet, civatalar kontrolll bir sekilde vidalamak igin kullanimi kolay birkag uygulama modu kullanir.

digmesine her basildiginda uygulama modu tri degisir.

Anahtar tetigi biraktiktan sonra yaklasik bir dakika iginde uygulama modunu degistirebilirsiniz.

uzatabilirsiniz.

NOT: % veya & diigmesine basarsaniz uygulama modunu degistirmek igin sureyi yaklasik bir dakika

» Sek.8

(Panelde gériintiilenen destek tiirii)

Ozellik

Amag

Civata modu

Saat yoniinde

Bu mod, surekli olarak esit
torkla vidalamay: tekrarlamaya
yardimci olur. Bu mod, asiri
sikma sonucu civata/somunla-
rin kirilma riskini azaltmaya da
yardimci olur.

Saatin aksi yoniinde

Bu mod, civatanin diismesini
engellemeye yardimci olur.
Alet saatin aksi yoniinde déner
durumda bir civatayi gevse-
tirken civata/somun yeteri
kadar gevsetildikten sonra alet
otomatik olarak durur veya
yavaslar.

NOT:

Vidalamayi durdurma zaman-
lamasi, civata/somun tiiriine
ve vidalanacak malzemeye
gore degisir. Bu modu kul-
lanmadan 6nce bir deneme
vidalamasi yapin.

Saat yoniinde

Civatalarin asiri sikilmasini
onleme.

Saatin aksi yoniinde
Civatalari gevsetme.

Civata modu (1)

._.
O
s
aN

Saat yoniinde

Alet, darbe uygulamaya baslar
basglamaz otomatik olarak
durur.

Saatin aksi yoniinde

Darbe guict 4'tiir. Alet, darbe
uygulamay! birakir birakmaz
otomatik olarak durur.

Civata modu (2)

D_.
Jeo
ES
aN

Saat yoniinde

Alet, darbe uygulamaya basla-
didi andan itibaren yaklasik 0,5
saniye sonra otomatik olarak
durur.

Saatin aksi yoniinde

Darbe giicti 4'tlir. Alet, darbe
uygulamayi biraktigi andan iti-
baren yaklasik 0,2 saniye sonra
otomatik olarak durur.

Civata modu (3)

Saat yoniinde

Alet, darbe uygulamaya basla-
dig1 andan itibaren yaklagik 1
saniye sonra otomatik olarak
durur.

Saatin aksi yoniinde

Alet, darbe uygulamayi birak-
tiktan sonra donusu yavaslatir.

@ amba acik.

NOT: Panel tizerindeki higbir lamba yanmazken ¥ diigmesine basmadan énce anahtar tetigi bir kez gekin.

NOT: Batarya gliciinden tasarruf etmek icin alet kapatildiginda anahtar panelindeki tim lambalar da kapanir.
Uygulama modunun tiri, anahtar tetik alet calismayacak kadar hafifce cekilerek kontrol edilebilir.
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> Sek.9: 1.Digme ® 2. Lamba

Tam hiz modu agildiginda anahtar tetigi sonuna kadar
cekmeseniz bile alet hizi en hizli olur. Tam hiz modu
kapatildiginda alet hizi, anahtar tetige uyguladiginiz
basing arttikga artar.

Tam hiz modunu agmak igin ¥ diigmesine basin ve
basili tutun. Tam hiz modunu kapatmak igin C] digme-
sine tekrar basin ve basil tutun.

Tam hiz modu acikken lamba yanar.

NOT: Darbe glici modu/otomatik durma modu degi-
sikliginden sonra da tam hiz modu devam eder.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapal ve batarya kartugunun
ayrilmis oldugundan daima emin olun.

Dogru darbeli lokma anahtarinin

secgilmesi

Civatalar ve somunlar igin daima dogru biyukliikte bir
darbeli lokma anahtari kullanin. Darbeli lokma anahta-
rinin dogru buyuklikte olmamasi sikma torkunun yanhs
ve diizensiz olmasina ve/veya civata ya da somunda
hasara yol acar.

Darbeli lokma anahtarinin takilmasi

veya c¢ikarilmasi

Istege bagh aksesuar

A DIKKAT: Darbeli lokma anahtarini takmadan
once, darbeli lokma anahtarinin ve montaj kismi-
nin hasar gérmediginden emin olun.

A\ DIKKAT: Darbeli lokma anahtarini taktiktan
sonra, siki bir sekilde sabitlendiginden emin olun.
Eger digan ¢ikiyorsa, anahtari kullanmayin.

NOT: Darbeli lokma anahtari takma sekli, aletin
Uzerindeki kare uglu gegme anahtarinin turtine bagh
olarak degisir.

Halka yayli alet
Model DTW700

O-halkasi ve pimsiz darbeli lokma

anahtari igin

» Sek.10: 1. Darbeli lokma anahtari 2. Kare uglu
gecme anahtari 3. Halka yay

Darbeli lokma anahtarini, yerine kilittenene kadar kare

uclu gegme anahtarina bastirin.

Darbeli lokma anahtarini gikarmak igin onu gekip ¢ikar-
maniz yeterlidir.

O-halkasi ve pimli darbeli lokma anahtari
icin
» Sek.11: 1. Darbeli lokma anahtari 2. O-halkasi

3. Pim

O-halkasini darbeli lokma anahtarindaki oluktan disari
¢ikarin ve pimi darbeli lokma anahtarindan gikarin.
Darbeli lokma anahtarini, darbeli lokma anahtarindaki
delik kare uglu gegme anahtarindaki delikle hizalanacak
sekilde kare uglu gegme anahtarina takin.

Pimi, darbeli lokma anahtarindaki ve kare uglu gegme
anahtarindaki delige gegirin. Sonra O-halkasini pimi
tutmasi icin darbeli lokma anahtarindaki oluga tekrar
gegirin.

Darbeli lokma anahtarini gikarmak igin takma islemlerini
tersinden uygulayin.

Masali pimli alet
Model DTW701

Hafif gegme masali pimli alet igin
» Sek.12: 1. Darbeli lokma anahtari 2. Delik 3. Kare
uclu gegme anahtari 4. Masali pim

Lokma anahtarini takmak igin lokma anahtarinin yan
tarafindaki deligi kare uclu gegme anahtari Gzerin-
deki masali pimle hizalayin ve ardindan kare uglu
gecme anahtarina dogru, yerine kilittenene kadar itin.
Gerekirse hafifge vurun.

Lokma anahtarini ¢gikarmak icin onu ¢ekip ¢ikarmaniz
yeterlidir.

Siki gegme masali pimli alet igin

Istege bagl aksesuar
» Sek.13: 1. Darbeli lokma anahtari 2. Delik 3. Kare
uclu gegme anahtari 4. Masali pim

Lokma anahtarini takmak igin lokma anahtarinin yan
tarafindaki deligi kare uglu gegme anahtari tzerin-
deki masali pimle hizalayin ve ardindan kare uglu
gecme anahtarina dogru, yerine kilittenene kadar itin.
Gerekirse hafifce vurun.

Lokma anahtarini gikarmak igin lokma anahtarindaki
delikten masali pime bastirin ve lokma anahtarini kare
uglu gegme anahtarindan gekerek gikarin.

NOT: Siki gegme masali pim, lokma anahtarini ¢ikar-
mak igin cok siki gegmis olabilir.

Bu durumda siki gegme masali pime sonuna kadar
bastirin ve lokma anahtarini kare uglu gegme anahta-
rindan gekerek gikarin.

Kancanin takilmasi

] . Kancayi takarken kancayi daima vida
ADIKKAT: k takarken k d d
ile iyice sabitleyin. Sabitlenmezse kanca aletten
¢ikabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

» Sek.14: 1. Oluk 2. Kanca 3. Vida

Kanca, aletin gegici bir siire asiimasi i¢in kullanighdir.
Bu kanca, aletin her iki yanina da takilabilir. Kancayi
takmak icin, onu iki taraftan birindeki alet yuvasindaki
oluga yerlestirin ve iki vidayla sabitleyin. S6kmek igin,
vidalari gevsetin ve kancay! ¢ikarin.
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KULLANIM

ADIKKAT: Batarya kartugunu daima yerine tam
kilitlenene kadar itin. Digmenin Ust tarafindaki kir-
mizi gostergeyi goriiyorsaniz, kartus tam kilitlenme-
mis demektir. Kirmizi gdsterge gériinmeyecek sekilde
tam olarak oturtun. Aksi takdirde, aletten yanliglikla
disenbilir, sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanma-
sina neden olabilir.

> Sek.15

Aleti sikica tutun ve darbeli lokma anahtarini civata
veya somun Uzerine yerlestirin. Aleti calistirin ve uygun
sikma slresi kadar sikma uygulayin.

Dogru sikma torku; civatanin tipine ve boyutuna, siki-
lacak is pargasinin malzemesine vb. etkenlere gére
degisebilir. Stkma torku ve sikma siresi arasindaki iligki
sekillerde gosteriimektedir.

Maks. darbe modu (4) ile standart civata i¢in dogru
stkma torku

Nem
(kgfecm)
M24

o
o
==

=

400
(4080) [
(M24)

300

(3060) (M22)

2 200
(2040)

(M20)

(M16)

100
(1020)

-

. Sitkma suresi (saniye) 2. Stkma torku

Maks. darbe modu (4) ile yiiksek germe civatasi igin
dogru sikma torku

Nem
(kgfecm)
300
(3060) M16

M16

200 |
(2040) M14

2
//M12
100

(1020)

M14

M12

1. Sikma siresi (saniye) 2. Sikma torku

NOT: Aleti diiz bir sekilde civata ya da somunun
Ustline gelecek sekilde tutun.

NOT: Asiri sikma torku civataya/somuna ya da dar-
beli lokma anahtarina zarar verebilir. Isinize basla-
madan dnce, civataniz ya da somununuz i¢in dogru
sikma suresini belirlemek igin daima bir deneme
calismasi yapin.

NOT: Alet batarya kartusu bosalincaya kadar araliksiz
calistirilirsa, yeni bir batarya kartusuyla devam etme-
den 6nce aleti 15 dakika dinlendirin.

Sikma torku asagidakiler dahil cok cesitli faktérlerden
etkilenir. Sikmadan sonra daima bir tork anahtari ile
torku kontrol edin.

1. Batarya kartusu tam bosalmaya yakinken voltaj
diser ve sikma torku azalir.

2. Darbeli lokma anahtari
. Dogru boyutta darbeli lokma anahtarinin

kullanilmamasi, sikma torkunda azalmaya
neden olur.

. Asinmis bir darbeli lokma anahtari (altigen
ucta ya da kare ugta asinma), sikma tor-
kunda azalmaya neden olur.

3. Civata
. Tork katsayisi ve civata sinifi ayni olsa da,

uygun sikma torku civatanin gapina goére
farklhihk gosterecektir.

. Civata gaplari ayni olsa da, uygun sikma
torku tork katsayisi, civata sinifi ve civata
uzunluguna gore farkhlik gosterecektir.

4.  Kardan kavramasi ya da uzatma gubugu kulla-
nilmasi darbeli anahtarin sikma giiclinii biraz
dlsUrir. Bunu daha uzun siire sikma uygulayarak
dengeleyin.

5.  Aletin ya da baglanacak malzemenin vidalama
pozisyonunda tutulma bicimi torku etkiler.

6.  Aletin dislk hizda galistiriimasi sikma torkunda
bir azalmaya neden olur.
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ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun cikartil-
mig oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar i¢in

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
pargalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiyag duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Darbeli lokma anahtari

. Uzatma gubugu

. Kardan kavramasi

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

. Pim 4 Seti (Sadece DTW701 igin)

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar Ulkeden Ulkeye farklilik gosterebilir.
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